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66  ประกอบชุดสาวไหมและตีเกลียวเสนไหมของเคร่ืองผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน 

     แสงอาทิตยแบบครบวงจร ใชมอเตอร DC มอเตอร   12 โวลท เปนตนกำลังใน 

     การขับอักกรอเก็บเสนไหม โดยใชสายพานเปนตัวสงกำลังผานมูเลยไปยังเพลา 

     ขับอักเก็บเสนไหม        50 

      67  เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจรประกอบสมบูรณ  51 

 68  ตนแบบเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

           ประกอบสมบูรณทำสีสมบูรณพรอมนำไปถายทอด     52 

 69  โครงสรางตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพ่ือการเก็บรกัษา   53 

 70  การประกอบชุดกระสวยใสรังไหมสำหรับการอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ  

       ใชเหล็กแผนตะแกรงมีรขูนาด 4 มิลลิเมตรนำมามวนข้ึนรูปใหไดขนาด  

            200 มิลลิเมตร ยาว 600 มิลลิเมตร จำนวน 5 ลูก สามารถใสรังไหมได 

            ครั้งละ 10 กิโลกรัม        54 

 71  ประกอบชุดควบคุมการทำงานของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ใชสำหรบั 

      ตั้งระบบการทำงาน สามารถตั้งอุณภูมิความรอนภายในตูอบขณะอบ และควบคุม 

      ความรอนภายในตูอบตามที่ตั้งไว ควบคุมพัดลมระบายความชื้นภายในตูอบออก 

      จากตู ควบคุมการหมุนของกระสวยใสรังไหมใหหมุนพลิกรังไหมขณะอบได  55 

 72  ตนแบบเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพื่อการเก็บรักษาที่ทำสี 

      ประกอบเสร็จสมบูรณพรอมนำไปถายทอด      56 

 73  วางแผนทบทวนหนวยการเรียนรูในการจัดทำคูมือการจัดการความรู 

   เมื่อวันที่ 28-29 สิงหาคม 2564        57 

 74  ดำเนินการอบรมถายทอดเทคโนโลยี  เมื่อวันที่ 4-5 กันยายน 2564 

       นางสาวสวุรรณี โชติศิรินันท นายกเทศบาลตำบลกันตวจระมวล ใหเกียรติ 

      มารวมรบัฟงการอบรมการอบรมถายทอดเทคโนโลยี ปฏิบัตกิารการใชเทคโนโลยี 

      เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย แบบครบวงจร         58 



ฎ 
 
 75  การถายทอดเทคโนโลยี เมื่อวันที่ 18-19 กันยายน 2564 ปฏิบัติการการใช 

      เทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย แบบครบวงจร  59 

 76  การถายทอดเทคโนโลยี เมื่อวันที่ 9-10 ตุลาคม 2564 ปฏิบัติการการใช 

      เทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพื่อการเก็บรักษา   60 

 77  การติดตามและประเมินผลการ เม่ือวันที่ 20-21 พฤษจิกายน 2564 ปฏิบัติการ 

      การใชเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตยแบบครบวงจร  61 

 78  การติดตามและประเมินผลการ เม่ือวันที่ 25-26 ธันวาคม 2564 ปฏิบัติการ 

      การใชเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร  62 

 79-91 พิธีปดโครงการวิจัยการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบ 

  ควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร  

  เสร็จสมบูรณ เมือ่วันที่ 30 พฤษภาคม 2565        69 

 92  ศาสตราจารย ดร. นายแพทย สิริฤกษ ทรงศิวิไล ปลัดกระทรวงการอุดมศึกษา  

      วิทยาศาสตร วิจัยและนวัตกรรม (อว.) พรอมแขกผูมีเกียรติเขารวมงาน และเย่ียม 

      ชมผลงานวิจัยใชประโยชน “เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตยแบบครบ 

      วงจร” กลุมผลิตไหมทอมือกันตวจระมวล จากทุนวิจัย KM การจัดการความรู  

      สนับสนุนทุนโดยสำนักงานการวิจัยแหงชาติ(วช.)     70 

 93  ศาสตราจารย ดร. นายแพทย สิริฤกษ ทรงศิวิไล ปลัดกระทรวงการอุดมศึกษา  

      วิทยาศาสตร วิจัยและนวัตกรรม (อว.) สอบถามชาวบานถึงการใช “เคร่ืองผลิตเสน 

      ไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตยแบบครบวงจร” วาทำใหการผลิตเสนไหมไดมากขึ้น 

      หรอืเปลา และดีกวาการใชเครื่องแบบภูมิปญญามากหรอืเปลา   71 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ฏ 
 

สารบัญตาราง 

 

ตารางที่                   หนา 

 1  สรุป สมมติฐานทั่ว ๆ ไปและสาเหตุที่สายพานชำรุด     45 

 2  ปญหาที่เกิดขึ้นในขณะใชเครื่องจักรและการแกไข     46 

 3  ผลการทดสอบการหาประสิทธิภาพชุดสาวไหมดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ  

     พลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ตอความเหมาะสมของไหม (พันธุนางลาย)  

     กับความเร็วรอบของชุดควบคุมความเรว็รอบอักเก็บเสนไหม    75 

 4  ผลการทดสอบประสิทธิภาพการ“กวัก”เสนไหมหลังการยอมออกจาก“กง”เขา 

 อักกรอ เพื่อเตรียมนำไปใชในการตีเกลียวเสนไหมพุงดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ 

 พลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร       75 

 5  ผลการทดสอบการควบเสนไหมสองสีผาน“เหล็กไน”ตีเกลียวเสนไหมพุงเขาอักกรอ 

     และความถ่ีระยะเกลียวตอนิ้วดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบ 

     ครบวงจร         76 

 6  ผลการทดสอบการดึงเสนไหมพุงที่ผานการควบเสนสองสีเก็บเขาหลอดไหมพุง 

     ดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ       76 

 7  ผลการทดสอบชุดจานหมุนควบเกลียวเสนไหมสองสี และความถี่ระยะเกลียว 

     ตอนิว้ที่ไดจากการใชเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ (หมุนรอบที่เบอร 3) ความเร็วอัก 

     เฉลี่ยที่ 156 รอบตอนาที        77 

 8  ผลการทดสอบการหาประสิทธิภาพชุดสาวไหมดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ  

     พลังงานแสงอาทิตย เปรียบเทียบกับการสาวไหมแบบภูมิปญญา (พันธุนางลาย)  

     หมุนรอบทีเ่บอร  4  ความเร็วอักเฉลี่ยที่  197  รอบตอนาที  อุณหภูมิน้ำในหมอตม 

     เฉลี่ยที ่ 75-80  องศาเซลเซียส       78 

 9  ผลการศึกษาขอมูลดานความสามารถในการควบคุมอุณหภูมิ และการกระจายความ 

     รอนภายในตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ       79 

 10  ผลการวิเคราะหขอมูลดานระยะเวลาและอุณหภูมิท่ีเหมาะสม ในการฆาดักแด 

      ในรงัไหมเพ่ือตัดวงจรชีวิตของดักแด กอนที่ดักแดจะเจาะรังออกมาทำใหรงัไหม 

      เกิดความเสียหาย (ใชไหมนางลายทดสอบ  ที่การหมุนของกระสวย 3 รอบตอนาที) 80 

 11  ผลการวิเคราะหขอมูลดานเปอรเซ็นตการสูญเสียความชื้นของดักแดในรังไหม 

      ขณะเพ่ือปองกันการเจริญเตบิโตของเชื้อรา และแบคทีเรีย ซึ่งทำใหเกิดการเนาเสีย 

      ของรังไหม (ใชไหมนางลายทดสอบ)      80 

 



ฐ 
 

สารบัญตาราง (ตอ) 

 

ตารางที่                   หนา 

 12  ผลการวิเคราะหขอมูลดานคุณภาพรังไหมท่ีไดจากการอบนำมาสาวเสนไหม 

      เปรียบเทยีบกับรังไหมสดเพ่ือทดสอบคุณภาพรังไหมทางดานการสาวเสนไหม 

       (ใชไหมนางลายทดสอบ)        81 

 13  ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยีเพ่ือการวิจัยที่มีตอ กระบวนการ  

      ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย 

      แบบครบวงจร         84 

 14  ผลการประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเก่ียวกับเครื่องผลติเสนไหมทอมือ 

      พลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร รวม 100 คน โดยคิดเปนรอยละการตอบ 

      ในแตละขอ รวม 17 ขอ        87 

 15  ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยีเพ่ือการวิจัยที่มีตอกระบวนการข้ันตอน 

   การถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ    89 

 16  ผลการประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเก่ียวกับตูอบรงัไหมแบบควบคุม 

      อุณหภูมิรวม 100 คน โดยคิดเปนรอยละการตอบในแตละขอ รวม 19 ขอ  91 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ฑ 
 

สารบัญแผนภูมิ 

 

แผนภูมิท่ี                  หนา 

 1  ผลเปรียบเทียบชวงเวลาในการผลิตเสนไหมแบบภูมิปญญา กับ  

     เครื่องผลิตเสนไหมทอมือ       71 

 2  ผลเปรียบเทียบการตัดวงจรชีวิตของดักแดไมใหเนาเสียของรังไหมแบบภูมิปญญา  

  กับ ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิเพ่ือการเก็บรกัษา    75 

 3  ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสง 

    อาทิตยแบบครบวงจร        79 

4  ผลการประเมินตนเองหลังการฝกอบรม      81 

5  ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ  83 

  6  ผลการประเมินตนเองหลังการฝกอบรม      85 

      



ก 
 

กิตติกรรมประกาศ 

 

 งานวิจัยเรื่อง การจัดการความรู และถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ และเครื่อง

ผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร เปนการดำเนินงานโดยกระบวนการจัดการความรูแบบมี

สวนรวมระหวาง นักวิจัย ชุมชน และองคกรภาคีเครือขายในพ้ืนที่จังหวัดสุรินทร ในครั้งนี้ คณะผูวิจัยได

ดำเนินการจัดทำสำเร็จลุลวงลงไดดวยดี เพราะไดรับทุนอุดหนุนการทำกิจกรรมสงเสริม และสนับสนุนการวิจัย

และนวัตกรรมโครงการการยกระดับศักยภาพทรัพยากรมนุษยเพ่ือตอบโจทยเปาหมายการพัฒนาที่ ย่ังยืน 

ภายใตโครงการจัดการความรูการวิจัยเพ่ือการใชประโยชน ประจำป 2564 (การพัฒนาชุมชนพ่ึงตนเองตาม

แนวทางพระราชดำริ)  จากสำนักงานวิจัยแหงชาติ (วช.)  และความรวมมือจากนางสุวรรณี โชติสิรินันท 

นายกเทศมนตรตีำบลกันตวจ ตำบลกันตวจละมวล อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร  และคำชี้แนะขอมูลจากภูมิ

ปญญาทองถิ่นกลุมวิสาหกิจปลูกหมอนเลี้ยงไหมเทศบาลตำบลกันตวจละมวล อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร 

โดยเฉพาะนางเสาวภา สัญจรดี ประธานกลุมวิสาหกิจปลูกหมอนเลี้ยงไหมบานทำนบ หมูที่ 4 ตำบลกันตวจละ

มวล อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร  ที่ใหความสะดวกในเรื่องสถานที่อบรมและประสานงานกับชุมชนใหเปน

อยางดี  คณะผูวิจัยจึง ขอขอบคุณมา ณ โอกาสนี้ 

    

 

         คณะผูวิจัย 

                                 17 มีนาคม 2565 
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ชื่อโครงการวิจัย :  การจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและ 

   เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

ชื่อคณะผูวิจัย :  ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย แกวจันทร  

     นางสุมณฑา  จีระมะกร 

     นางสาวขนิษฐา  สีมา       

มหาวิทยาลัย :   มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร 

ปงบประมาณ :   2564 

  

บทคัดยอ 

การวิจัยเรื่องการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิต

เสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจรในครั้งนี้  มีวัตถุประสงคของการวิจัยเพ่ือถายทอดเทคโนโลยี

ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ และเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ใหกับกลุม

เกษตรกรท่ีปลูกหมอนเลี้ยงไหม และทอผาไหม ตำบลกันตวจระมวล  อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร เพ่ือสราง

ชุมชนตนแบบที่มีทักษะในการถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ และเครื่องผลิตเสนไหมทอ

มือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ใหสามารถขยายผลไปสูชุมชนอ่ืน  วิธีการดำเนินการวิจัยไดจัดทำคูมือใช

ประกอบการถายทอดเทคโนโลยี โดยมีเนื้อหาความรูเก่ียวกับ ขอมูลเบื้องตนหลักการใชเทคโนโลยี ขั้นตอนการ

ใชงานอยางถูกตองปลอดภัยรวม การดูแลรักษาและการซอมบำรุงรกัษา และประเมินผลการยอมรับเทคโนโลยี 

การสงมอบเทคโนโลยีเพื่อไปพัฒนาอาชีพ และเปนตนแบบแหลงเรียนรู .  

 ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยี ที่มีตอ กระบวนการ ข้ันตอนการถาย ทอดเทคโนโลยีเครื่องผลิต

เสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร พบวา ผูเขารวมฝกอบรมยอมรับเทคโนโลยี โดยภาพรวม

เฉลี่ยอยูในระดับมากที่สุด คิดเปน รอยละ 88.8  ผลการประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเก่ียวกับเครื่อง

ผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร พบวา ผูเขารวมฝกอบรมตอบแบบประเมินตนเองแบบ

เติมชื่อของอุปกรณเครื่อง ลงในชองวางท่ีกำหนด ตอบถูกตองเฉลี่ยรวมรอยละ 95.70  ตอบผิดเฉลี่ยรวม    

รอยละ 4.30   

 ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยี ที่มีตอ กระบวนการ ขั้นตอนการถาย ทอดเทคโนโลยีตูอบรัง

ไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ พบวา ผูเขารวมฝกอบรมยอมรับเทคโนโลยี โดยภาพรวมเฉลี่ยอยูในระดับมากที่สุด 

คิดเปน รอยละ 91.3  ผลการประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเกี่ยวกับตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ

พบวา ผูเขารวมฝกอบรมตอบแบบประเมินตนเองแบบเติมชื่อของอุปกรณตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ    

ลงในชองวางท่ีกำหนด ตอบถูกตองเฉลี่ยรวมรอยละ 96.79  ตอบผิดเฉลี่ยรวมรอยละ 3.21   
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Abstract 

 

 The research of knowledge management and technology broadcasting about the 

oven for baking cocoon type of temperature control and Thai silk hand machines from solar 

energy this time, the objective of this research is to transfer technology of the oven for 

baking cocoon type of temperature control as one stop service for the Farmer that plating 

mulberry, rearing silkworms and silk weaving at Tambon Kantuajramuan Amphur Prasart Surin 

Province. To create the role model for the community in term of skill and transfer 

technology of the oven for baking cocoon type of temperature control as one stop service 

and expand to another community. The manual of the method in conducting research has 

prepared for transferring technology which proving the knowledge about basic information of 

using technology principles, the procedures of proper use including safety, maintenance and 

evaluate the result of technology acceptance. Delivering the technology for career 

development and to be the role model for learning sources.  

 The result of technology evaluation acceptance of the process, procedure of 

technology transfer about Thai silk hand machines from solar energy as on stop service, we 

found that the participants who have done the training accepted the technology with 

average 88.8% as maximum in overall. The result of self-evaluation of the knowledge and 

understanding about Thai silk hand machines from solar energy as one stop service, we 

found that the participants have done self-evaluation by fill-in the name of machine’s tool 

in the blank space which average 95.70% correct answer and average 4.30% wrong answer.  
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 The result of technology evaluation acceptance of the process, procedure of 

technology transfer about the oven for baking cocoon type of temperature control, we 

found that the participants who has done the training accept the technology with average 

91.3% as maximum in overall. The result of self-evaluation of the knowledge and 

understanding about the oven for baking cocoon type of temperature control, we found that 

the participants have done self-evaluation by fill-in the name of machine’s tool of the oven 

for baking cocoon type of temperature control in the blank space which average 96.79% 

correct answer and average 3.21% wrong answer.  

 



  บทที่ 1 

บทนำ 

 

ความเปนมาและความสำคัญของปญหา 

การทอผานั้นตองอาศัยฝมือและความรูความชำนาญของผูทอเปนอยางมาก เปนงานศิลปะที่มีอยูเพียง

ชิ้นเดียวในโลก เพราะแตละคนที่ทำแตละขั้นตอน จะมีความแตกตางกัน เสนไหมที่สาวไดแตละชวงเวลาหรือ

แตละระยะของฝกไหมใหความหนาของเสนไมเทากัน สีไมเหมือนกัน นอกจากนั้นแลวความสามารถในการทอ 

การสอดกระสวย ความแรงในการตีกระทบหรือการฟดทำใหไดสีเขมออนตางกัน การเรียงเสนไหมใหตรงลาย

จะแสดงถึงความคมชัดและความชำนาญของผูทอแตละคน อากาศ อุณหภูมิ หรือแมแตอารมณความรูสึกของผู

ทอ สิ่งเหลานี้มีผลกับความ สวยงามของผาผืน  นั้น ๆ จึงทำใหผาทอมือแตละผืนที่ทอ มีเอกลักษณเปนของ

ตัวเองและมีเพียงผืนเดียวในโลกเทานั้น ปจจุบันการทอผายังคงเปนมรดกทางวัฒนธรรม เปนศิลปะที่มีอยูทั่ว

ทุกภูมิภาคของประเทศไทย หลายแหงยังคงลวดลาย และสัญลักษณดั้งเดิมเอาไว โดยเฉพาะชุมชนที่มีเชื้อสาย

ชาติพันธุบางกลุม ยังคงเอกลักษณเฉพาะกลุมเอาไวจนถึงทุกวันน้ี กระบวนการทอผาไหมมีองศประกอบที่

สำคัญหลายสวนดวยกัน แตละสวนมีความสอดคลองกันอยางมีระบบ (ศักดิ์ทนงค วงศเจริญ. 2553) เริ่มจาก

กระบนการเตรียมเสนไหมกระบวนการออกแบบลวดลายผา กระบวนการเตรียมการทอผา กระบวนการทอผา

และกระบวนการควบคุมคุณภาพผา เสนไหมเปนเสนใยธรรมชาติประเภทหนึ่งที่ชาวบานสามารถผลิตไดเองใน

ครัวเรือน เปนเสนใยธรรมชาติที่มีความงามจนไดรับการยกยองใหเปนราชินีแหงเสนใย เสนไหมเปนเสนใยที่

ชาวบานสามารถผลิตไดเองในครัวเรือนดวยภูมิปญญาของตัวเอง คุณสมบัติของของเสนใยไหมมีความแตกตาง

กัน ขึ้นอยูกับพันธุไทยพื้นบาน และพันธุไทยลูกผสมเทานั้น จึงจะเปนที่ตองการของผูบริโภคทั้งชาวไทยและ

ชาวตางชาติ การผลิตเสนไหมเริ่มตั้งแตกระบวนการปลูกหมอนเลี้ยงไหมจนไดรังไหมที่พรอมจะนำมาสาวเปน

เสนใยไหม ทำการตีเกลียวเสนไหมจะชวยทำใหผาที่ทอมีความหนา มีความเหนียว มันวาว กลมเนียน มีขนาด

สม่ำเสมอตลอดความยาวของเสนไหม ซึ่งจะมีผลตอกระบวนการเตรียมเสนไหมในกระบวนการเตรียมเสนไหม

นั้นมีขั้นตอนที่สำคัญที่ใชเปนประเด็นปญหา คือ ขั ้นตอนการตีเกลียวไหม ขั้นตอนการตีเกลียวไหมจะใช

เครื่องมือที่เรียกวา ไน ตามภูมิปญญาดั้งเดิมของชาวบานจะมีลักษณะเปนหัวเดียว มีแกนเหล็กสำหรับตีเกลียว

เสนไหม 1 หัว ทำทีละหลอดเล็ก ๆ กรอเก็บเสนไหมไดความยาวประมาณ 10-12 เมตร จากนั้นนำเสนไหมมาก

รอควบ 2 เสน ไวในหลอดเดียวกัน จากนั้นนำไปใสในแกนเหล็กของเครื่องตีเกลียวเสนไหมซึ่งใสไดครั้งละ 1 

หลอด ระยะเกลียวเสนไหมมีตั้งแต 8-12 เกลียวตอ 1 นิ้ว แลวแตความตองการ เอาเสนไหมหมุนเขาวงลอของ

เครื่องมือที่มือหมุนดานขาวมือ ดึงเสนไหมท่ีไดจะผานเขาไปท่ีอักกวักไหมหรือกระบอกไมสำหรับเก็บเสนไหมที่

ผานการตีเกลียว ระยะของเกลียวเสนไหมจะขึ้นอยูกับระยะหางของปลายแกนเหล็กตีเกลียวกับหวงตุมเหล็กที่

กดเสนไหมข้ันตอนการตีเกลียวเสนไหมจำทำไดเฉพาะชางที่ชำนาญเพียงคนเดียว โดยเสนไหม 1 กิโลกรัม จะใช

ระยะเวลาในการตีเกลียวทั้งส้ินอยูที่ 24-36 ชั่วโมง ทั้งน้ีขึ้นอยูกับความชำนาญ ความแข็งแรงและความสัมพันธ

กับเครื่องตีเกลียวของชาง หลังจากนั้นจะเอาไหมที่ตีเกลียวไปทำการกรอใสหลอดกระสวย เปนหลอดไหมเสน

พุงตอไป (ดำรงฤทธ์ิ  วิบูลกิจธนากร  และคณะ.  2555).    



2 

 

 
 

ปจจุบันการพัฒนาเทคโนโลยีเปนไปดวยความรวดเร็วล้ำสมัย มีการพัฒนาไมหยุดนิ่ง โดยเฉพาะงาน

หัตถกรรมเกี่ยวกับผาไหม ซึ่งเปนสินคางานหัตถกรรมประจำทองถิ่นของจังหวัดสุรินทร ภายใตความสวยงาม

โดดเดนของผาไหมจังหวัดสุรินทร ก็คือเสนใยไหมพื้นเมืองหรือไหมนางลาย ขอดีของเสนใยไหมพื้นเมือง คือมี

เสนใยไหมที่มีความเหนียว  และสามารถฟกตัวไดตลอดทั้งป  ทนตอสภาพภูมิอากาศในจังหวัดสุรินทรไดเปน

อยางดีจึงทำใหชาวบานนิยมเลี้ยงกันมากในทองถิ่น ถึงแมวาในปจจุบันการสาวไหมจะไดรับการพัฒนาไปมาก 

เครื่องสาวไหมไฟฟาไดถูกนำมาใชสาวไหมในเชิงพาณิชย ไมวาเครื ่องสาวไหมจะไดรับการปรับปรุงไปมาก

เพียงใดก็ตาม เครื่องสาวก็ยังคงตองใชกระแสไฟฟากระแสสลับ (AC) เพื่อมาเปนพลังในการขับมอเตอร  ซึ่ง

ยังคงตองเสียคาใชจายคาไฟฟาที่เพ่ิมจากการใชไฟฟาปกติภายในบาน ทำใหชาวบานไมคอยนิยมนำเครื่องสาว

ไหมที่ใชพลังงานไฟฟากระแสสลับ (AC) มาใชมากนัก อีกสาเหตุหนึ่งก็คือเรื่องความปลอดภัยในการใชเครื่อง 

จึงยังคงนิยมใชวิธีการสาวแบบภูมิปญญาดั่งเดิมอยู (ชูชาติ พยอม และคณะ, 2555) 

อนึ่ง การผลิตผาไหมในจังหวัดสุรินทรในปจจุบันมีการผลิตจำนวนมากและในเวลาเดียว กันก็ตองใช

เสนใยไหมเปนจำนวนมากเชนกัน  เพื่อใชในการถักทอผาไหมเปนผลิตภัณฑตาง ๆ แตในปจจุบัน เกษตรกรที่

เลี ้ยงไหม การสาวไหมและทำเกลียวไหมพุง ใชอุปกรณที่คิดขึ ้นจากภูมิปญญาทองถิ่น ซึ่งเปนการสาวที่มี

กระบวนหลายขั้นตอน  และผลผลิตที่ไดยังไมมากพอตอความตองการของทองตลาด ดังนั้นเพื่อเปนการเพ่ิม

ประสิทธิภาพในการผลิตใหสอดคลองตอความตองการเสนไหมที่มากขึ ้นจำเปนจะตองมีการออกแบบและ

พัฒนาเครื่องมือที่สามารถเพิ่มประสิทธิภาพยิ่งขึ้น และลดระยะเวลาในการผลิตเสนไหม ในเวลาเดียวกันก็ตอง

ไดผลผลิตมากยิ่งข้ึน  และสามารถผลิตไหมพันธุพ้ืนเมืองไดอยางมีคุณภาพ 

 จากเหตุผลดังกลาว คณะผูวิจัยจึงมีแนวคิดที่จะจัดการความรูถายทอดเทคโนโลยีผลงานวิจัยตูอบรัง

ไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ และเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร  ที่คณะผูวิจัยได

พัฒนานำไปถายทอดและแกไขปญหาใหกับชุมชนเพื่อเพิ่มศักยภาพกระบวนการผลิตที่สามารถลดระยะเวลา

ขั้นตอนในการผลิตและรักษาคุณภาพรังไหมจากตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ท่ีสามารถอบรังไหมสดไดครั้ง

ละ 10-15 กิโลกรัม โดยใชความรอนจาก ฮีตเตอร ซึ่งสามารถปรับอุณหภูมิในการอบรังไหมภายในตูอบใหอยู

ระหวาง 50-120 องศาเซลเซียส และอบรังไหมไดแหงสมบูรณ ทำใหไมตองรีบนำไปสาวเพราะสามารถเก็บ

รักษารังไหมไวไดนานกวาการตากแดด โดยไมทำใหคุณสมบัติทางดานการสาวไหมเสียหาย และยังคงรักษา

คุณภาพของเสนไหม   

 การผลิตเสนไหมทอมือดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทติยแบบครบวงจร ซึ่งสามารถลด

ขั้นตอนและระยะเวลาในการผลิตและคงไวซึ่งภูมิปญญาเดิมและไมเปลี่ยนแปลงวิถีชุมชน ไดแบบครบวงจร ซึ่ง

ประกอบไปดวย  ชุดสาวไหม ชุดกวักไหม  ชุดไนควบเสนไหมและตีเกลียวเสนไหมในเครื่องเดียวกันโดยมีชุดตน

กำลังจากพลังงานแสงอาทิตยซึ่งสามารถเลือกใชพลังงานไดสองแบบทั้งแบบพลังงานแสงอาทิตย (DC) และใน

เวลาที่ไมมีแสงอาทิตยก็สามารถใชพลังจากไฟฟาในบานได (AC) ที่สามารถสาวรงัไหม 1 กิโลกรัม ใชเวลา เพียง 

16 นาที กวักไหมไดวันละ 500 กรัมตอวัน ตีเกลียวเสนไหมพุงไดวันละ 600 กรัมตอวัน เก็บเสนไหมเขาหลอด

ไหมพุงไดวันละ 320 หลอดตอวัน เพื่อแกไขปญหาใหกับชุมชนและยกระดับกลุมเกษตรกรที่ปลูกหมอนเลี้ยง

ไหมทอผาไหม  และหลังจากการอบรมจะดำเนินการสงมอบผลงานวิจัยเพื่อใชเปนเครื่องมือในการสงเสริมการ
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ประกอบอาชีพ พัฒนาทักษะดานเทคโนโลยี ใหเกษตรกรรูจักใชเทคโนโลยีใหเกิดประโยชนเกิดการเรียนรู เกิด

กระบวนการแกปญหาปรับใชในการประกอบอาชีพ สรางมูลคาเพิ่มผลิตภัณฑอยางตอเนื่องเพิ่มโอกาสในการ

สรางอาชีพรายได เปนการพึ่งพาตนเอง สงผลใหคุณภาพชีวิตของชาวบานใหดีขึ ้น เปนตนแบบพื้นที่ในการ

ถายทอดองคความรูเทคโนโลยีจากงานวิจัยไปใชประโยชนเพื่อเปนการเพิ่มโอกาสใหกับเกษตรกรที่ไมมีโอกาส

เขาถึงเทคโนโลยีลดปญหาความเหลื่อมล้ำ เกิดแนวคิดใหมในการประกอบอาชีพ เพิ่มรายไดลดปญหาหนี้สิน  

เกิดการทำงานแบบมีสวนรวมสรางประโยชนสวนรวมเพิ่มความเข็มแข็งใหแกชุมชนจนหลุดพนจากความ

ยากจนในที่สุดตอไป 
 

วัตถุประสงคของการวิจัย 

 1. เพื่อถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ และเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน

แสงอาทิตยแบบครบวงจร ใหกับกลุมเกษตรกรที่ปลูกหมอนเลี้ยงไหม และทอผาไหม ตำบลกันตวจระมวล  

อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร 

 2. เพื่อสรางชุมชนตนแบบที่มีทักษะในการถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ และ

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ใหสามารถขยายผลไปสูชุมชนอ่ืน ๆ ได 
 

ขอบเขตของการวิจัย 

 1. กำหนดทบทวนหนวยเรียนรู ในการจัดทำคูมือ โดยการประชุมบูรณาการรวมกับหนวยงานในพ้ืนท่ีที่

จะเขาไปอบรมถายทอดเทคโนโลยี เพื่อใหไดคูมือการจัดการความรูถายทอดเทคโนโลยี  ตูอบรังไหมแบบ

ควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ที่สมบูรณและตรงตอความ

ตองการของชุมชนและเกิดประโยชนสูงสดุ 

 2. กำหนดถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคมุอุณหภูมิ   ดังนี้ 

  2.1 ประเมินความรูดานเทคโนโลยีกอนรับการอบรม 

  2.2 ถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ  แบบอบรมเชิงปฏิบัติการ 

  2.3 ประเมินความรูดานเทคโนโลยีหลังรบัการอบรม 

  2.4 จัดเวทีประลองทดสอบปฏิบัติการการใชเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ   

  2.5 คัดเลือกประกาศผลผูเปนตัวแทนถายทอดเทคโนโลยีในชุมชน 

  2.6 สงมอบผลงานวิจัยตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิเพื่อใชประโยชนพัฒนาอาชีพ 

  2.7 ติดตามผลการใชเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ  และการพัฒนาตอยอดเปนแหลง

เรียนรูถายทอดเทคโนโลยี 

 3. กำหนดถายทอดเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ดังนี้ 

  3.1 ประเมินความรูดานเทคโนโลยีกอนรับการอบรม 

  3.2 ถายทอดเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร แบบอบรมเชิง

ปฏิบัติติการ 
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  3.3 ประเมินความรูดานเทคโนโลยีหลังรบัการอบรม 

  3.4 จัดเวทีประลองทดสอบปฏิบัติการการใชเทคโนโลยีเครื ่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน 

แสงอาทิตยแบบครบวงจร 

  3.5 คัดเลือกประกาศผลผูเปนตัวแทนถายทอดเทคโนโลยีในชุมชน 

  3.6 สงมอบผลงานวิจัยเครื ่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร   เพื ่อใช

ประโยชนพัฒนาอาชีพ 

  3.7 ติดตามผลการใชเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตย แบบครบวงจร  และ

การพัฒนาตอยอดเปนแหลงเรียนรูถายทอดเทคโนโลยี 

 4. กลุมเปาหมายดำเนินการโดยคัดเลือกกลุมเปาหมายแบบเจาะจง จากพื้นที่ขอรับคำปรึกษา  มีความ

ตองการที่จะพัฒนาการประกอบอาชีพยกระดับการผลิตเสนไหมในชุมชน มีความพรอมเขารวมโครงการยอมรับ

เทคโนโลยีที่เปนเครื่องทุนแรงไมสงผลตอวิถีชุมชนและวัฒนธรรมดั้งเดิม แตสามารถเพิ่มปริมาณผลผลิต ชวย

ลดข้ันตอนและระยะเวลาในการผลิต ไดรังไหมและเสนไหมที่มีคุณภาพ 

  4.1 ประธานกลุมและกลุมผูเลี้ยงไหมทอผาไหม เทศบาลตำบลกันตวจระมวล อำเภอปราสาท  

จังหวัดสุรินทร 

  4.2 นายกเทศบาลตำบลกันตวจระมวล อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร 

  4.3 พัฒนาชุมชนตำบลกันตวจระมวล อำเภอปราสาท จังหวัดสรุินทร 

 

แผนการดำเนินงาน 

1  ประชุมคณะดำเนินงานวางแผนบูรณาการทำงานรวมกันกับหนวยงานในพื้นท่ีเปาหมาย 

 2. สรางตนแบบเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน 

แสงอาทิตย แบบครบวงจร 

 3. วางแผนทบทวนหนวยการเรียนรูในการจัดทำคูมือการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบ

รังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตย แบบครบวงจร 

 4.  ดำเนินการอบรมถายทอดเทคโนโลยี    จัดเวทีประลองทดสอบ 

ปฏิบัติการการใชเทคโนโลยีและสงมอบเทคโนโลยี ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอ

มือพลังงาน แสงอาทิตย แบบครบวงจร ใชในการพัฒนาประกอบอาชีพ 

 5.  ติดตามและประเมินผลการนำเทคโนโลยีไปพัฒนาอาชีพ และการพัฒนาเปนตนแบบแหลงเรียนรู 

รายงานผลการดำเนินโครงการ 
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วิธีดำเนินงาน 

 1. ถายทอดวิธีการและขั้นตอนในการใชงานตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ  เพื่อใหไดรังไหมที่แหง

สมบูรณ เหมาะแกการเก็บรักษาและคงคุณภาพรังไหมไวไดนาน  ไมเนาเสีย และเกิดความเสียหายเนื่องจาก

มดแมลงเขาไปเจาะทำลายรังไหม 

 2. ถายทอดวิธีการและขั้นตอนในการใชงานเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบ

วงจร ตั้งแตวิธีการสาวไหม การกวักไหม  การตีเกลียวเสนไหม  การควบเสนไหม  ที่ใชงานงายและเปนเครื่อง

ทุนแรง ที่ลดขั้นตอน ลดระยะเวลาในการผลิต เพิ่มคุณภาพเสนไหมเพิ่มกำลังการผลิตใหมากขึ้นกวาเดิมและ

ยังคงรักษาไวซึ่งองคความรูและภูมิปญญาเดิม  

  3. ถายทอดแนะนำโครงสรางและสวนประกอบที่สำคัญของเครื่อง ในการดูแลซอมบำรุงรักษาตูอบรงั

ไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตย แบบครบวงจร เพื่อเกิดการเรียนรู

และใชเทคโนโลยีไดอยางถูกตองและมีประสิทธิภาพในการประกอบอาชีพ 

 

นิยามศัพทเฉพาะ 

 เครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร หมายถึง เครื่องมือท่ีประกอบไปดวย ชุดสาวไหม ชุดกวักไหม  

ชุดตีเกลียวเสนไหม  ชุดไนควบเสนไหม  ชุดควบเสนไหมสองสีเขาหลอดและการรวบเกลียวเสนไหม ชุด

พลังงานแสงอาทิตย ชุดควบคุมดวยระบบการทำงานของเครื่อง  ซึ่งสามารถแยกสวนการใชงานในแตละชุดได

อยางเปนอิสระ 

 เหล็กไน หมายถึง เหล็กเพลากลมขนาด 5 มิลลิเมตร ปลายเหล็กเปนเลียวมีลักษณะเหมือนเข็มขนาด

ใหญ ใชหมุนควบเสนไหมสองเสนหรอืสามเสนตางสีตามตองการ รับกำลังจากลอหมุน ขับเคลื่อนดวยพลังงาน

ไฟฟา (DC มอเตอร) ชวยใหการตีเกลียวมีความรวดเร็วและสมำ่เสมอขึ้น 

 กวักไหม  หมายถึง  การดึงเสนไหมที่ยอมเสร็จแลวนำมาใสไวใน“กง”เพื่อดึงออกไปเก็บไวในอักกรอ

เพ่ือเตรียมนำไปใชในการควบเสนไหมสองสีหรือสามสีและตีเกลียวเสนไหมพุง 

 กง  หมายถึง  อุปกรณที่ทำจากไมและเชือกทำลักษณะเหมือนวงลอมีความยาวเสนผานศูนยกลาง

หลายขนาด นิยมใชความยาวเสนผานศูนยกลางที่ขนาด 140 เซนติเมตร เก็บเสนไหมที่ยอมเสร็จแลวเพื่อรอ

นำไปกวักเขาอักกรอ 

 

ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 

 1.  ไดตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิที่มีประสิทธิภาพในการอบรังไหมสดชวยใหเกษตรกรสามารถ

เก็บรังไหมไวไดนานโดยไมขึ้นรา และยังคงรักษาคุณภาพรังไหม  เหมาะแกการนำไปขายหรือนำไปสาวเอาเสน

ไหม  ลดปญหาความเสียหายจากการเนาเสียของรังไหม  ทำใหเกษตรกรสามารถผลิตเสนไหจากรังไหมอบได

จำนวนมากเพียงพอตอความตองการของตลาด 

2.  ไดเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจรใชสำหรับเปนเทคโนโลยีเครื่องทุน

แรงใชงายและสะดวกปลอดภัย ที่สามารถชวยในการสาวไหม  ตีเกลียวเสนไหม  ควบเสนไหม กวักไหม  เก็บ
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เสนไหมเขาหลอดไหมพุง ในเครื่องเดียวกัน ชวยลดเวลาและปญหาในกระบวนการเตรียมเสนไหมในการสาว

ไหมและการตีเกลียวไหมพุงไดและยังเพิ่มกำลังการผลิตเสนไหม ทำใหชุมชนคนเลี้ยงไหม ทอผาไหม มีเวลาใน

การทอผามากย่ิงข้ึน สามารถยกระดับการผลิตเสนไหมในการสรางมูลคาเพิ่มใหกับผลิตภัณฑอยางตอเนื่องเพ่ิม

โอกาสในการสรางอาชีพสรางรายไดและการพ่ึงพาตนเอง และคุณภาพชีวิตของชาวบานใหดีข้ึน  

3.  ผลการอบรมถายทอดเทคโนโลยียังสามารถนำไปสู การสงเสริมเกษตรกรเปนพี ่เลี ้ยงถายทอด

เทคโนโลยีในชุมชนใหลูกหลาน  สรางคนรุ นใหมใหรู จักใชเทคโนโลยีที่ชวยในการประกอบอาชีพและเปน

เทคโนโลยีที่ไมเปลี่ยนแปลงวิถีชุมชนและยังคงภูมิปญญาเดิม โดยการดำเนินงานและประสานงานระหวาง

ชุมชนและหนวยงานทองถิ่นนำไปสูการพัฒนาเปนพื้นที่แหลงเรียนรูเรื่องการผลิตเสนไหมดวยเทคโนโลยีแบบ

ครบวงจรไปถายทอดเทคโนโลยีสูชุมชนอื่น  เกิดการแลกเปลี่ยนเรียนรู ประสบการณเพื่อนำไปสูการปรับปรุง

อาชีพเลี้ยงไหมและทอผาไหมของเกษตรกรใหดียิ ่งขึ้น และยังสรางโอกาสใหนักวิจัยเผยแพรองคความรู

เทคโนโลยีและผลิตผลงานวิจัยที่เปนรูปธรรมเปนประโยชนไปสูชุมชน ทำใหชุมชนไดมีโอกาสไดเขาถึงและไดรับ

เทคโนโลยีเพื่อสรางชุมชนท่ีเข็มแข็งตอไปในอนาคต   

ประโยชนดานเศรษฐกิจ 

          กลุมเกษตรกรผูเลี้ยงไหมทอผาไหมมีรายไดเพิ่มขึ้นจากการนำเทคโนโลยีมาใชเพื่อเปนเครื่องทุนแรง 

ลดกระบวนการผลิต  ลดระยะเวลาในการผลิต ทำใหไดจำนวนผลผลิตที ่เพิ่มมากขึ ้นและผลิตผลิตภัณฑ

ออกจำหนายไดตามจำนวนความตองการของตลาด  

ประโยชนดานสังคม 

          ไดสรางกลุมเกษตรกรที่สามารถใชเทคโนโลยีในการประกอบอาชีพไดอยางมีประสิทธิภาพ ทำใหเพ่ิม

ผลผลิตรังไหมอบแหงและเสนไหมที่มีคุณภาพ เปนท่ีตองการของตลาด และตอยอดกลุมผลิตเสนไหมทอผาไหม

ระดับชุมชนที ่ใชเทคโนโลยีในการผลิตเสนไหมที่เปนตนแบบ พัฒนาพื้นที ่เปนแหลงเรียนรูการถายทอด

เทคโนโลยีในชุมชนที่เขาถึงงาย จำนวน 1 พ้ืนท่ี ที่มีเทคโนโลยีในการลดตนทุน เพ่ิมผลผลิต และสรางเครือขาย

รวมกับเกษตรกรผูเลี้ยงไหมทอผาไหมในชุมชนอื่น ๆที่ตองการศึกษาดูงาน แลกเปลี่ยนเรียนรูรวมกันเสริมพลัง

ในดานการผลิตเสนไหมทอผาไหมที่นำเทคโนโลยีมาใชแตยังคงวิถีชุมชนแบบดั้งเดิม เพื่อสรางความโดดเดน 

พัฒนาสูการทองเที่ยวไดอีกทาง 

ประโยชนดานส่ิงแวดลอม 

 ลดปญหากลิ่นและควันที่เกิดจากการตมโดยใชฟน  เนื่องจากเทคโนโลยีที่ใชเปนพลังงานแสงอาทิตย

และไฟฟา จึงไมสงผลตอสิ่งแวดลอมและสุขภาพคนในชุมชน 
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บทที่ 2 

องคความรูและเทคโนโลยี 

 

 การวิจัยเรื่องการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิต

เสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร คณะผูวิจัยไดนำเนื้อหาขององคความรูจากผลงานวิจัยที่ได

จัดการความรู ที่จะนำไปขยายผลถายทอดใหกับกลุมเปาหมาย ดังนี้ 

 กลุมผูเลี้ยงไหมและทอผาไหมในจังหวัดสุรินทร ประสบปญหาคลายๆกันคือ ปญหาดานการเก็บรักษา

รังไหม กระบวนการสาวไหม และ การตีเกลียวใชเวลานาน ทั้งนี้ขึ้นอยูกับความชำนาญ หากไมชำนาญจะผลิต

ไดนอยหรือไดเสนที่ไมสม่ำเสมอไดผลผลิตเสนไหมไมมากพอตอความตองการของตลาด รังไหมสดเก็บไวไดไม

นานมีขอจำกัดในเรื่องวงจรชีวิตไหมเพียงแค  7-10 วัน ดักแดก็จะเจาะรังไหมออกมาเปนผีเสื้อทำใหรังไหม

เสียหาย กระบวนการสาวไหมใชเวลานานสาวไหมไมทัน การแกปญหาในปจจุบันชาวบานใชการตากแดดให

ดักแดตายเพื่อเก็บรักษารังไหม แตก็ตองพบกับศัตรูของรังไหมคือ แมลง มด หนู มาทำลายรังไหมจนเสียหาย

จนไมสามารถนำมาสาวเปนเสนไหมไดอีกโดยขอจำกัดดังกลาวทำใหเกษตรกรที่เลี้ยงไหม ทอผาเกิดการหมด

กำลังใจและเกิดความทอแทอยากหันไปประกอบอาชีพอื่นแตดวยภาระหนี้สินไมมีเงินทุน   จึงมุงหวังอยากให

หนวยงานภาครัฐและมหาวิทยาลัยชวยเหลือสนับสนุนนวัตกรรมใหมๆ ที่มีเทคโนโลยีท่ีสามารถแกปญหาและ

เพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตลดขั้นตอนลดระยะเวลาการผลิตแตคงไวซึ่งภูมิปญญาเดิมไมเปลี่ยนแปลงวิถีชุมชน 

และสามารถผลิตแปรรูปรังไหมเปนผลิตภัณฑที่เพ่ิมมูลคาและเพ่ิมรายไดใหกับเกษตรกร  จากปญหาดังกลาว

การนำองคความรูจากผลงานวิจัยที่ไดจัดการความรู ไปขยายผลถายทอดใหกับชุมชน โดยนำเทคโนโลยีจาก

ผลงานวิจัย ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ และเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร  

ที่คณะผูวิจัยไดพัฒนาข้ึน นำไปถายทอดและแกไขปญหาใหกับชุมชนเพ่ือเพ่ิมศักยภาพกระบวนการผลิตที่

สามารถลดระยะเวลาขั้นตอนในการผลิตและรักษาคุณภาพรังไหมจากตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ที่อบรัง

ไหมไดแหงสมบูรณ ทำใหไมตองรีบนำไปสาวเสนไหม เพราะสามารถเก็บรักษารังไหมไวไดนานกวาการตากแดด 

โดยไมทำใหคุณสมบัติทางดานการสาวไหมเสียหาย และยังคงรักษาคุณภาพของเสนไหม  และการผลิตเสนไหม

ทอมือดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ซึ่งสามารถลดขั้นตอนและระยะเวลาใน

การผลิตและคงไวซึ่งภูมิปญญาเดิมและไมเปลี่ยนแปลงวิถีชุมชน ไดแบบครบวงจร ซ่ึงประกอบไปดวย  ชุดสาว

ไหม ชุดกวักไหม  ชุดไนควบเสนไหมและตีเกลียวเสนไหม  ในเครื่องเดียวกัน เพ่ือใชเปนเครื่องมือในการ

สงเสริมการประกอบอาชีพ พัฒนาทักษะดานเทคโนโลยี ใหเกษตรกรรูจักใชเทคโนโลยีใหเกิดประโยชนเกิดการ

เรียนรู เกิดกระบวนการแกปญหาปรับใชในการประกอบอาชีพ สรางมูลคาเพ่ิมผลิตภัณฑอยางตอเนื่องเพ่ิม

โอกาสในการสรางอาชีพรายได เปนการพึ่งพาตนเอง สงผลใหคุณภาพชีวิตของชาวบานใหดีขึ้น เปนตนแบบ

พื้นที่ในการถายทอดองคความรูเทคโนโลยีจากงานวิจัยไปใชประโยชนเพ่ือเปนการเพ่ิมโอกาสใหกับเกษตรกรที่

ไมมีโอกาสเขาถึงเทคโนโลยีลดปญหาความเหลื่อมล้ำ เกิดแนวคิดใหมในการประกอบอาชีพ เพิ่มรายไดลด
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ปญหาหนี้สิน  เกิดการทำงานแบบมีสวนรวมสรางประโยชนสวนรวมเพิ่มความเข็มแข็งใหแกชุมชนจนหลุดพน

จากความยากจนในท่ีสุดตอไป 

การอบรมถายทอดเทคโนโลยียังสามารถนำไปสูการสงเสริมเกษตรกรเปนพ่ีเลี้ยงถายทอดเทคโนโลยีใน

ชุมชนใหลูกหลาน  สรางคนรุนใหมใหรูจักใชเทคโนโลยีที่ชวยในการประกอบอาชีพและเปนเทคโนโลยีที่ไม

เปล่ียนแปลงวิถีชุมชนและยังคงภูมิปญญาเดิม โดยการดำเนินงานและประสานงานระหวางชุมชนและ

หนวยงานทองถิ่นนำไปสูการพัฒนาเปนพ้ืนที่แหลงเรียนรูเรื่องการผลิตเสนไหมดวยเทคโนโลยีแบบครบวงจรไป

ถายทอดเทคโนโลยีสูชุมชนอื่น  เกิดการแลกเปล่ียนเรียนรู ประสบการณเพ่ือนำไปสูการปรับปรุงอาชีพเลี้ยง

ไหมและทอผาไหมของเกษตรกรใหดียิ่งขึ้น และยังสรางโอกาสใหนักวิจัยเผยแพรองคความรูเทคโนโลยีและ

ผลิตผลงานวิจัยที่เปนรูปธรรมเปนประโยชนไปสูชุมชน ทำใหชุมชนไดมีโอกาสไดเขาถึงและไดรับเทคโนโลยีเพ่ือ

สรางชุมชนท่ีเข็มแข็งตอไปในอนาคต   

 

องคความรู ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพ่ือการเก็บรักษารังไหม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 1 ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ  เพ่ือการเก็บรักษารังไหม 

 

  1.  ประสิทธภิาพตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพื่อการเก็บรักษารังไหม 

   การอบรังไหมในกระสวย เพ่ือลดความชื้นของดักแดในรังไหมขณะอบเพ่ือปองกันการเจริญเติบโต

ของเชื้อรา และแบคทเีรีย ไมทำใหเกิดการเนาเสียของรังไหมเพิ่มระยะเวลาในการเก็บรักษารังไหมไดนานถึง 6-
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8 เดือน ในการอบสามารถใสรังไหมในกระสวยเฉลี่ย 2-3 กโิลกรัมตอกระสวย รวมปริมาณรังไหมเฉลี่ย 10-15  

กิโลกรัมตอครั้ง ใชเวลาในการอบเฉล่ีย 120 นาทีตอคร้ัง โดยใชเซ็นเซอรเปนตัวควบคุมเวลาในการอบ และ

ปรับการควบคุมอุณหภูมิไปที่ 80-90 องศาเซลเซียส จะไดอุณหภูมิภายในตูอบ เฉลี่ย 60-65 องศาเซลเซียส ท่ี

เหมาะสมตอการอบ ที่การหมุนของกระสวยใสรังไหม 3 รอบตอนาที ปริมาณรังไหมในกระสวยเฉล่ีย 2 

กิโลกรัมตอกระสวย รวมปริมาณรังไหมเฉลี่ย 10 กิโลกรัมตอครั้งในการทดสอบ  ประสิทธิภาพการอบการรัง

ไหมเพ่ือตัดวงจรชีวิตดักแดใชเวลา 30 นาที (ดักแดตาย) ทำการอบตอเนื่อง 120 นาท ี(ดักแดแหง) การสูญเสีย

ความชื้นจากการอบ ความชื้นสดุทายท่ี 33.5 % wb  ผลการทดสอบการสาวเสนไหมออกจากรังไหม (นางลาย) 

ที่ผานการอบลดความชื้นท่ี 33.5 % wb การสาวไหมงาย ไมแตกตางจากรังไหมท่ีชาวบานตากแดดไวทั่วไป 

 

 2.  สวนประกอบตูอบรังไหมแบบควบคมุอุณหภมูิ  เพ่ือการเก็บรักษารังไหม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2  สวนประกอบตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูม ิ เพื่อการเก็บรักษารังไหม 

 

 2.1 ตูอบภายในประกอบไปดวยกระสวยใสรังไหมและชุดฮีตเตอรแทงคูผนังบุฉนวนกันความรอน   

  2.2 ชุดกระสวยใสรังไหม ใชสำหรับใสรังไหมที่จะทำการอบ มีทั้งหมด 5 กระสวย 

  2.3 ชองลมเขา เปนชองสำหรับอากาศจากภายนอกเขาไปขางในตูอบ 

  2.4 พัดลมดูดอากาศออก เปนพัดลมสำหรับดูดอากาศและความชื้นภายในตูอบระบายออกจาก

ตูอบ จะทำงานเปนเวลาตามเวลาที่กำหนด เปด-ปด 

ชดุควบคุมการ

ชุดควบคุม 

การทำงานตูอบ 

ตูอบ 

ชุดกระสวยใสรังไหม 

พัดลมดูดอากาศ

ชองลมเขา 

ฝาเปด – ปด 
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  2.5 ชุดควบคุมการทำงานตูอบ เปนชุดควบคุมหลัก,ควบคุมการทำงานของชุดพัดลมดูดอากาศ, 

ควบคมุอุณภูมิของชุดฮีตเตอร และระยะเวลาในการอบ  

  2.6 ชุดควบคุมการหมุน ใชควบคุมการหมุนของชุดกระสวยใสรังไหมสามารถปรับชา-เร็วได 

  2.7 ฝาเปด – ปด สำหรับการเอารังไหมใส และเอาออกจากกระสวย 

  2.8  โครงสราง สรางดวยเหล็กฉากขนาด 1.5 X 1.5 นิ้ว คำนึงถึงประโยชนใชสอย วัสดุตองมีความ

แข็งแรงปลอดภัยในการนำไปใชงานตามมาตรฐาน DIN 1026 มีลอ 4 ลอเพื่อความสะดวกในการเคลื่อนยาย

และใชเหล็กแผนผิวเรียบ หนา 2 มิลลิเมตร  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3 โครงสรางตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพ่ือการเก็บรกัษา 

 

  2.9  ชุดแบริ่งแบบรับแรงในแนวแกนและแนวรัศมี ขนาดเสนผาศูนยกลาง 25.4 มิลลิเมตร ตาม

มาตรฐาน DIN 611 และเพลาขนาดเสนผาศูนยกลาง 25.4 มิลลิเมตร (1 นิ้ว) 

  2.10  ชุดตนกำลัง ใชมอเตอรเกียรขนาด ขนาด 6 W RATIO 1:25 ระบบไฟ 220V สามารถปรับ

ความเร็วรอบในการหมุนไดดังแต 10 - 90 รอบตอนาที เพื่อใหขณะอบรังไหมจะไดรับความรอนอยางทั่วถึง

และระบายความชื้นออกจากรังไหมไดรวดเร็วขึ้น   

  2.11  ชุดควบคุมความรอน (ฮีตเตอร) มีเทอรโมสตัท (ตัวควบคุมอุณหภูมิฮีตเตอร) ทำหนาท่ีควบ

อุณหภูมิในหองอบใหคงที่ สามารถปรับอุณหภูมิไดถึง 110 องศาเซลเซียส   ใชเบรคเกอร (ขนาด 15 แอมป) 

เพ่ือชวยตัดกระแสไฟฟาเกินและกระแสไฟฟาลัดวงจรไดโดยอัตโนมัติ 

 

 

 

ลอ 

โครงยึดมอเตอร 
โครงประคองเพลาหมุน

โครงเหล็กกลอง 1.5x1.5 



11 

 
 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4 ชุดทำความรอน และชุดตนกำลัง  

 

  2.12  ชุดกระสวยใสรังไหมสำหรับการอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ใชเหล็กแผนตะแกรงมีรู

ขนาด 4 มิลลิเมตรนำมามวนข้ึนรูปใหไดขนาด 200 มิลลิเมตร ยาว 600 มิลลิเมตร จำนวน 5 ลูก สามารถใสรัง 

ไหมไดครั้งละ 10 กิโลกรัม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 5 ชุดกระสวยใสรังไหมสำหรับอบ 

 

ลอ 

ฉนวนเซรามิค 

ฮีตเตอรแทง 

กระสวยใสรงัไหม 

เพลทยึดกระสวย 
เพลทยึดแทงฮีตเตอร 

เพลาหมุนชุดกระสวย 

พัดลมดูดอากาศ 

ลอ 

กระสวยใสรงัไหม 

เพลทยึดกระสวย 

เพลทยึดแทงฮีตเตอร 

เพลาหมุนชุดกระสวย 

มอเตอรเกียรทด 

ชุดโซขับเพลาหมุน 

กระสวย 
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 2.13  ชุดควบคุมการทำงานของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ใชสำหรับตั้งระบบการทำงาน

ของตู สามารถตั้งอุณภูมิความรอนภายในตูอบขณะอบและควบคุมความรอนภายในตูอบตามที่ตั้งไว ความคุม

พัดลมระบายความชื้นภายในตูอบออกจากตู ความคุมการหมุนของกระสวยใสรังไหมใหหมุนพลิกรังไหมขณะ

อบได 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 6 ชุดควบคุมการทำงานของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

 

 

 

 

 

 

 

 

11.ปุมควบคมุความเร็ว

การหมุนกระสวย 
5.สวิทซฉุกเฉิน 

12.สวิทซเปด-ปด  

10.สวิทซควบคุม

9.ไฟแสดงสถานะ 

7.สวิทซเปด-ปด 

8.ชุดควบคุม 

6.ไฟแสดงสถานะ 

4.ชุดควบคุม

ระยะเวลาการอบ 

3.ชุดควบคุม 

2.สวิทซเปด-ปด 

1.ไฟแสดงสถานะ 
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  3.  ขั้นตอนการทำงานตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพ่ือการเก็บรักษา 

 

  ขั้นตอนท่ี  1  เปดฝาตูอบเพ่ือเอารังไหมใสไปในกระสวย มีจำนวน 5 ลูก สามารถใสรังไหมไดคร้ัง

ละ 10-15  กิโลกรมั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 7 เปดฝาตูอบเพื่อเอารังไหมใสไปในกระสวย 

 

 

  ขั้นตอนที่  2  เปดฝากระสวยแลวเอารังไหมใสเขาไปกระสวยละ 2-3 กิโลกรัม ครบทั้ง 5 กระสวย 

แลวปดฝากระสวยลอคในสนิท 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 8 กระสวยที่ใชสำหรับใสรงัไหม 
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 ขั้นตอนที่  3  ปดฝาตูอบ ลอคใหแนน กอนทำเปดสวิทไฟเพ่ือทำการอบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 9 การปดตูอบและชุดลอคฝาปดตูอบ 

 

 ขั้นตอนที่  4  เปดสวิทซควบคุมหลักการทำงานตูอบ ไฟแสดงสถานการณทำงานจะขึ้น  สเีขียว

พรอมทำงาน  ตั้งระบบควบคุม ความรอน  เวลาการอบ  เวลาการพัดลม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 10 ชดุสวิทซควบคุมการทำงานตูอบ 
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 ขั้นตอนท่ี  5  กดเปดสวิทซการหมุนชุดกระสวยไฟแสดงสถานะการทำงานจะขึ้นสีแดง แลวหมุน

ปรับความเร็ว 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 11 ชดุสวิทซควบคุมความเร็วในการหมุนกระสวย 

 

 ขั้นตอนที่ 6  กดต้ังเวลาในการอบ 2 ชั่วโมง/ครั้งโดยหนวย S=วินาท ีM=นาที H=ชั่วโมง 

 ขั้นตอนที่ 7  เปดสวิทซการทำงานพัดลมดูดอากาศจาก ภายในตูอบ ไฟแสดงสถานะจะขึ้นสีแดง 

 ขั้นตอนที่  8  กำหนดเวลาการทำงานของพัดลม และกำหนดเวลาหยุดการทำงานพัดลม 

 ขั้นตอนที่  9  เปดสวิทซการทำงานของฮีตเตอรไฟแสดงสถานะจะข้ึนสีเหลือง 

 ขั้นตอนที่ 10 กำหนดอุณภูมิฮีตเตอรในการอบรังไหมอุณภูมิที่เหมาะสม เฉล่ีย 60-65 องศา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 12 การต้ังเวลา  อุณหภูม ิ พัดลม ในการอบ 

ขั้นตอนท่ี 6 

ขั้นตอนที่ 7 

ขั้นตอนท่ี 8 

ขั้นตอนที่ 9 

ขั้นตอนที่ 10 
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 ขั้นตอนที่ 11  เมื่อเคร่ืองทำการอบรังไหม จนเสร็จตามเวลาที่กำหนด เคร่ืองจะปดการทำงานทั้ง

ระบบอตัโนมัติ แลวคอยเปดฝาเพ่ือเอารังไหมออกจากกระสวย 

 

องคความรู เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 13 เคร่ืองผลิตเสนไหมทอมอืพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

 

 1.  ประสิทธภิาพเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

1.1 ชุดพลังงานแสงอาทิตยประกอบไปดวยมอเตอร DC ขนาด 250 W 24 V ความเร็วสูงสุด 1300 

รอบ/นาที การกินกระแส ≤ 13.7 A   แผงโซลาเซลล ขนาด กำลังไฟ 30 W แรงดันไฟฟา 21.8 V กระแสไฟ 

1.74 A  ชุดควบคุมมอเตอร DC 10 v.- 30 v. กระแส 30 A สามารถปรับรอบมอเตอรได โซลาชารจเจอร 

MPPT 10 A / MPPT Solar Charger 10 A  เครื่องชารจใชกับแบตเตอร่ีขนาด 12 V กระแสการชารจสูงสุดที่ 

6 A ระบบควบคุมการชารจดวย MCU เมื่อแบตเตอร่ีเต็ม จะตัดการทำงานอัตโนมัติสามารถใชกับแบตเตอร่ี

ชนิดน้ำและแบตเตอร่ีแหง (Battery Charger Unit) 12 V  7.2 AH 

 1.2 ชุดควบคุมความเร็วรอบของอักโดยการหมุนหัวควบคุมท่ีสามารถควบคุมการหมุนไดสูงสุด 7 

รอบความเร็ว และแตละรอบจะควบคุมความเร็วอักไดต้ังแตเรว็สุดจนถึงต่ำสุด  6 รอบตอนาท ีและ สูงสุด 102  
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รอบตอนาที การหมุนหัวควบคุมแตละรอบจะเพิ่มความเร็วของอักอยูที่   16 รอบตอนาที  ที่ ใช เปน

เครื่องตนแบบ 

 1.3 การสาวไหมโดยใชการหมุนหัวควบคุมอยูท่ีรอบที่  4  ความเร็วอักอยูท่ี  54  รอบตอนาที  

และการใชอุณหภูมิของน้ำในภายในหมอตมอยูท่ี  75  ° C  ซึ่งสามารถสาวไหมไดมากกวาการสาวไหมแบบ

พื้นบานถึง 100.33  กรัม/ชั่วโมง  ทำใหกลุมเกษตรกรเพ่ิมกำลังการผลิตและสามารถผลิตเสนไหมไดมากขึ้น  

ตลอดจนความยาวของเสนไหมตอเนื่องไมขาด  เสนไหมมีความคงทนและเงางาม  ทำใหเกิดมูลคาเพ่ิมและ

สามารถจำหนายไดในราคาที่สูงขึ้น 

 1.4 ประสิทธิภาพเครื่องตีเกลียวเสนไหมพุง โดยใชเสนไหมทดสอบที่ 120 กรัม หรือ(1ไจ) ความเร็ว

รอบอักกรอ 72 รอบตอนาที เครื่องสามารถ“กวัก”เสนไหมหลังการยอมออกจาก“กง”เขาอักกรอเพื่อเตรียม

นำไปตีเกลียวเสนไหมพุง ใชเวลาเฉลี่ย 128.18 นาทีตอ 120 กรัม หมุนแบบตอเนื่อง ผลทดสอบการควบเสน

ไหมสองสีเขา“เหล็กไน”และตีเกลียวเสนไหมพุงเขาอักกรอ ใชเวลาเฉลี่ย 162 นาทีตอ 120 กรัม ความถี่ระยะ

เกลียวเสนไหมเฉลี่ย 8-12 เกลียว  ตอนิ้ว ผลทดสอบการดึงเสนไหมพุงเก็บเขาหลอดใชเวลาเฉลี่ย 62.9 นาทีตอ 

120 กรัม ไดเสนไหมพุงพรอมใชเฉลี่ย 40 หลอด เมื่อคำนวณการสิ้นเปลืองพลังงานการใชไฟฟาเครื่องมี

กำลังไฟฟาเฉลี่ย 250 วัตต 12 โวลล 13.7 แอมป กรณีถาเปดใชงานตอเน่ือง 8 ชั่วโมง อัตราการใชไฟฟาอยูที่ 

4 หนวย  ตอวัน ถาคิดเปนคาใชจายเฉลี่ย 9 บาทตอวัน เมื่อคิดเปนเดอืนจะเสียคาไฟฟาประมาณ 276 บาทตอ

เดือนรวมภาษีมูลคาเพ่ิม เมื่อเปรียบเทียบกับผลผลิตที่ไดจากการใชงานพรอมกันทั้ง 2 หัวปนเฉลี่ยวันละ  3-4 

ไจตอวัน ซึ่งปจจุบันราคากิโลกรัมละ 2,200-2,500 บาท จะมีรายไดเฉลี่ยเดือน 6,000-12,000 บาทตอเดือน  

1.5 ประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือประกอบดวย ชุดสาวไหม ที่สามารถสาว

รังไหมเฉลี่ย 1 กิโลกรัมตอ 16 นาที หรือประมาณ 24 กิโลกรัมตอวัน  ชุดกวักไหมท่ีสามารถกวักเสนไหมเฉลี่ย 

500 กรัมตอวัน ชุดตีเกลียวเสนไหม ที่สามารถตีเกลียวเสนไหมพุงเฉลี่ย 600 กรัมตอวัน ชุดไนควบเสนไหม 

สามารถเก็บเสนไหมเขาหลอดไหมพุงเฉลี่ย 320 หลอดตอวัน ทุกสวนแยกการทำงานตอกันอยางอิสระ นำไป

ทดสอบแลวสามารถตอบสนองตรงตอความตองการของกลุมเกษตรกรผูเลี้ยงไหมและทอผาไหม โดยกลุม

เกษตรกรสามารถใชเครื่องไดงายขั้นตอนไมยุงยาก  ลดข้ันตอนการผลิต เพราะเทคนิคของเครื่องและการผสาน

การใชงานในเครื่องเดียวกันทำใหสาวไหมกวักไหมไดอยางตอเนื่องพรอมตีเกลียว สามารถประหยัดเวลาลด

ขั้นตอน และเพิ่มกำลังการผลิตเสนไหม ใหกับกลุมเกษตรกรผูผลิตเสนไหมไดเปนอยางดี 
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2.  สวนประกอบเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 14  สวนประกอบเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

ชุดควบคุมการสาวไหม 

ชุดพวงสาวไหม ชุดเกลี่ยเสน

ชุดอักเก็บเสน
ชุดควบเสนไหม 

ชุดเสาพาดเสน

ชุดควบคุม 

ชุดอักเก็บเสน

ไหม 
ชุดควบเสนไหม 

ชุดไนตีเกลียวเสนไหม 

วงลอขับชุดไน 

ชุดเสาพาดเสน

ชุดประคองกรอ 

ชุดควบคุมการตีเกลียวเสนไหม 
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  2.1 สวนประกอบโครงสรางเปนเหล็กฉาก ขนาด 1x1 นิ้ว และ เหล็กแผน หนา 5/16 นิ้ว สำหรับ

เปนเพลสยึดลูกปนตุกตา และ ยึดลอ ขนาด 4 นิ้ว สำหรับการเคล่ือนที่อยางเปนอิสระ ทุกสวนของโครงสราง

หลักมคีวามแข็งแรง สามารถเคล่ือนยายไดด ี

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 15 โครงสรางเคร่ืองผลิตเสนไหมทอมือพลงังานแสงอาทิตยแบบครบวงจร   
 

  2.2 สวนประกอบชุดตนกำลังสาวไหมและชุดอักเก็บเสนไหม ใชมอเตอร DC มอเตอร   12 โวลท 

เปนตนกำลังในการขับอักกรอเก็บเสนไหม โดยใชสายพานเปนตัวสงกำลังผานมูเลยไปยังเพลาขับอักเก็บเสน

ไหม ซึ่งสามารถ ปรับทั้งทางการหมุนไดท้ัง ซาย และ ขวา ตามตองการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 16 ชดุตนกำลงัสาวไหมและชดุอักเก็บเสนไหม 
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  2.3  สวนประกอบชุดตันกำลังตีเกลียวเสนไหม ใชมอเตอร DC มอเตอร 12 โวลท เปนตนกำลงัใน

การขับวงลอขับชุดไนที่ใชสำหรับตีเกลียวเสนไหม โดยใชสายพานเปนตัวสงกำลังผานมูเลยไปยังเพลาขับวงลอ

ขับชุดไน ซึ่งสามารถปรับทั้งทางการหมุนไดทั้ง ซาย และ ขวา ตามตองการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 17 ชดุตันกำลงัตีเกลียวเสนไหม 

 

  2.4 สวนประกอบชุดตนกำลังที่ใชในการควบเสนไหมสองสี ใชมอเตอร DC มอเตอร 12 โวลท เปน

ตนกำลังในการขับโดยใชสายพานเปนตัวสงกำลังผานมูเลยไปยังเพลาขับชุดควบเสนไหมสองสีซ่ึงสามารถปรับ

ทั้งทางการหมุนไดทั้ง ซาย และ ขวา ตามตองการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 18  ชุดตนกำลังที่ใชในการควบเสนไหมสองสี 
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  2.5 สวนประกอบชุดสาวไหม ประกอบไปดวย 

   1). ชุดเกล่ียเสนไหมและขอพา เปนคันชักเย้ืองศูนย ที่ตอไปยังขอพา ใหพาเสนใยไหมโดยการ

เกล่ียเต็มหนาอักเก็บไหม 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพที่ 19  ชุดเกลี่ยเสนไหมและขอพา 

 

   2). ชุดแกสตมรังไหม เปนชุดที่ใชแกสแอลพีจีหรือ แก็สหุงตมทั่วไปในการตมน้ำมีวาวควบคุม

เปลวไฟ ในการตม 

    3). ชดุพวงสาวไหม เปนชดุอุปกรณสำหรับดึงและบิดเสนใยไหมผานพวงสาวใหเขา 

ไปยังขอพาชดุเกลี่ยเสนไหม    

    4). ชุดอักเก็บเสนไหม เปนอักท่ีมีขนาดตามมาตรฐาน ที่ชาวบานใชทั่วไป คือ ขนาด เสนผาน

ศูนยกลาง 65 เซนติเมตร ใชสำหรบัเก็บเสนใยไหมในขั้นตอนสุดทาย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 20  ชดุสาวไหม 
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    5). แผงควบคุม เปนชุดควบคุมการทำงานของอักกรอเก็บเสนไหม สามารถปรับความเร็วรอบ 

และทิศทางการหมุนได 

    6). สวิทซเปดปด เปนสวิทซท่ีใช เปด ปด การทำงานชุดสาวไหม 

     7). ฟวส  เปนตัวปองกันกระแสไฟฟาลัดวงจร 

8). จอแสดงระดับความเรว็ เปนจอ LED แสดงระดับความเรว็การหมุนเปนตัวเลข 
     9). สวิทซควบคุมทิศทางการหมุนใชเปลี่ยนทิศทางการหมุน หมุนซาย    หมุนขวา   

         10). ปุมปรับความเร็วรอบอักกรอ เปนชุดสำหรับเพิ่มหรือลด ความเร็วของอัก ตามชนิดของ

รังไหมแตละสายพันธุและความตองการของผูสาวไหม ถาตองการเพิ่มความเร็วใหหมุนหัวปรับตามเข็มนากิา 

ถาตองการลดใหหมุนหัวปรับทวนเข็มนาิกา  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพท่ี 21  ชุดแผงควบคุมระบบการทำงานชุดสาวไหม   

 

  2.6 สวนประกอบชุดตีเกลียวเสนไหม กรอไหมเขาหลอด และกวักไหม ประกอบไปดวย 

  1). อักกรอเก็บเสน  ใชสำหรับการมวนเก็บเสนไหม      

   2). ชุดไนตีเกลียว เปนตัวหมุนควบเสนไหมสองเสน หรือสามเสนตางสีตามตองการ รับกำลัง

จากลอ ชวยใหการตีเกลียวมีความรวดเร็วและสม่ำเสมอขึ้น 
   3). แกนขอพาเสนไหม เปนตัวบังคับทิศทางการดึงเสนไหมที่ควบแลวใหออกมาเปนเกลียว จะ

มีหวงรอยเสนไหมสามารถปรับระยะได  

   4).  วงลอขับชุดไน  เปนวงลอในการสงกำลังการหมุนไปยังเหล็กไน 

   5). เสาพาดเสนไหม  จะมีหวงรอยเสนไหม 2 หวง เพื่อไมใหเสนไหม 2 เสนพันกัน ในขณะทำ

การควบเสนไหม 2 เสนเขาเหล็กใน 

   6). ตัวประคองกรอเสนไหม เปนประคองอักกรอเก็บเสนไหมที่ทำการตีเกลียวแลวเพื่อ กรอ

เขาหลอดไหมพุง 
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ภาพที่ 22 ชดุตีเกลียวเสนไหม กรอไหมเขาหลอด และกวักไหม 

 

  7). แผงควบคุม เปนชุดการทำงานสามารถปรับความเร็วรอบและทศิทางการหมุนได 

  8). สวิทซเปดปด เปนสวิทซที่ใช เปด ปด การทำงานเคร่ืองตีเกลียวเสนไหม 

  9). สวทิซควบคมุทิศทางการหมุน เปนสวิทซที่ใชเปล่ียนทิศทางการหมุนซายหมุนขวา 

10). จอแสดงระดับความเรว็ เปนจอ LED แสดงระดับความเรว็การหมุนเปนตัวเลข 
   11). ฟวส  เปนตัวปองกันกระแสไฟฟาลัดวงจร 

   12). ปุมควบคุมความเร็วรอบ เปนชุดสำหรับเพ่ิมหรือลด ความเร็วในการทำงานเคร่ืองตี

เกลียวเสนไหม ถาตองการเพ่ิมความเร็วใหหมุนหัวปรับตามเข็มนาิกา ถาตองการลดใหหมุนหัวปรับทวนเข็ม

นาิกา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 23  ชดุแผงควบคุมระบบการทำงานชุดตีเกลียวเสนไหม 
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 2.7 สวนประกอบชุดควบเสนไหม 2 สี พรอมตีเกลียว 

  1). อกักรอเก็บเสน  ใชสำหรับการมวนเก็บเสนไหมที่ควบแลว      

   2). หลอดใสเสนไหม ใชสำหรบัมวนกรอเสนไหมที่ยอมสีมาแลว ใสได 2-4 หลอด 

   3). หัวรวมเสนไหม เปนหัวที่รวมบังคับเสนไหม 2-4 เสน ใหผานพรอมกับเพ่ือเกิดการบิด

เกลียว 

   4). รูผานประคองเสนไหม  เปนที่รวมเสนไหม 2-4 เสนที่ควบและบิดเกลียวแลวผานเขารู

เดียวกัน 

   5). เสาพาดเสนไหม  จะมีหวงรอยเสนไหมเพ่ือบังคับใหอยูตำแหนงตรงกับอกักรอเก็บเสนไหม

ที่ควบและบิดเกลียวแลว  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 24  ชุดควบเสนไหม 2 สี พรอมตีเกลียว 

 

 6). แผงควบคุมการทำงาน ชดุควบเสนไหม 2 สี พรอมตีเกลียวสามารถปรับความเร็วรอบ 

และทิศทางการหมุนได 

 7). สวิทซเปดปด เปนสวิทซที่ใช เปด ปด การทำงาน 

 8). สวทิซควบคมุทิศทางการหมุน เปนสวิทซที่ใชเปลี่ยนทิศทางการหมุนซายหมนุขวา 

  9). ฟวส  เปนตัวปองกันกระแสไฟฟาลัดวงจร 

10). จอแสดงระดับความเรว็ เปนจอ LED แสดงระดับความเรว็การหมุนเปนตัวเลข 
  11). ปุมควบคุมความเร็วรอบ เปนชุดสำหรับเพิ่มหรือลด ความเร็วในการทำงาน 

ถาตองการเพ่ิมความเร็วใหหมนุหัวปรับตามเข็มนาิกา ถาตองการลดใหหมุนหัวปรับทวนเข็มนาิกา 



25 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 25  แผงควบคุมการทำงาน ชุดควบเสนไหม 2 สี พรอมตีเกลียว 

 

 3.  ขั้นตอนการทำงานเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

  3.1 ขั้นตอนการสาวไหม 

   ขั้นตอนท่ี 1  การเตรียมรังไหมสำหรับการสาว โดยตองลอกเปลือกนอกของรังไหมออก และคัด

รังไหมที่เสียออก กอนนำไปสาวไหมดวยเครื่อง เพ่ือลดการขาดในขณะท่ีทำการสาว 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 26 การลอกเปลือกนอกรังไหมออก เพื่อเตรียมนำไปสาวไหม 
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 ขั้นตอนที่  2  เปดแกสตมน้ำในหมอใหไดอุณหภูม ิประมาณ  70-80 องศานำรังไหมที่เตรียม

ไวมาใสในหมอตม  ประมาณ  30-40 รัง 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 27 การเตรียมการสาวไหมดวยเคร่ือง 

    ขั้นตอนที่ 3  ใชไมหีบเกล่ียหาเสนไหม แลวดึงเสนไหมผานชุดรวบเสนไหมผานชุดพวงสาว

ไหม แลวพันเกลียวเสนไหมใหพันกันประมาณ 15-25 เกลียวแลวดึงเสนไหมผานชุดขอพาเสนไหม แลวพันเขา

กบัอักกรอเก็บเสนไหม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 28 การหบีเกล่ียหาเสนไหม และชุดพวงสาวไหม 
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  ขั้นตอนท่ี 4  กดเปดปุมสวิทซหลักควบคุมระบบจายไฟ เลือกได 2 ระบบ คือ ไฟบาน AC. และไฟ

จากแบตเตอร่ี DC. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 29  การเปดปุมสวิทซหลักควบคุมระบบจายไฟในเคร่ือง 

 

   ข้ันตอนท่ี 5  เลือกทิศทางการหมุนของอักกรอเก็บเสนไหม 

   ข้ันตอนท่ี 6  ปรับความเร็วรอบการหมนุของอักกรอเก็บเสนไหม ปรับหมุนเร็วหรือชา ตาม

ความชำนาญของผูสาวไหม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 30  การเลือกทิศทางการหมุน และการปรับความเร็วรอบการหมนุของอักกรอเก็บเสนไหม 

 

 

 

 

ขั้นตอนที่ 5   

ข้ันตอนที่ 6   
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   ขั้นตอนท่ี  7  ทำการสาวไหม ใหคอยตักดักแดไหมออกหมอตม และเติมรังไหมกลับเขาไป

ทดแทนอยางสม่ำเสมอในหมอตม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 31   การสาวไหม และเติมรังไหม 

 

   ขั้นตอนท่ี  8  เม่ือทำการสาวไหมเสร็จแลว ทำการปลดเสนไหมที่สาวไดออกจาก   อักกรอโดย

ทำการหมุนนอตล็อกใหคลายออก  เพ่ือหยอนเสนไหมอัก แลวดงึออกมาจากอัก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 32  การนำเสนไหมออกจากอักกรอ 
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           ขั้นตอนที่ 9  เมื่อทำการสาวไหมเสร็จแลวหรือหลังการใชงาน  ใหทำความหมอตม  และปดแกส  

เก็บสายไฟฟาใหเรียบรอย  ใชผาแหงทำความสะอาดเคร่ืองสาวไหมใหเรียบรอย 

 

  3.2 ข้ันตอนการตีเกลียวเสนไหมพุง  

   ขั้นตอนที่  1  กดเปดปุมสวิทซหลัก  เพื่อควบคุมระบบจายไฟ ซ่ึงสามารถเลือกได 2 ระบบ คือ 

ไฟบาน AC. และไฟจากแบตเตอร่ี DC  

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 33  การเปดปุมสวิทซควบคุมหลัก 

  

 ขั้นตอนท่ี  2  เตรียมไหมที่จะทำการตีเกลียว ดึงไหมออกจากอักพรอมกัน 2 เสน รอยผานขอ

พักเสาพาดเสนไหม แลวดึงหมุนเขากับเหล็กในเพ่ือทำการตีเกลียวเสนไหม  

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 34  การตีเกลียวเสนไหมดิบและไหมยอม 
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 ขั้นตอนที่  3  เปดสวิทซควบคุมการตีเกลยีวเสนไหม 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 35  การควบคุมการตีเกลยีวเสนไหม 

 

 ขั้นตอนที่ 4 เลือกทศิทางการหมุนของวงลอขับชดุเหล็กไนตีเกลียว       

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 36  การเลือกทิศทางการหมุนในการตีเกลียวเสนไหม 
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 ขั้นตอนที่  5  ปรับความเร็วรอบการหมุนของลอขบัชุดไนตีเกลียวเสนไหมปรับหมุน 

เร็วหรือชา ตามความชำนาญของผูใชเครื่อง 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 37  อุปกรณการปรับความเร็วรอบ 

 

 ขั้นตอนที่  6 การควบเสนไหม 2 เสนเขาดวยกันแลว เปดสวิทซ แลวกดปุมเลือกทิศทางการ

หมนุ  แลวหมุนชุดควบคุมความเร็วรอบ ปรบัชา - เร็ว ตามความเหมาะสม 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 38  การควบเสนไหม 2 เสน 
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 ข้ันตอนที่  7  การตเีกลียวเสนไหม หยุดการทำงานเครื่อง แลวดึงปลายเสนไหมท่ีควบไว รอย

ผานแกนขอพาดเสนไหม ดึงผานไปเขาชุดอักกรอ เปดการทำงานเครื่อง เพ่ือทำการตีเกลียวเสนไหม เปดสวิทช

แลวกดปุมเลือกทิศทางการหมุน แลวหมุนชุดควบคุมความเร็วรอบ ปรับชา - เรว็ ตามความเหมาะสม 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 39  การควบเสนไหม 2 เสนการตีเกลยีวเสนไหม 

 

 3.3  ข้ันตอนการกรอไหมท่ีตีเกลียวเก็บเขาหลอดไหมพุง 

  ขั้นตอนที่  1  การปนเสนไหมที่ตีเกลียวแลวเขาหลอด เพ่ือทำเสนไหมพุง เมื่อตีเกลียวเสน

ไหมเขาอักกรอเสร็จแลว ทำการถอดชุดอักกรอออกไปสวมเขากับชุดประคองกรอเสนไหม  

 

 

 

 

ภาพท่ี 40  การปนเสนไหมท่ีตีเกลียวแลวเขาหลอดไหมพุง 
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  ข้ันตอนที่ 2 เปดสวิทช แลวกดปุมเลือกทิศทางการหมุน แลวหมุนชุดควบคุมความเร็วรอบ 

ปรับชา - เรว็ ตามความเหมาะสม 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 41  เปดสวิทช แลวกดปุมเลือกทิศทางการหมุน 

 

 ขั้นตอนที่  3  ดึงหมุนเสนไหมพุงเขากับหลอด โดยเสียบหลอดเขากับเหล็กไน 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 42  ดึงหมุนเสนไหมพุงเขาหลอดไหมพุง 

 

 

 

 

 

 

 

 



34 

 
 3.4  ขั้นตอนการการกวักเสนไหมจากกงเขาอักกรอ 

 ขั้นตอนที่  1  นำไหมท่ีตองการกวัก เขาสวมกง แลวดึง เสนไหมจากกงผกูติดกับอกั  

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 43  การเตรียมเสนไหมท่ีตองการกวัก เขาสวมกง 

 

 ขั้นตอนที่  2  เปดสวิทซ แลวกดปุมเลือกทิศทางการหมุน แลวหมุนชุดควบคุมความเร็วรอบ 

ปรับชา - เรว็ ตามความเหมาะสม 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 44  เปดสวิทซ แลวกดปุมเลือกทิศทางการกวัก เขาสวมกง 
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 ขั้นตอนที่  3  เมื่อหมุนวงลออักกรอ และกงจะหมุนตามชวยคลายเสนไหม ทำใหเสนไหมไม

พันกัน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 45  เปดสวิทซ แลวกดปุมเลือกทิศทางการกวัก เขาสวมกง 

 

 3.5  ขั้นตอนการควบเสนไหม 2 สี พรอมตีเกลียว 

 ขั้นตอนที่  1  กดเปดปุมสวิทซหลักควบคุมระบบจายไฟเลือกได 2 ระบบ คือ ไฟบาน AC. 

และไฟจากแบตเตอรี่ DC. 
 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 46  เปดสวิทซหลักควบคมุการจายไฟ 
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 ขั้นตอนท่ี  2  เตรียมเสนไหมที่จะทำการควบเสน 2 สี  ดึงไหมรอยผานรูหัวรวมเสนไหม และ

รวมทั้ง 2 เสนผานรูประคองเสนไหม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 47  การเตรียมเสนไหมที่จะทำการควบเสน 2 สี   

 
 ขั้นตอนที่  3  เปดสวิทซควบคุมการหมุนควบเสนไหม 

 

 

 

 

ภาพท่ี 48  เปดสวิทซควบคุมการหมุนควบเสนไหม 

 

 ขั้นตอนที่ 4 เลือกทศิการหมุนควบเสนไหม 

 

 

 

 

ภาพท่ี 49  เปดสวิทซเลือกทิศการหมนุควบเสนไหม 
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 ขั้นตอนที่  5  ปรับความเร็วรอบการหมุนควบเสนไหม  ปรับหมุนเร็วหรือชา ตามความ

ชำนาญ 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 50  เปดสวิทซปรับความเรว็รอบการหมุนควบเสนไหม   

 

 ขั้นตอนที่  6  นำเสนไหม 2 เสนที่ผานรูประคองเสนไหม ไปผานขอพักเสาพาดเสนแลวหมุน

เขากับอักเก็บเสนไหม 
 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 51  การนำเสนไหม 2 เสนที่ผานรูประคองเสนไหม 
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 ขั้นตอนที่  7  ทำการเปดชุดควบคุมการหมุนอักกรอเก็บเสนไหมของชุดการสาวไหมให

ทำงานพรอมกันกับชุดควบคุมการควบเสนไหม เปดสวิทซแลวกดปุมเลือกทิศทางการหมุน แลวหมุนชุดควบคุม

ความเร็วรอบ ปรับชา - เร็ว ตามความเหมาะสม  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 52  การเปดชุดควบคุมการหมุนอักกรอเก็บเสนไหมเขาอักเก็บเสนไหม 
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การบำรุงรักษาตูอบรังไหมแบบควบคมุอุณหภูมิ เพื่อการเก็บรักษา 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 53  การบำรุงรักษาระบบควบคุมความรอน 

 

 - ฮีตเตอรแทง ควรทำความสะอาดตัวฮีตเตอรไมใหมีคราบสกปรก หรอืมีตะกรันเกาะอยู เพราะจะทำ

ใหความรอนถายเทออกจากฮีตเตอรไมดี  เมื่อมีความรอนสะสมที่จุดน้ัน อาจทำใหตัวฮตีเตอรเสียหาย เชน มี

รอยราว แตกปร ิสงผลใหลวดความรอนที่อยูภายในขาดในที่สุด 

 - ฉนวนเซรามิค ควรตรวจสอบฉนวนเซรามิคใหแนใจวาอยูในสภาพที่ไมแตกราว 

  - ขั้วไฟฮีตเตอร ควรตรวจสอบข้ัวไฟของฮีตเตอร และดูแลรักษาขั้วไฟของฮตีเตอรใหสะอาด 

  - ตัวควบคุมอุณหภูมิ ควรตรวจสอบใหแนใจวาอยูในสภาพที่ใชงานไดเปนปกติ  มิฉะนั้นหากตัว

ควบคุมอุณหภูมิเสีย จะทำใหฮีตเตอรทำงานหนักเกินขีดจำกัด 

 

 

 

 

 

 

 

 

ฉนวนเซรามิค 

ฮีตเตอรแทง 

 

ข้ัวไฟฮีตเตอร 

ตัวควบคุมอุณหภูมิ  
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ภาพที่ 54  การบำรุงรักษาระบบการหมุนชุดกระสวย 

 

 - ตัวลอคชองใสรังไหม ควรตรวจสอบใหแนใจวาลอคชองใสรังไหมแนนแลว 

  - นอตยึดกระสวย เปนนอตเบอร 17 ใชประแจขันยึดนอตเพลทและกระสวยใหแนน 

- หวัอัดจาระบีลูกปนตุกตา เปนหัวสำหรบักระบอกอัดจาระบี อัดเขาไปหลอล่ืนลูกปนตุกตา 

 - นอตเพลทยึดแทงฮีต เปนนอตเบอร 17 ใชประแจขันยึดนอตใหแนน 

  - ชุดโซขับเพลาหมุนกระสวย ควรตรวจสอบจาระบีชุดโซขับเพลาไมควรปลอยใหโซแหงอาจทำใหเกิด

สนิมได 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 55  สวิทซฉุกเฉิน 

 

 

กรณีเหตุฉุกเฉิน 

ใหกดสวิทซฉุกเฉิน 

เพื่อปดการทำงานทั้งระบบ 

 

ตัวลอคชองใสรังไหม 

นอตยึดกระสวย 

นอตเพลทยึดแทงฮีตเตอร 

หัวอัดจาระบีลูกปนตุกตา 

ชุดโซขับเพลา

หมุนกระสวย 
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การบำรุงรักษาเครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร 
 

สวนประกอบสำคัญ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 56  การบำรุงรักษาชุดการสาวไหม 

 

 - หัวอัดจาระบีลูกปนตุกตา เปนหัวสำหรับกระบอกอัดจาระบี อัดเขาไปหลอลื่นลูกปนตุกตา 

 - นอตตั้งสายพาน เปนนอตเบอร 10 ใชประแจขันออกเพ่ือปรับตึงสายพาน 

  - นอตล็อกมูเลย เปนนอตเบอร 17 ใชประแจขันเพ่ือลอคมูเลยกับเพลา และแกนมอเตอร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หัวอัดจาระบี 

ลูกปนตุกตา 

นอตล็อกมูเลย 

นอตตั้งสายพาน 
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ภาพท่ี 57  การบำรุงรักษาชุดตีเกลียวเสนไหม 

 

 - หัวอัดจาระบีลูกปนตุกตา เปนหัวสำหรับกระบอกอัดจาระบี อัดเขาไปหลอลื่นลูกปนตุกตา 

 - นอตตั้งสายพาน เปนนอตเบอร 10 ใชประแจขันออกเพื่อปรับตึงสายพาน 

  - นอตล็อกมูเลย เปนนอตเบอร 17 ใชประแจขันเพ่ือลอคมูเลยกับเพลา และแกนมอเตอร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 58  การบำรุงรักษาชุดควบเสนไหม 

 

 

2. ชุดตีเกลียวเสนไหม 

หัวอัดจาระบี 
ลูกปนตุกตา 

นอตล็อกมูเลย 
นอตตั้งสายพาน 

3. ชุดควบเสนไหม 
หัวอัดจาระบี 

ลูกปนตุกตา 

นอตล็อกมูเลย 

นอตตั้งสายพาน 
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 - หัวอัดจาระบีลูกปนตุกตา เปนหัวสำหรับกระบอกอัดจาระบี อัดเขาไปหลอลื่นลูกปนตุกตา 

 - นอตตั้งสายพาน เปนนอตเบอร 10 ใชประแจขันออกเพื่อปรับตึงสายพาน 

  - นอตล็อกมูเลย เปนนอตเบอร 17 ใชประแจขันเพ่ือลอคมูเลยกับเพลา และแกนมอเตอร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 59  การบำรุงรักษาชุดเกลี่ยเสนไหม 

 

 - หัวอัดจาระบีลูกปนตุกตา เปนหัวสำหรับกระบอกอัดจาระบี อัดเขาไปหลอลื่นลูกปนตุกตา 

 - นอตปรับระยะเกลี่ยไหม เปนนอตเบอร 12 ใชประแจขันออกเพ่ือปรบัระยะเกลี่ยเสนไหมเขาอัก 

  - นอตล็อกมูเลย เปนนอตเบอร 17 ใชประแจขันเพ่ือลอคมูเลยกับเพลา และแกนมอเตอร 

 - จุดหยอดน้ำมันหลอลื่น หยอดน้ำมันเพ่ือหลอลื่นแกนชักชุดเกลี่ยเสนไหม 

การวัดความตึงของสายพาน  สามารถทำไดดังน้ี 

1. ตรวจสอบความตึงจากคูมือผูผลิตสายพาน 

2. หาจุดตรงกลางของความยาวของสายพานระหวางพูลเลยทั้งสอง 

3. ตึงสายพานขึ้นและผลักสายพานลง  สังเกตระยะการขึ้นลงของสายพานจะทำใหเห็นถึงความตึง

ของสายพาน   

4. ปรับความตึงของสายพาน 

 

 

 

4. ชุดเกลี่ยเสนไหม1. ชุดสาวไหม 

หัวอัดจาระบี 

ลูกปนตุกตา 

จุดหยอดน้ำมันหลอลื่น 

นอตล็อกมูเลย 

นอตปรับระยะเกลี่ยไหม 
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ภาพที่ 60  การตรวจสอบความตงึสายพาน 

ท่ีมา : (บุญธรรม นิธิอุทยั และชลดา เลวิส. 2560) 

 

5.   การปรับความตึงของสายพาน 

     ความตึงของสายพานเปนสิ่งสำคัญในการถายกำลังในการขบัเพราะฉะนั้นความตึงของสายพานแต

ละชนิดจะข้ึนอยูกับบริษัทผูผลิตจะกำหนดในการใช  ถาสายพานมีความตึงนอยกวาท่ีกำหนดจะเกิดการลื่นไถล

ของสายพานและเกิดความรอนข้ึนจนเปนผลใหสายพานสึกหรอ  ในทางกลับกัน ถาสายพานตึงมากเกินไป  ก็

จะเกิดความรอนขึ้น จะสงผลใหแบริ่งของแกนเพลาเสียหายไดวิธีการต้ังสายพานนั้นมีอยูหลายวธิีดวยกัน คือ 

      โดยการใชไมบรรทัดวัดความตึงของสายพาน ดังแสดงในภาพโดยการกดสายพานดวยไมบรรทัด

เหล็กเพ่ือตรวจสอบและใชแทงเหล็กตรงวางบนพูลเลยทั้งสอง 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 61  การปรับตึงสายพาน 

ท่ีมา : (บุญธรรม นิธิอุทยั และชลดา เลวิส. 2560) 

 

6.  การตรวจสอบแนวศูนย 

    วิธีการตรวจสอบแนวศูนยพูลเลยนั้นเปนสิ่งสำคัญเพราะถาแนวศูนยพูลเลยของพูลเลยขับและพูล

เลยตามผิดพลาดแลว จะสงผลเสียหายตอสายพาน การเย้ืองศูนยของพูลเลยนั้นเกิดขึ้นไดหลายแบบ อันดับ

แรกท่ีตองตรวจสอบแนวศูนยของพูลเลยคือการใชระดับน้ำเคร่ืองกลและแทงเหล็กตรงตรวจสอบระดับและ

แนวขนานของเพลาทั้งสอง   
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ภาพท่ี 62  การตรวจสอบแนวศูนยพลูเลย 

ท่ีมา : (บุญธรรม นิธิอุทยั และชลดา เลวิส. 2560) 

 

    7. สาเหตุการชำรุดของสายพาน 

  โดยทั่วๆ ไปแลวอายุการใชงานของสายพานจะขึ้นอยูกับสภาวะการใชงานของสายพาน  เชน 

ความเร็วที่ใชงาน  ภาระงานที่สายพานตองถูกใชงานสาเหตุดังกลาวจะเกิดขึ้นในระหวางการทำงานของ

สายพาน ดังแสดงในตารางท่ี 2 

 

ตารางท่ี 1 สรุปสมมติฐานท่ัวๆ ไปและสาเหตุที่สายพานชำรุด 

 

สมมติฐาน 

การทำงาน การตรวจสอบ สาเหตุ 

ล่ืนไถล 

เสยีงดัง 

บิดพลิก 

แตก 

สึกหรอ 

รอยแตก 

การยืด 

ไหม 

เปลือกสายพานขาด 

การเย้ืองศูนย 

ความตงึไมถูกตอง 

ส่ิงกีดขวางทางเดินของสายพาน 

ความรอนสูง 

เปลือกสายพานชำรุด 
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ตารางที่ 2 ปญหาที่เกิดขึ้นในขณะใชเครื่องจักรและการแกไข 

 

ปญหาที่อาจจะเกิดข้ึน สาเหตุที่อาจเปนไปได วิธีแกไขเบื้องตน 

สวิทซควบคมุหรือมอเตอรไมทำงาน 1. ไมมีกระแสไฟฟาผาน 

2. ฟวสขาด 

3. สายไฟชำรุดหรือขาด 

4. แรงดันไฟฟาต่ำ 

1. ตรวจสอบระบบไฟฟา 

2. เปลี่ยนฟวส 

3. ซอมสายไฟหรือเปลี่ยน 

ชุดเกลี่ยเสนไหมขณะสาวไหมมีเสียง

ดังผิดปรกติหรือสั่นสะเทือน 

1. น้ำมันหลอลื่นแหง 1.หยอดน้ำมนัหลอเลื่อนลงไปบริเวณ

เพลาเกลี่ย 

ชุดไนตีเกลียว มีเสียงดงัผิดปรกติ 1. สายพานเชือกตึงเกินไป 

2. สายพานเสื่อมคุณภาพ 

1.ตอเชือกสายพานใหมไมตึง 

2.เรงหรือลดสายพานเชือกจากการ

ดึงตั้งสายพานที่ชุดไนตีเกลียว 

3. เปลี่ยนสายพานเชือก 

 

 

 

 

 

 

 



บทที่ 3 

วิธีการดำเนินงาน 

 

การวิจัยเรื่องการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิต

เสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร คณะผูวิจัยไดดำเนินงานตามแผนการดำเนินกิจกรรมโดยมี

รายละเอียดดังตอไปนี้ 

กิจกรรมที่ 1 ประชุมคณะดำเนินงานวางแผนบูรณาการทำงานรวมกันกับหนวยงานในพ้ืนที่เปาหมาย 

กิจกรรมที่ 2 สรางตนแบบเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ

พลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

กิจกรรมที่ 3 วางแผนทบทวนหนวยการเรียนรู ในการจัดทำคูมือการจัดการความรู และถายทอด

เทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลติเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตย แบบครบวงจร 

กิจกรรมที่ 4 ดำเนินการอบรมถายทอดเทคโนโลยี  จัดเวทีประลองทดสอบปฏิบัติการการใชเทคโนโลยี 

ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตย แบบครบวงจร ใชในการ

พัฒนาประกอบอาชีพ 

กิจกรรมที่ 5 ติดตามและประเมินผลการนำเทคโนโลยีไปพัฒนาอาชีพ และการพัฒนาเปนตนแบบ

แหลงเรียนรู รายงานผลการดำเนินโครงการ 

กิจกรรมที่ 6 การสงมอบเทคโนโลยีเพ่ือไปพัฒนาอาชีพ และเปนตนแบบแหลงเรียนรู ใหกับชุมชนอ่ืนๆ 

 

รายละเอียดผลการดำเนินงานตามกิจกรรม 

 กิจกรรมที่ 1  

ประชุมคณะดำเนินงานวางแผนบูรณาการทำงานรวมกันกับหนวยงานในพื้นที่เปาหมายวางแผน

ทบทวนหนวยการเรียนรูในการจัดทำคูมือการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุม

อุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตย แบบครบวงจร 

เมื่อวันท่ี 24-25 เมษายน 2564 ดำเนินการประชุมชี้แจงข้ันตอนการดำเนินการวิจัยและเปาหมายการ

วิจัยและหารือการจัดทำ (ราง) คูมือการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ

และเครื ่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร กับหัวหนาสำนักงานเทศบาลตำบล            

กันตวจระมวล พัฒนาชุมชน  ผูใหญบาน และประธานกลุมเกษตรกรท่ีปลูกหมอนเลี้ยงไหมและทอผาไหมทั้ง 8 

หมูบาน ณ ศาลาประชาคมหมู 4 บานทำนบ ตำบลกันตวจระมวล  อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร  

ดำเนินการ (ราง) คูมือการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและ

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตย แบบครบวงจร  
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ภาพท่ี 63 ประชุมคณะดำเนินงานวางแผนบูรณาการและรางคูมือ 
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กิจกรรมที่ 2 

1. สรางตนแบบเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตย แบบครบวงจร 

 ดำเนินการสรางเครื่องตนแบบ ระหวางเดือน พฤษภาคม-มิถุนายน 2564 โดยเริ่มตั้งแตโครงสราง

เปนเหล็กฉาก ขนาด 1x1 นิ้ว และ เหล็กแผน หนา 5/16 นิ้ว สำหรับเปนเพลสยึดลูกปนตุกตา และ ยึดลอ 

ขนาด 4 นิ้ว สำหรับการเคลื่อนท่ีอยางเปนอิสระ ทุกสวนของโครงสรางหลักมีความแข็งแรง 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 64 ดำเนินการตัดเชื่อมประกอบโครงสรางเครื่องผลติเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 65 เตรียมประกอบเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทติยแบบครบวงจร 
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ภาพท่ี 66 ประกอบชุดสาวไหมและตีเกลียวเสนไหมของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย 

แบบครบวงจร ใชมอเตอร DC มอเตอร   12 โวลท เปนตนกำลังในการขับอักกรอเก็บเสนไหม โดยใชสายพาน

เปนตัวสงกำลังผานมูเลยไปยังเพลาขับอักเก็บเสนไหม 
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ภาพที่ 67 เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจรประกอบสมบูรณ 
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ภาพท่ี 68 ตนแบบเทคโนโลยเีครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจรประกอบสมบรูณทำสี

สมบูรณพรอมนำไปถายทอด 
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 2. สรางตนแบบเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

  ดำเนินการสรางเครื่องระหวาง กรกฎาคม-สิงหาคม 2564 โครงสราง สรางดวยเหล็กฉากขนาด 1.5 

X 1.5 นิ้ว คำนึงถึงประโยชนใชสอย วัสดุตองมีความแข็งแรงปลอดภัยในการนำไปใชงานตามมาตรฐาน DIN 

1026 มีลอ 4 ลอเพ่ือความสะดวกในการเคลื่อนยายและใชเหล็กแผนผิวเรียบ หนา 2 มิลลิเมตร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 69   โครงสรางตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูม ิเพื่อการเก็บรักษา 

 

 

 



54 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 70 การประกอบชุดกระสวยใสรงัไหมสำหรับการอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ใชเหล็กแผนตะแกรงมี

รูขนาด 4 มิลลิเมตรนำมามวนขึ้นรูปใหไดขนาด 200 มิลลิเมตร ยาว 600 มิลลิเมตร จำนวน 5 ลูก สามารถใส

รังไหมไดครั้งละ 10 กิโลกรัม 
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ภาพที่ 71  ประกอบชุดควบคุมการทำงานของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ใชสำหรับตั้งระบบการทำงาน 

สามารถตั้งอุณภูมิความรอนภายในตูอบขณะอบ และควบคุมความรอนภายในตูอบตามที่ตั้งไว ควบคุมพัดลม

ระบายความชื้นภายในตูอบออกจากตู ควบคุมการหมุนของกระสวยใสรังไหมใหหมุนพลิกรังไหมขณะอบได 

 

 

 

 

 

 



56 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 72  ตนแบบเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพ่ือการเก็บรักษาที่ทำสีประกอบเสร็จสมบูรณ

พรอมนำไปถายทอด  
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 กิจกรรมที่ 3  

 วางแผนทบทวนหนวยการเรียนรูในการจัดทำคูมือการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรัง

ไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตย แบบครบวงจร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 73  วางแผนทบทวนหนวยการเรียนรูในการจัดทำคูมือการจัดการความรู 

เมื่อวันท่ี 28-29 สิงหาคม 2564 
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กิจกรรมที่ 4  

1. ดำเนินการอบรมถายทอดเทคโนโลยี  จัดเวทีประลองทดสอบปฏิบัติการการใชเทคโนโลยีเครื่องผลิต

เสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ใชในการพัฒนาประกอบอาชีพ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 74    ดำเนินการอบรมถายทอดเทคโนโลยี  เมื่อวันที่ 4-5 กันยายน 2564  

นางสาวสุวรรณี โชติศิรินันท นายกเทศบาลตำบลกันตวจระมวล ใหเกียรติมารวมรับฟงการอบรม  

 การอบรมถายทอดเทคโนโลยี ปฏิบัติการการใช เทคโนโลยีเครื ่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน

แสงอาทิตย แบบครบวงจร       
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ภาพที่ 75  การถายทอดเทคโนโลยี เมื่อวันท่ี 18-19 กันยายน 2564 ปฏิบัติการการใชเทคโนโลยีเครื่องผลิต

เสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย แบบครบวงจร 
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2. ดำเนินการอบรมถายทอดความรูการใชตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพื่อการเก็บรักษา วิธีการ

ทำงานและการตั้งอุณหภูมิตูอบรังไหม ตรวจเช็ค วัดระดับอุณหภูมิ เพื่อใหไดรังไหมที่แหงสมบูรณและรักษา

คุณภาพรังไหม การดูแลซอมบำรุงรักษาตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพื่อเกิดการเรียนรูและใชเทคโนโลยี

ไดอยางถูกตองและมีประสิทธิภาพในการประกอบอาชีพโดยมีคูมือที่มีรูปภาพประกอบเปนเอกสารรวมในการ

อบรมมีรูปภาพประกอบเขาใจงาย สามารถปฏิบัติไดดวยตนเอง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 76 การถายทอดเทคโนโลยี เมื่อวันที่ 9-10 ตุลาคม 2564 ปฏิบัติการการใชเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบ

ควบคุมอุณหภูมิ เพื่อการเก็บรักษา 
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กิจกรรมที่ 5  

 การติดตามและประเมนิผลการนำเทคโนโลยี “เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตยแบบครบ

วงจร” ไปพัฒนาอาชีพ และการพัฒนาเปนตนแบบแหลงเรียนรู  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 77 การติดตามและประเมินผลการ เม่ือวันที่ 20-21 พฤษจิกายน 2564 ปฏิบัติการการใชเทคโนโลยี  

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตยแบบครบวงจร 
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 การติดตามและประเมนิผลการ ปฏิบัติการการใชเทคโนโลยี “ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ” และ

การพัฒนาเปนตนแบบแหลงเรียนรู  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 78 การติดตามและประเมินผลการ เมื่อวันที่ 25-26 ธันวาคม 2564 ปฏิบัติการการใชเทคโนโลยี  

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 
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กิจกรรมที่ 6  

การสงมอบเทคโนโลยีเพื่อไปพัฒนาอาชีพ และเปนตนแบบแหลงเรียนรู ใหกับชุมชนอ่ืนๆ 

วันจันทร ที่ 30 พฤษภาคม 2565  ไดดำเนินการสงมอบเทคโนโลยีอบรงัไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและ

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจรเพื่อไปพัฒนาอาชีพ และเปนตนแบบแหลงเรียนรู 

ใหกับชุมชนอื่นๆ เสรจ็สมบูรณ ณ เทศบาลตำบลกันตวจระมวล อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 79 ผูชวยศาสตราจารย ดร.นิคม ลนขุนทด คณบดี คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏ

สุรินทร กลาวทักทายชุมชน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 80 ผูชวยศาสตราจารย ดร.ทรงเดช สอนใจ ผูอำนวยการสถาบันวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฏ

สุรินทร กลาวทักทายชุมชน 
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ภาพท่ี 81 ผูชวยศาสตราจารย กนก โตสุรัตน อธิการบดี มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร เย่ียมชมผลงานวิจัย

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร พรอมชมการสาธิตการทำงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 82 ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย แกวจันทร หัวหนาโครงการวิจัย อธิบายการทำงานของผลงานวิจัยให

อธิการบดี และ นายกเทศบาลตำบลกันตวจ รับทราบถึงหลักการทำงานของเครื่อง 
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ภาพท่ี 83 ผูชวยศาสตราจารย กนก โตสุรัตน อธิการบดี มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร เย่ียมชมผลงานวิจัยตูอบ

รังไหมแบบควบคุมอุณภูมิ พรอมชมการสาธิตการทำงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 84 ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย แกวจันทร หัวหนาโครงการวิจัย อธิบายการทำงานของผลงานวิจัยให

อธิการบดี และ นายกเทศมนตรตีำบลกันตวจรับทราบถึงหลักการทำงานของเครื่อง 
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ภาพท่ี 85 พิธีกรดำเนินรายการกลาวถึงวัตถุประสงคของโครงการ และเริ่มพิธีการสงมอบผลงาน 

วิจัยใชประโยชน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 86 คณะผูบริหารมหาวิทยาลัยราชภัฎสุรนิทรและคณะผูบริหารเทศบาลตำบลกันตรจระมวล  อำเภอ

ปราสาท  จังหวัดสุรินทร เขารวมเปนเกียรติในงาน 
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ภาพที่ 87 ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย แกวจันทร หัวหนาโครงการวิจัย กลาวรายงานผลการทำงานแก

ประธาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 88 ผูชวยศาสตราจารย กนก โตสุรัตน อธิการบดี มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร  

กลาวขอบคุณและใหโอวาส 
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ภาพที่ 89 ผูชวยศาสตราจารย กนก โตสุรัตน อธิการบดี มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร ทำพิธีสงมอบผลงานวิจัย

แก นางเสาวภา สัญจรดี ประธานกลุมวิสาหกิจผลิตผาไหมทอมือกันตวจระมวลเปนตัวแทนรับมอบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 90 นางสุวรรณี โชติสิรินันท นายกเทศมนตรีตำบลกันตวจ อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร กลาว

ขอบคุณ สำนักงานวิจัยแหงชาติผูใหทุนและมหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทรที่นำผลงานวิจัยใชประโยชนแกชมชน 
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ภาพที่ 91 พิธีปดโครงการวิจัยการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและ

เครื่องผลติเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร เสรจ็สมบูรณ เม่ือวันที่ 30 พฤษภาคม 2565   

อยางมีความสุขทุกฝาย 
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วันศุกร ที่ 10 ธันวาคม 2564 กลุมผลิตไหมทอมือกันตวจระมวล จากทุนวิจัย KM การจัดการความรู 

สนับสนุนทุนโดยสำนักงานการวิจัยแหงชาติ(วช.) ไดผลงานวิจ ัย “เครื ่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน 

แสงอาทิตยแบบครบวงจร” ไปจัดแสดงผลงานเทคโนโลยีตนแบบแหลงเรียนรู ใหกับชุมชนอื ่นๆ ในงาน

มหกรรม “กันตวจระมวล เมืองเกษตรอินทรีย สุขภาพดี ชีวีเปนสุข” โดยมี นายสุวพงศ กิติภัทยพิบูลย  ผูวา

ราชการจังหวัดสุรินทร เปนประธานในพิธีเปดงาน  

ในครั้งนี ้ไดรับเกียรติจาก ศาสตราจารย ดร. นายแพทย สิริฤกษ ทรงศิวิไล ปลัดกระทรวงการ

อุดมศึกษา วิทยาศาสตร วิจัยและนวัตกรรม (อว.) พรอมแขกผูมีเกียรติเขารวมงาน และเยี่ยมชมแปลงผัก

อินทรีย U2T กันตวจระมวล ในโอกาสนี้ไดเขาชมผลงานวิจัยใชประโยชน กลุมผลิตไหมทอมือกันตวจระมวล 

จากทุนวิจัย KM การจัดการความรู สนับสนุนทุนโดยสำนักงานการวิจัยแหงชาติ(วช.) “เครื่องผลิตเสนไหมทอ

มือพลังงาน แสงอาทิตยแบบครบวงจร”  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 92 ศาสตราจารย ดร. นายแพทย สิริฤกษ ทรงศวิิไล ปลัดกระทรวงการอุดมศึกษา 

วิทยาศาสตร วิจัยและนวัตกรรม (อว.) พรอมแขกผูมีเกียรติเขารวมงาน และเย่ียมชมผลงานวิจัยใชประโยชน 

“เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตยแบบครบวงจร” กลุมผลิตไหมทอมือกันตวจระมวล จากทุนวิจัย 

KM การจัดการความรู สนับสนุนทุนโดยสำนักงานการวิจัยแหงชาติ(วช.) 
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ภาพที่ 93 ศาสตราจารย ดร. นายแพทย สิริฤกษ ทรงศิวิไล ปลัดกระทรวงการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร วิจัย

และนวัตกรรม (อว.) สอบถามชาวบานถึงการใช “เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตยแบบครบ

วงจร” วาทำใหการผลิตเสนไหมไดมากขึ้นหรือเปลา และดีกวาการใชเครื่องแบบภูมิปญญามากหรือเปลา 
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ตารางแผนงานเปรียบเทียบผลการดำเนินงาน 2564-2565 
 

ป กิจกรรม ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. ก.พ. 

2564 1. ประชุมคณะดำเนินงาน วางแผน

บ ู รณาการทำ งานร  วมก ั นกับ

หนวยงานในพื้นท่ีเปาหมาย 

 

 

           

2564 2. สรางตนแบบเทคโนโลยีตูอบรัง

ไหมแบบควบคุมอ ุณหภูมิ  และ

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน 

แสง อาทิตยแบบครบวงจร 

            

2564 3.  วางแผนทบทวนหน วยการ

เรียนรูในการจัดทำคูมือการจัดการ

ความร ู และถายทอดเทคโนโลยี

ตู อบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ

และเคร ื ่องผล ิตเส นไหมทอมือ

พลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

            

2564 4.  ดำเน ินการอบรมถ ายทอด

เทคโนโลยี  จัดเวทีประลองทดสอบ

ปฏิบัติการการใชเทคโนโลยี ตูอบ

รังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและ

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน 

แสงอาทิตย แบบครบวงจร  

            

2564-

2565 

5. ติดตามและประเมินผลการนำ

เทคโนโลยีไปพัฒนาอาชีพ และการ

พัฒนาเปนตนแบบแหลงเรียนรู 

รายงานผลการดำเนินงาน 

            

2565 6. การสงมอบเทคโนโลยีเพื ่อไป

พัฒนาอาชีพ และเปนตน แบบ

แหลงเรียนรู ใหกับชุมชนอื่นๆ 

            

 

 

 

 

 

 

แผนการดำเนินงานท่ีตั้งไว 

ผลการดำเนินงานจริงตลอดโครงการ 



บทที่ 4 

ผลการดำเนินงาน 

 

การวิจัยเรื่องการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิต

เสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร คณะผูวิจัยไดดำเนินงานตามขั้นตอนและไดผลดำเนินงานใน

แตละกิจกรรม ดังตอไปนี้ 

 

ผลการดำเนินงาน กิจกรรมที่ 1 ประชุมคณะดำเนินงานวางแผนบูรณาการทำงาน

รวมกันกับหนวยงานในพื้นท่ีเปาหมาย 

ผลจากการประชุมคณะดำเนินงานวางแผนบูรณาการทำงานรวมกับหนวยงานในพื้นที่เปาหมายเพ่ือ

วางแผนถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคมุอุณหภูมิ และเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย 

แบบครบวงจร เมือวันที่ 22 เมษายน 2564 เรื่องหนวยการเรียนรูในการจัดทำคูมือการจัดการความรูเพ่ือ

ถายทอดเทคโนโลยีรวมกับหัวหนาสำนักงานเทศบาลตำบลกันตวจระมวล พัฒนาชุมชน  ผูใหญบาน และ

ประธานกลุมเกษตรกรที่ปลูกหมอนเลี้ยงไหมและทอผาไหมทั้ง 8 หมูบาน ณ ศาลาประชาคมหมู 4 บานทำนบ 

ตำบลกันตวจระมวล  อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร ไดขอสรปุในการดำเนินกิจกรรมดังน้ี 

 1. ถายทอดวิธีการและขั้นตอนในการใชงานตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพื่อใหไดรังไหมที่แหง

สมบูรณ เหมาะแกการเก็บรักษา และคงคุณภาพรังไหมไวไดนานไมเนาเสีย และไมเกิดความเสียหายเนื่องจาก

มดแมลงเขาไปเจาะทำลายรังไหม 

 2. ถายทอดวิธีการ และขั้นตอนในการใชงานเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบ

วงจร ตั้งแตวิธีการสาวไหม การกวักไหม  การตีเกลียวเสนไหม  การควบเสนไหม   

 3. ถายทอดสวนประกอบที่สำคัญของเครื่อง และวิธีการดูแลซอมบำรุงรักษาตูอบรังไหมแบบควบคุม

อุณหภูมิ และเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร เพ่ือเกิดการเรียนรูและใชเทคโนโลยี

ไดอยางถูกตอง และมีประสิทธิภาพในการประกอบอาชีพ 

 

ผลการดำเนินงาน กิจกรรมที่ 2 สรางตนแบบเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุม

อุณหภูมิและเคร่ืองผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

1. ผลการดำเนินการสรางตนแบบเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

ดำเนินการสรางเครื่อง ระหวางเดือน พฤษภาคม-มิถุนายน 2564 และดำเนินการทดสอบประสิทธิภาพขั้นตน

ของเครื่องเพื่อเตรียมความพรอมของเครื่องกอนนำไปถายทอดเทคโนโลยี โดยไดผลสรุปการสรางตนแบบ

เทคโนโลยีดังตอไปนี้ 
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1.1 ขอมูลทางเทคนิคของเครือง  

- ความกวาง   75 เซนติเมตร 

- ความยาว 110 เซนติเมตร 

- ความสูง   95 เซนติเมตร 

- น้ำหนัก   80 กิโลกรัม 

- โครงสรางทำจากเหล็กแข็งแรง มีลอชวยในการเคลื่อนยายสะดวก  

- แรงดันไฟฟา 220 V. กระแสไฟฟา 30 A.   

- กำลังมอเตอร 350 W. ความเร็วรอบสูงสุด 2,400 รอบ/นาที  

- วงลอขับแกนปน ขนาด 22 น้ิว  

- วงลอเก็บเสนไหม ขนาด 18 นิ้ว 

- แกนเหล็กเรียว ควบเสน ยาว 120 มิลลิเมตร 

- สามารถปรับความเร็วรอบมอเตอรได 

- สามารถปรับทิศทางการหมุนได 

- เครื่องสามารถสาวไหม ตีเกลียวเสนไหมพุง และปนเก็บเขาหลอดไหมพุงได 

- ใชแกสในการตมรังไหม/เตาถาน 

- ชุดควบคุมทำงานแยกกันอยางเปนอิสระ 

1.2 อุปกรณเสริม 

- ถังแกส 4 กก. 1 ชุด 

- กระบะสาวไหม 1 ใบ 

- เสาเหล็กประคองเสน 1 ชุด 

- หลอด PVC เก็บเสน ขนาด 2 นิ้ว 1 ชุด 

 1.3 ประสิทธิภาพของตนแบบเคร่ืองผลิตเสนไหมทอมือพลงังานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

  1.3.1 ประสิทธิภาพ ชุดสาวไหมดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย แบบครบ

วงจร ตอความเหมาะสมของไหม (พันธุนางลาย) กับความเร็วรอบของชุดควบคุมความเร็วรอบอักเก็บเสนไหม  

พบวา การสาวไหมที่เหมาะสมโดยการหมุนหัวควบคุมรอบที่เบอร 4  ความเร็วอักกรอเฉลี่ยที่  197 รอบตอ

นาที  อุณหภูมิน้ำในหมอตมเฉลี่ยที่  75-80 องศาเซลเซียส สามารถสาวไหมไดดทีี่สุด 
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  ตารางที่ 3 ผลการทดสอบการหาประสิทธิภาพชุดสาวไหมดวยเครื ่องผลิตเสนไหมทอมือ 

พลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ตอความเหมาะสมของไหม (พันธุนางลาย) กับความเร็วรอบของชุดควบคุม

ความเร็วรอบอักเก็บเสนไหม 

 

การหมุนหัว

ควบคุมตอรอบ 

ความเร็วอักตอ

นาที 

อุณหภูมิ 

ที่ตมตอองศา 

เวลาที่ใชในการ

สาวตอนาที 

ผลการทดสอบ หมายเหตุ 

รอบท่ีเบอร  1 44 75-80 5 สาวได ขาดบางชวง 

รอบท่ีเบอร  2 106 75-80 5 สาวได ขาดบางชวง 

รอบท่ีเบอร  3 156 75-80 5 สาวได ขาดบางชวง 

รอบท่ีเบอร  4 197 75-80 5 สาวได ไมขาด 

รอบท่ีเบอร  5 241 75-80 5 สาวได ขาดบางชวง 

รอบท่ีเบอร  6 283 75-80 5 สาวได ขาดบางชวง 

รอบท่ีเบอร  7 331 75-80 5 สาวไมได อักหมุนเร็ว 

รอบท่ีเบอร  8 378 75-80 5 สาวไมได อักหมุนเร็ว 

รอบท่ีเบอร  9 426 75-80 5 สาวไมได อักหมุนเร็ว 

 

  1.3.2  ประสิทธิภาพการ“กวัก”เสนไหมหลังการยอมออกจาก“กง”เขาอักกรอเพื่อเตรียม

นำไปใชในการตีเกลียวเสนไหมพุง โดยทดสอบ 3 ครั้ง ครั้งละ 120 กรัม หรือ (1ไจ) ที่ความเร็วรอบ 156 รอบ

ตอนาท ี(การหมุนรอบทีเ่บอร 3) จะใชเวลาในการดึ่งเสนไหมเขาอักกรอ เฉลี่ย 128.18 นาทีตอ 120 กรัม หรือ 

1 ไจ ดวยการหมุนแบบตอเน่ือง   

   ตารางที่ 4 ผลการทดสอบประสิทธิภาพการ“กวัก”เสนไหมหลังการยอมออกจาก“กง”เขา 

อักกรอ เพื่อเตรียมนำไปใชในการตีเกลียวเสนไหมพุงดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบ

ครบวงจร 

 

ครั้งที่ เสนไหมที่ใชในการ     

ทดสอบตอกรัม (1 ไจ) 

ระยะเวลาท่ีใชในการกวัก

เสนไหมเขาอกักรอ/นาที 

ความเร็วรอบของ   

อักกรอตอนาที 

1 120 กรัม 127.22 /นาที 106 รอบตอนาที 

2 120 กรัม 128.11 /นาที 106 รอบตอนาที 

3 120 กรัม 128.03 /นาที 106 รอบตอนาที 

คาเฉลี่ย 120 กรัม 128.18 /นาที 106 รอบตอนาที 
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 1.3.3  ประสิทธิภาพการควบเสนไหมสองสีผาน“เหล็กไน”ตีเกลียวเสนไหมพุงเขาอักกรอ

และความถี่ระยะเกลียวตอนิ้วที่ไดจากการใชเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

ทดสอบที่ 3 ครั้ง ครั้งละ 120 กรัม หรือ (1ไจ) ที่ความเร็วรอบ 241 รอบตอนาที (การหมุนรอบที่เบอร 5) ใช

ระยะเวลาในควบเสนไหมและตีเกลียว โดยเฉลี ่ย 162 นาทีตอ 120 กรัม ความถี ่ระยะเกลียว เฉลี่ย 8-12 

เกลียวตอนิ้ว 

   ตารางที่ 5 ผลการทดสอบการควบเสนไหมสองสีผาน“เหล็กไน”ตีเกลียวเสนไหมพุงเขาอัก

กรอและความถี่ระยะเกลียวตอนิ้วดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมอืพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

 

ครั้งท่ี เสนไหมที่ใชในการ     

ทดสอบตอกรัม (1 ไจ) 

ระยะเวลาที่ใชในควบเสน

ไหมและตีเกลียว 

ระยะเกลียวไหมตอนิ้ว 

1 120 กรัม 162 นาที 8-12 เกลียว/นิ้ว 

2 120 กรัม 165 นาที 8-12 เกลียว/นิ้ว 

3 120 กรัม 160 นาที 8-12 เกลียว/นิ้ว 

คาเฉลี่ย 120 กรัม 162 นาที 8-12 เกลียว/นิ้ว 

  

 1.3.4  ประสิทธิภาพการดึงเสนไหมพุงที ่ผานการควบเสนสองสีเก็บเขาหลอดไหมพุง  

ทดสอบที่  3 ครั้ง ครั้งละ 120 กรัมหรือ (1ไจ) ท่ีความเร็วรอบ 241 รอบตอนาที (การหมุนรอบที่เบอร 5) เวลา

ที่ใชในการดึงเสนไหมพุงเก็บเขาหลอดไหมพุงเฉลี่ย 62.9 นาที ไดเสนไหมพุงเขาหลอดพรอมใชเฉลี่ย 40 หลอด  

 
   ตารางที่  6  ผลการทดสอบการดึงเสนไหมพุงที่ผานการควบเสนสองสีเก็บเขาหลอดไหมพุง

ดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ 

 

ครั้งที่ เสนไหมท่ีใชในการ     

ทดสอบตอกรัม (1 ไจ) 

ระยะเวลาที่ใชในการดึงเสน

ไหมพุงเก็บเขาหลอด 

จำนวนหลอดที่ได 

1 120 กรัม 63.20 นาที 40 หลอด 

2 120 กรัม 62.40 นาที 40 หลอด 

3 120 กรัม 63.10 นาที 40 หลอด 

คาเฉลี่ย 120 กรัม 62.9 นาที 40 หลอด 
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 1.3.5  ประสิทธิภาพชุดจานหมุนควบเกลียวเสนไหมสองสีและความถ่ีระยะเกลียวตอนิ้วที่ได

จากการใชเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ ทดสอบที่ 3 ครั้ง ครั้งละ 120 กรัม หรือ (1ไจ) ที่ความเร็วรอบ 156 รอบ

ตอนาที (การหมุนรอบที่เบอร 3) ใชระยะเวลาในควบเกลียวเสนไหมสองสีเฉลี่ย 46 นาทีตอ 120 กรัม ความถี่

ระยะเกลียว เฉลี่ย 8-12 เกลียวตอนิ้ว 

 

   ตารางที่ 7 ผลการทดสอบชุดจานหมุนควบเกลียวเสนไหมสองสี และความถ่ีระยะเกลียวตอนิ้ว

ที่ไดจากการใชเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ (หมุนรอบที่เบอร 3) ความเร็วอักเฉลี่ยที่ 156 รอบตอนาที 

 

ครั้งท่ี เสนไหมท่ีใชในการ     

ทดสอบตอกรัม (1 ไจ) 

ระยะเวลาที่ใชในควบเสน

ไหมและตีเกลียว 

ระยะเกลียวไหมตอนิ้ว 

1 120 กรัม 44 นาที 8-12 เกลียว/นิ้ว 

2 120 กรัม 48 นาที 8-12 เกลียว/นิ้ว 

3 120 กรัม 46 นาที  8-12 เกลียว/นิ้ว 

คาเฉลี่ย 120 กรัม 46 นาที 8-12 เกลียว/นิ้ว 

  

   1.3.6 ประสิทธิภาพการสาวไหมแบบภูมิปญญา เปรียบเทียบกับ ชุดสาวไหมดวยเครื่องผลิต

เสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย โดยใชรอบที่เบอร  4  ความเร็วอักกรอเฉลี่ยที่  197  รอบตอนาที  อุณหภูมิ

น้ำในหมอตมเฉลี่ยที่  75-80  องศาเซลเซียส และใชรังไหมในการทดสอบที่ 1000 กรัม พบวา การสาวไหม

แบบภูมิปญญาสามารถสาวไหมไดปริมาณเสนไหมเฉลี่ย 118 กรัม เวลาที่ใชเฉลี่ย 87 นาที  สวนชุดสาวไหม

ดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย ที่ผู วิจัยสรางขึ้นสามารถสาวไหมไดปริมาณเสนไหมเฉลี่ย 

123 กรัม เวลาที่ใชเฉลี่ย 16 นาที เมื่อเปรียบเทียบระหวางการสาวไหมแบบภูมิปญญา กับ การสาวไหมดวย

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย จะพบวาเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ ใชเวลาในการสาวไหมไดนอย

กวาถึง 71 นาที ตอ 1000 กรัม  หรือ 4 เทา/ชั่วโมง 
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   ตารางที ่ 8 ผลการทดสอบการหาประสิทธิภาพชุดสาวไหมดวยเครื ่องผลิตเสนไหมทอมือ 

พลงังานแสงอาทิตย เปรียบเทียบกับการสาวไหมแบบภูมิปญญา (พันธุนางลาย) หมุนรอบที่เบอร  4  ความเร็ว

อกัเฉล่ียท่ี  197  รอบตอนาที  อุณหภูมนิำ้ในหมอตมเฉลี่ยที ่ 75-80  องศาเซลเซียส 
 

    

 อตัราการสิ้นเปลืองและไฟฟาของเคร่ือง การชารจระบบ ดวย เครื่องชารจแบตเตอร่ีขนาด 12 

V กระแสการชารจสูงสุดที่ 6 A input 100-240 v 0.15 Aoutput 6 V จะกินกระแสไฟฟา 220 V* 0.15 A * 

3ชม = 99 WattHour = 0.1 หนวยคาไฟ 4 บาท ตอหนวย =0.4บาท/รอบการชารจ เครื่องทำงาน 2 รอบตอ

วัน= *6 ซม.= 198WattHou r= 0.2 หนวยคาไฟ 8 บาทตอหนวย (ขึ้นอยูกับคาไฟฟา ปจจุบันดวย)  = 0.8 

บาท คิดเปนเดือน 0.8*30 = 24 บาทตอเดือน 
  

   1.3.7  ผลเปรียบเทียบชวงเวลาในการผลิตเสนไหมแบบภูมิปญญา กับ เครื่องผลิตเสนไหมทอ

มือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ที่ปริมาณเสนไหม 120 กรัม หรือ 1ไจ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

แผนภมูิที่ 1 ผลเปรียบเทยีบชวงเวลาในการผลิตเสนไหมแบบภูมิปญญา กับ เคร่ืองผลิตเสนไหมทอมือ 

สายพันธุ 

ไหมนางลาย 

ตอครั้ง 

การสาวไหมแบบภูมิปญญา การสาวไหมดวยเครื่องผลิตเสนไหม 

รังไหมที่ใชใน

การสาว   

(กรัม) 

เวลาที่ใชใน

การสาวไหม  

(นาท)ี 

เสนไหมท่ีได

จากการสาวไหม              

(กรัม ) 

รังไหมท่ีใชใน

การสาว   

(กรัม) 

เวลาที่ใชใน

การสาวไหม  

(นาที) 

เสนไหมที่ได

จากการสาวไหม              

(กรัม ) 

1 1000 85 116.20 1000 17 122.80 

2 1000 90 118.30 1000 15 124.40 

3 1000 88 120.85 1000 16 124.65 

รวมคาเฉลี่ย 1000 87 118 1000 16 123 

ชวงเวลา 

การกวกัไหม การตเีกลียวเสนไหม การดงึเสนไหมพุงเก็บเขา

20-24 

15-16 

7-8 ชม. 

2.08 ชม. 
2.42 ชม. 

1.02 ชม. 1.27 ชม. 

0.16 

15-16 

0.46 ชม. 

การควบเสนไหมการสาวไหม 

การสาวไหมและการทำเสนไหมพุงแบบภูมิ

การสาวไหมและการทำเสนไหมพุงดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอ
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2. ผลการดำเนินการสรางตนแบบเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิเพื ่อการเก็บรักษา

ดำเนินการสรางเครื่องระหวาง กรกฎาคม-สิงหาคม 2564  และดำเนินการทดสอบประสิทธิภาพขั้นตนของตูอบ

เพ่ือเตรียมความพรอมกอนนำไปถายทอดเทคโนโลยี โดยไดผลสรุปการสรางตนแบบเทคโนโลยีดังตอไปนี้ 

 2.1  ขอมูลทางเทคนิค  

  - ความกวาง   90 เซนติเมตร 

  - ความยาว 145 เซนติเมตร 

  - ความสูง 130 เซนติเมตร 

  - น้ำหนัก   80 กิโลกรัม 

  - โครงสรางทำจากเหล็กแข็งแรง มีลอชวยในการเคลื่อนยายสะดวก  

  - แรงดันไฟฟา 220 V.  

  - กำลังมอเตอรเกียร AC. 300 W.  

  - ฮตีเตอร 600 W. จำนวน 2 แทง  

  - ทำอุณหภูมิสูงสุด 150 องศาเซลเซียส 

  - มีพัดลมระบายอากาศควบคุมการ เปด-ปด ได 

  - สามารถควบคุมอุณหภูมิภายในตูอบ 

  - สามารถควบคุมตั้งเวลาในการอบ 

 2.2  ประสิทธิภาพของตนแบบตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพ่ือการเก็บรักษา 

  2.2.1  ประสิทธิภาพในการควบคุมอุณหภูมิ และการกระจายความรอนภายในตูอบรังไหม

แบบควบคุมอุณหภูมิ จำนวน 5 ครั้ง ที่การหมุนของกระสวย 3 รอบตอนาที ใชเวลาในการสะสมความรอน

ภายในตูอบ เฉลี่ย 30 นาทีตอครั ้ง การตั ้งอุณหภูมิของชุดควบคุมอุณหภูมิที ่ตางกัน ตั้งแต 60-100 องศา

เซลเซียส อุณหภูมิภายในตูอบรังไหมท่ีวัดไดเฉลี่ย ตั้งแต 50-95 องศาเซลเซียส ตามลำดับ   

 

  ตารางที่ 9 ผลการศึกษาขอมูลดานความสามารถในการควบคุมอุณหภูมิ และการกระจาย

ความรอนภายในตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ   

 

ลำดับท่ี  /

ครั้ง 

รอบการหมุนของ

กระสวยใสรังไหม

รอบ/นาท ี

เวลาที่ใชในการ

สะสม/นาที 

การต้ังอุณหภูมิ 

ชุดควบคุม 

/องศาเซลเซียส 

กระจายความรอน

ภายในตูอบรังไหม 

/องศาเซลเซียส 

1 3 30 60 50-55 

2 3 30 70 60-65 

3 3 30 80 70-75 

4 3 30 90 80-85 

5 3 30 100 90-95 
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   2.2.2 ประสิทธิภาพดานระยะเวลาและอุณหภูมิที่เหมาะสม ในการฆาดักแดในรังไหมเพื่อตัด

วงจรชีวิตของดักแด ในกรณีที่เกษตรกรไมตองการเก็บรังไหมไวเปนเวลานาน จากการทดสอบ 3 ครั้ง ที่การ

หมุนของกระสวย 3 รอบตอนาที ปริมาณรังไหมในกระสวยเฉลี่ย 2 กิโลกรัมตอกระสวย รวมปริมาณรังไหม

เฉลี่ย 10 กิโลกรัมตอครั้งในการทดสอบ เวลาที่ใชในการอบ เฉลี่ย 15 นาทีตอครั้ง อุณหภูมิภายในตูอบ เฉลี่ย 

60-65 องศาเซลเซียส สามารถทำดักแดตาย คาของอุณหภูมิที่ไมคงท่ีนั้นขึ้นอยูกับความชื้นของรังไหมในแตละ

ครั้งตอการอบ 

  ตารางที่ 10 ผลการวิเคราะหขอมูลดานระยะเวลาและอุณหภูมิที่เหมาะสม ในการฆาดักแดใน

รงัไหมเพ่ือตัดวงจรชีวิตของดักแด กอนที่ดักแดจะเจาะรังออกมาทำใหรังไหมเกิดความเสียหาย (ใชไหมนางลาย

ทดสอบ  ที่การหมุนของกระสวย 3 รอบตอนาที)  

 

ครั้งที่ 

ปริมาณ 

รังไหม 

ที่ใชอบ/กก./ครั้ง 

เวลาที่ใชในการอบ 

รังไหม/ นาที 

อุณหภูมิภายในตูอบ  

รังไหม/ 

องศาเซลเซียส 

หมายเหตุ 

1 10 120 60 ดักแดตายอุณหภูมิไม

คงท่ีขึ้นอยูกับความชื้น

ของรังไหม 
2 10 120 62 

3 10 120 63 

เฉลี่ย 10 120 61.6 

  

 2.2.3 ผลการวิเคราะหขอมูลดานเปอรเซ็นตการสูญเสียความชื้นของดักแดในรังไหมขณะอบ 

โดยบันทึกคาอุณหภูมิที่ 60-65 องศาเซลเซียส ทุก 1 ชั่วโมง ตั้งแต 2-10 ชั่วโมง ที่น้ำหนักกอนอบเฉลี่ย 930 

กรัม ไดน้ำหนักหลังการอบเฉลี่ย ตั้งแต 863-592 กรัม ตามลำดับ และการสูญเสียความชื้นจากการอบ ตั้งแต 

7.2 % wb   ไปจนถึงความชื้นสุดทายที่ 37.4 % wb   

 ตารางที่  11  ผลการวิเคราะหขอมูลดานเปอรเซ็นตการสูญเสียความชื้นของดักแดในรังไหม

ขณะเพ่ือปองกันการเจริญเติบโตของเชื้อรา และแบคทีเรีย ซึ่งทำใหเกิดการเนาเสียของรังไหม (ใชไหมนางลาย

ทดสอบ)  
 

เวลาในการ

อบ /ชั่วโมง 

อุณหภูมิภายในตูอบ/ 

(  C) 

น้ำหนักกอนอบ/กรัม 

(M) 

น้ำหนักหลังอบ/กรัม 

(d) 

เปอรเซ็นต

ความช้ืน 

(W) 

2 60-65 930 863 7.2 

3 60-65 930 847 8.9 

4 60-65 930 796 14.4 

5 60-65 930 730 21.5 



81 

 

 
 

6 60-65 930 689 25.9 

7 60-65 930 647 30.4 

8 60-65 930 618 33.5 

9 60-65 930 592 36.3 

10 60-65 930 582 37.4 

  

 2.2.4  ผลการว ิเคราะหข อมูลดานคุณภาพรังไหมที ่ได จากการอบนำมาสาวเส นไหม

เปรียบเทียบกับรังไหมสด เพื่อทดสอบคุณภาพรังไหมทางดานการสาวเสนไหม โดยใชการทดสอบการสาวไหม 

9 ครั้ง ใชรังไหมครั้งละ 30 รัง อุณหภูมิน้ำในหมอตม 70-75 องศาเซลเซียส ความเร็วรอบของอักที่ใชในการ

สาวที ่ 60 รอบตอนาที ใชร ังไหมที่มีเปอรเซ็นตความชื ้น ตั ้งแต 7.2-37.4 เปอรเซ็นต ตามลำดับผลการ

เปรียบเทียบการสาวดวยรังไหมที่ผานการอบลดความชื้นที่ 33.5 % wb   การสาวงาย ไมแตกตางจากรังไหม

สด และเมื่อทดสอบสาวรังไหมที่ผานการอบลดความชื้นที่ 36.3 % wb  ขึ้นไป การสาวงายต่ำ แตกตางจากรัง

ไหมสด  

 ตารางที่ 12  ผลการวิเคราะหขอมูลดานคุณภาพรังไหมที่ไดจากการอบนำมาสาวเสนไหม

เปรียบเทียบกับรังไหมสดเพ่ือทดสอบคุณภาพรังไหมทางดานการสาวเสนไหม (ใชไหมนางลายทดสอบ)  

 

ปริมาณ 

รังไหม 

ที่ใช/รัง/ครั้ง 

อุณหภูมิน้ำใน

หมอตม/ (  

C) 

รอบที่ใชใน

การสาว     

รังไหม / นาที 

เปอรเซ็นต

ความชื้น  

รังไหม 

การสาวไหมจากรังไหมอบ

เปรียบเทียบกับรังไหมสด 

30:1 70-75 60 7.2 การสาวงาย ไมแตกตาง 

30:2 70-75 60 8.9 การสาวงาย ไมแตกตาง 

30:3 70-75 60 14.4 การสาวงาย ไมแตกตาง 

30:4 70-75 60 21.5 การสาวงาย ไมแตกตาง 

30:5 70-75 60 25.9 การสาวงาย ไมแตกตาง 

30:6 70-75 60 30.4 การสาวงาย ไมแตกตาง 

30:7 70-75 60 33.5 การสาวงาย ไมแตกตาง 

30:8 70-75 60 36.3 การสาวงาย ต่ำ แตกตาง 

30:9 70-75 60 37.4 การสาวงาย ต่ำ แตกตาง 

  

 2.2.5 ผลการศึกษาระยะเวลาตอการเก็บรักษารังไหมอบ ที่มีเปอรเซ็นตความชื้นของการสาว

ไหมงาย ไมแตกตางจากการสาวรังไหมสด มาบรรจุใสถุงปดสนิทกันความชื้น และทิ้งไวในอุณหภูมิหองปกติ 

พบวา สามารถเก็บไวไดนานถึง 6 เดือน รงัไหมเริ่มข้ึนรา 
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 เทคนิคการอบรังไหมในกระสวย เพื่อลดความชื้นของดักแดในรังไหมขณะอบเพื่อปองกัน การ

เจริญเติบโตของเชื้อรา และแบคทีเรยี ไมทำใหเกิดการเนาเสียของรังไหมเพิ่มระยะเวลาในการเก็บรักษารังไหม

ไดนานถึง 6-8 เดือน ในการอบสามารถใสรังไหมในกระสวยเฉลี่ย 2-3 กิโลกรัมตอกระสวย รวมปริมาณรังไหม

เฉลี่ย 10-15  กิโลกรัมตอครั้ง ใชเวลาในการฆาดักแดในรังไหมเพื่อตัดวงจรชีวิตของดักแด ในกรณีที่เกษตรกร

ไมตองการเก็บรังไหมไวเปนเวลานาน ใชเวลาในการอบ เฉลี่ย 15 นาทีตอคร้ัง อุณหภูมิภายในตูอบเฉล่ีย 60-65 

องศาเซลเซียส สามารถทำดักแดตาย คาของอุณหภูมิที่ไมคงที่นั้นขึ้นอยูกับความชื้นของรังไหมในแตละครั้งตอ

การอบ เมื่อตองการเก็บรักษารังไหมไดนานถึง 6-8 เดือน ใชเวลาในการอบเฉลี ่ย 120 นาทีตอครั้ง โดยใช

เซน็เซอรเปนตัวควบคมุเวลาในการอบ และปรับการควบคุมอุณหภูมิไปที่ 80-90 องศาเซลเซียส จะไดอุณหภูมิ

ภายในตูอบ เฉล่ีย 60-65 องศาเซลเซียส ที่เหมาะสมตอการอบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

แผนภมูิที่ 2 ผลเปรียบเทยีบการตัดวงจรชีวิตของดักแดไมใหเนาเสียของรังไหมแบบภูมิปญญา กับ ตูอบรังไหม

แบบควบคุมอุณหภูมเิพื่อการเก็บรักษา 

 

 

 

 

 

 

 

2 ชม.ดักแดแหง 
15 นาที. ดักแดตาย 2 ชม. ดักแดตาย 

ชวงเวลา 

48 ชม.ดักแดแหง 

ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูม ิการตากแดด 

การตัดวงจรชีวิตของดักแดไมใหเนาเสียของรังไหมดวยยตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิเพื่อการเก็บรักษา 

การตัดวงจรชีวิตของดักแดไมใหเนาเสียของรังไหมภูมิปญญา (ตากแดด) 
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ผลการดำเนินงาน กิจกรรมที่ 3 วางแผนทบทวนหนวยการเรียนรูในการจัดทำคูมือการ

จัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหม

ทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

ผลการจัดทำคูมือการฝกอบรม ใชประกอบการถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

และเคร่ืองผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร โดยมีเนื้อหาความรูที่อยูในคูมือจัดการความรู

ดังหัวขอตอไปนี้ 

1. จุดมุงหมายการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่อง

ผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทติยแบบครบวงจร    

2. องคความรูที่นำไปใชประโยชนในการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุม

อุณหภูมิ และเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร    

 3. ความรูเก่ียวกับการผลิตเสนไหมแบบภูมิปญญาและการใชเทคโนโลยีผลิตเสนไหม   

 4. ความสำคัญของการถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอ

มือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร       

 5. แนวคิดและหลักการออกแบบสรางตนแบบเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบ

วงจร            

 6. แนวคิดและหลักการออกแบบตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

 7. เครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร         

8. สวนประกอบที่สำคัญของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร          

9. ขั้นตอนการทำงานเครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร  

10. การบำรงุรกัษาเครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร      

11. ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ                                       

12. สวนประกอบที่สำคัญของตูอบรงัไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ     

13. ขั้นตอนการทำงานตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ  

14. การบำรงุรกัษาเครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร           49 

 

ผลการดำเนินงาน กิจกรรมที่ 4 ดำเนินการอบรมถายทอดเทคโนโลยี  จัดเวทีประลอง

ทดสอบปฏิบัติการการใชเทคโนโลยี  

เนื่องจากสถานการณโรคระบาดโควิด- 19 จึงตองแบงกลุมการอบรมเปน 3 กลุม ดังนี้ การฝกอบรม 

กลุมที่ 1 ประเมิน 20 คน  กลุมที่ 2 ประเมิน 40 คน กลุมที่ 3 ประเมิน 40 คน รวมแลว 100 คน เปนบุคคลที่

มีอาชีพเลี ้ยงไหมและทอผาไหม หรือคิดเปนรอยละ 100   ดำเนินการอบรมถายทอดเทคโนโลยี  นางสาว

สุวรรณี โชติศิรินันท นายกเทศบาลตำบลกันตวจระมวล ใหเกียรติมารวมรับฟงการอบรม การอบรมถายทอด

เทคโนโลยี ปฏิบัติการการใชเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย แบบครบวงจร 
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ดำเนินการอบรมถายทอดความรูการใชตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพื่อการเก็บรักษา วิธีการ

ทำงานและการตั้งอุณหภูมิตูอบรังไหม ตรวจเช็ค วัดระดับอุณหภูมิ เพื่อใหไดรังไหมที่แหงสมบูรณและรักษา

คุณภาพรังไหม การดูแลซอมบำรุงรักษาตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพื่อเกิดการเรียนรูและใชเทคโนโลยี

ไดอยางถูกตองและมีประสิทธิภาพในการประกอบอาชีพโดยมีคูมือที่มีรูปภาพประกอบเปนเอกสารรวมในการ

อบรมมีรูปภาพประกอบเขาใจงาย สามารถปฏิบัติไดดวยตนเอง     

 

กิจกรรมที่ 5 ติดตามและประเมินผลการนำเทคโนโลยีไปพัฒนาอาชีพ และการพัฒนา

เปนตนแบบแหลงเรียนรู  

1. ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบ

วงจร  

 1.1 ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยีเพื่อการวิจัยที่มีตอกระบวนการ ขั้นตอนการถายทอด

เทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร  และเนื่องจากสถานการณโรคระบาดโค

วิด- 19 จึงตองแบงกลุมการประเมินเปน 3 กลุม ดังนี้โดยทำการประเมินหลังการฝกอบรม กลุมที่ 1 ประเมิน 

20 คน  กลุมที่ 2 ประเมิน 40 คน กลุมที่ 3 ประเมิน 40 คน รวมแลว 100 คน เปนบุคคลที่มีอาชีพเลี้ยงไหม

และทอผาไหม หรือคิดเปนรอยละ 100    

 

  ตารางที่ 13  ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยีเพื่อการวิจัยที่มีตอ กระบวนการ ขั้นตอนการ

ถายทอดเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

 

ขอความรายละเอยีดการประเมิน 

คิดเปนรอยละ 

มาก

ที่สุด 

มาก ปาน

กลาง 

นอย นอย

ที่สุด 

ดานกระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีใน

การอบรม  

     

 1. การยอมรับกระบวนการและเนื้อหาในการถายทอด

เทคโนโลยี 

82 16 2 0 0 

 2. การยอมรับวิทยากรในการถายทอดเทคโนโลยี 87 10 3 0 0 

 3. การยอมรับขั้นตอนและระยะเวลาในการถายทอด

เทคโนโลยี 

78 17 5 0 0 

 4. การยอมรับความรูและการนำไปใชประโยชนหลังการ

ถายทอดเทคโนโลยี 

98 2 0 0 0 

 5. การยอมรับความคุมคาเมื่อเทียบเวลาและคาใชจาย

ในการถายทอดเทคโนโลยี 

79 21 0 0 0 



85 

 

 
 

คาเฉลี่ยภาพรวม รายดาน 84.8 13.2 2 0 0 

ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี       

 6. การยอมรับเทคโนโลยี ชุดสาวไหมและอักเก็บเสน

ไหม 

92 8 0 0 0 

 7. การยอมรับเทคโนโลยี ชุด“กวัก”เสนไหมหลังการ

ยอมออกจาก“กง”เขาอักกรอเพื่อเตรียมนำไปใชในการ

ตีเกลียวเสนไหมพุง 

89 8 3 0 0 

 8. การยอมรับเทคโนโลยี ชุดตีเกลียวเสนไหมสองสี ผาน

“เหล็กไน”และการตีเกลียวเสนไหมพุงเขา อักกรอ และ

ความถี่ระยะเกลียวตอนิ้วที่ได 

95 5 0 0 0 

 9. การยอมรับเทคโนโลยี ชุดดึงเสนไหมพุงเก็บเขาหลอด

ไหมพุง  

98 2 0 0 0 

10. 10. การยอมรับเทคโนโลยี ชุดจานหมุนควบเสนไหมสอง

สี และความถี่ระยะเกลียว ตอนิ้วท่ีได 

75 21 4 0 0 

11. 11. การยอมรับเทคโนโลยี ในการควบคุมการทำงานท่ี

แยกการควบคุมอยางเปนอิสระ 

92 8 0 0 0 

คาเฉลี่ยภาพรวม รายดาน 90.2 8.7 1.1 0 0 

ดานความสะดวกและความปลอดภัย      

12. 12. การยอมรับเทคโนโลยี เพ่ืออำนวยความสะดวกตอ

การใชงาน ทุนแรงงาน เพิ่มกำลังการผลิตเสนไหม 

98 2 0 0 0 

13. 13. การยอมรับเทคโนโลยี ระบบพลังงานที่มี 2 ระบบ 

ท้ังแบบ AC และ DC มอเตอร (พลังงานจากโซลาเซล 

และ พลังงานจากไฟฟาในบาน) 

82 14 4 0 0 

14. 14. การยอมรับเทคโนโลยี ชุดควบคุมการทำงานของ

ระบบไฟฟาและอุปกรณตดัไฟ 

89 8 3 0 0 

15. 15. การยอมรับเทคโนโลยี โดยรวมของเครื่องผลิตเสน

ไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย 

98 2 0 0 0 

คาเฉลี่ยภาพรวม รายดาน 91.8 6.5 1.7 0 0 

คาเฉลี่ยรวม   88.8 9.6 1.6 0 0 
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 จากตารางที่ 13 ผลการประเมนิการยอมรับเทคโนโลยี ที่มีตอ กระบวนการ ขั้นตอนการถาย ทอด

เทคโนโลยีเครื ่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร พบวา ผู เขารวมฝกอบรมยอมรับ

เทคโนโลยี โดยภาพรวมมีคาเฉลี่ย อยูในระดับมากที่สุด คิดเปน รอยละ 88.8  ลำดับตอมา  อยูในระดับมาก 

คิดเปนรอยละ 9.6  และลำดับตอมาอยูในระดับปานกลาง คิดเปนรอยละ 1.6 ตามลำดับ และเมื่อพิจารณา

ภาพรวมรายดาน พบวา(ดานความสะดวกและความปลอดภัย) มีคาเฉลี่ยรวมอยูในระดับมากที่สุดคิดเปนรอย

ละ 91.8  ลำดับตอมาอยู ในระดับมาก คิดเปนรอยละ 6.5  ลำดับตอมาอยู ในระดับปานกลาง คิดเปน         

รอยละ 1.7  (ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี) มีคาเฉลี่ยรวมอยูในระดับมากที่สุดคิดเปนรอยละ 90.2  

ลำดับตอมาอยูในระดับมาก คิดเปนรอยละ 8.7  ลำดับตอมาอยูในระดับปานกลาง คิดเปนรอยละ 1.1 (ดาน

กระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีในการอบรม) มีคาเฉลี่ยรวม อยูในระดับมากที่สุดคิดเปนรอยละ 

84.8  ลำดับตอมาอยูในระดับมาก คิดเปนรอยละ 13.2  ลำดับตอมาอยูในระดับปานกลาง คิดเปนรอยละ 2.0  

ตามลำดับ ซึ่งสามารถเขียนเปนแผนภูมิไดดงันี ้

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

แผนภมูิที่ 3 ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 
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มาก 9.6 6.5 8.7 13.2

ปานกลาง 1.6 1.7 1.1 2

มากท่ีสดุ มาก ปานกลาง
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2. ผลการประเมินตนเองดานความรู ความเขาใจเกี ่ยวกับเครื ่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน

แสงอาทิตยแบบครบวงจร  

 ผลการประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเก่ียวกับเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย

แบบครบวงจร โดยใชลูกศรชี้รูปภาพสวนประกอบของเครื่อง เพื่อใหเติมชื่อของอุปกรณลงในชองวางที่กำหนด 

เนื่องจากสถานการณโรคระบาดโควิด -19 จึงตองแบงกลุมการประเมินเปน 3 กลุม ดังนี้โดยทำการประเมิน

หลังการฝกอบรม กลุมที่ 1 ประเมิน 20 คน  กลุมที่ 2 ประเมิน 40 คน กลุมที่ 3 ประเมิน 40 คน รวมแลว  

100 คน เปนบุคคลที่มอีาชีพเลี้ยงไหมและทอผาไหม คิดเปนรอยละ 100   

 

 ตารางที่ 14 ผลการประเมินตนเองดานความรู ความเขาใจเกี ่ยวกับเครื ่องผลิตเสนไหมทอมือ

พลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร รวม 100 คน โดยคดิเปนรอยละการตอบในแตละขอ รวม 17 ขอ 

ขอคำถาม คิดเปนรอยละ 

 

ตอบถูก 

 

ตอบผิด 

 

ไมตอบ สวนประกอบของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ

พลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

ผลการตอบ ในขอที่ 1 92 8 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 2 98 2 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 3 97 3 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 4 95 5 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 5 96 4 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 6 94 6 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 7 95 5 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 8 96 4 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 9 78 22 0 

 ผลการตอบ ในขอที่ 10 98 2 0 

 ผลการตอบ ในขอที่ 11 88 12 0 

 ผลการตอบ ในขอที่ 12 100 0 0 

 ผลการตอบ ในขอที่ 13 100 0 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 14 100 0 0 

 ผลการตอบ ในขอที่ 15 100 0 0 

 ผลการตอบ ในขอที่ 16 100 0 0 

 ผลการตอบ ในขอที่ 17 100 0 0 

คาเฉลี่ยรวม 95.70 4.30 0 
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 จากตารางที่ 14  ผลการประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเกี่ยวกับเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ

พลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร พบวา ผูเขารวมฝกอบรมตอบแบบประเมินตนเองแบบเติมชื่อของอุปกรณ

เครื่อง   ลงในชองวางที่กำหนด ตอบถูกตอง คาเฉลี่ยรวมรอยละ 95.70  ตอบผิด คาเฉลี่ยรวมรอยละ 4.30  

ตามลำดับ ซึ่งสามารถเขียนเปนแผนภูมิไดดงันี ้

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

แผนภมูิที่ 4 ผลการประเมินตนเองหลังการฝกอบรม 

 

3. ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยีเพื่อการวิจัยที่มีตอ กระบวนการ ขั้นตอนการถายทอด

เทคโนโลยตูีอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภมูิ 

 ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยีเพื่อการวิจัยที่มีตอกระบวนการ ขั้นตอนการถาย ทอด

เทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิเนื ่องจากสถานการณโรคระบาทโควิด 19 จึงตองแบงกลุมการ

ประเมินเปน 3 กลุม ดังนี้โดยทำการประเมินหลังการฝกอบรม กลุมท่ี 1 ประเมิน 20 คน  กลุมที่ 2 ประเมิน 40 

คน กลุมที่ 3 ประเมิน 40 คน รวมแลว 100 คน เปนบุคคลที่มีอาชีพเลี้ยงไหมและทอผาไหม หรือคิดเปนรอย

ละ 100    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตอบถูก

95.70 %

ตอบผิด

4.30 %

ผลการประเมินตนเอง

ตอบถูก ตอบผิด
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 ตารางที่ 15  ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยีเพื่อการวิจัยที ่มีตอกระบวนการขั้นตอนการ

ถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

 

 

ขอความรายละเอียดการประเมิน 

คิดเปนรอยละ 

มาก

ท่ีสุด 

มาก ปาน

กลาง 

นอย นอย

ที่สุด 

ดานกระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีในการอบรม       

1. การยอมรับกระบวนการและเนื้อหาในการถายทอดเทคโนโลยี 85 13 2 0 0 

2. การยอมรับวิทยากรในการถายทอดเทคโนโลยี 86 11 3 0 0 

3. การยอมรับขั้นตอนและระยะเวลาในการถายทอดเทคโนโลยี 81 18 1 0 0 

4. การยอมรับความรูและการนำไปใชประโยชนหลังการถายทอด

เทคโนโลยี 

95 5 0 0 0 

5. การยอมรับความคุมคาเมื่อเทียบเวลาและคาใชจายในการ

ถายทอดเทคโนโลยี 

85 12 3 0 0 

คาเฉลี่ยภาพรวม รายดาน 86.4 11.8 1.8 0 0 

ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี       

6. การยอมรับเทคโนโลยี ตูอบรังไหม 96 4 0 0 0 

7. การยอมรับเทคโนโลยี ชุดกระสวยใสรังไหม 92 7 1 0 0 

8. การยอมรับเทคโนโลยี ชุดฮตีเตอรความรอน 98 2 0 0 0 

9. การยอมรับเทคโนโลยี ชุดระบบระบายความรอน  95 5 0 0 0 

10. การยอมรับเทคโนโลยี ทั้งกระบวนการใชตูอบ 85 14 1 0 0 

คาเฉลี่ยภาพรวม รายดาน 93.2 6.4 0.4 0 0 

ดานความสะดวกและความปลอดภัย      

11. การยอมรับเทคโนโลยี เพ่ืออำนวยความสะดวกตอการใชงาน 

เพ่ิมกำลังการผลิต สะอาด 

98 2 0 0 0 

12. การยอมรับเทคโนโลยี อุปกรณปองกันความปลอดภัย 94 5 1 0 0 

13. การยอมรับเทคโนโลยี ชุดควบคุมการทำงานของระบบไฟฟา

และอุปกรณตัดไฟ 

92 7 1 0 0 

14. การยอมรับเทคโนโลยี โดยรวมของตูอบรังไหมแบบควบคมุ

อุณหภูมิ 

93 7 0 0 0 

คาเฉลี่ยภาพรวม รายดาน 94.25 5.25 0.5 0 0 

คาเฉลี่ยรวม   91.3 7.8 0.9 0 0 
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 จากตารางที่ 15  ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยี ที่มีตอ กระบวนการ ขั้นตอนการถาย ทอด
เทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูม ิพบวา ผูเขารวมฝกอบรมยอมรับเทคโนโลยี โดยภาพรวมมีคาเฉล่ีย 
อยูในระดับมากที่สุด คิดเปน รอยละ 91.3  ลำดับตอมา  อยูในระดับมาก คิดเปนรอยละ 7.8  และลำดับตอมา
อยูในระดับปานกลาง คิดเปนรอยละ 0.9 ตามลำดับ และเมื่อพิจารณาภาพรวมรายดาน พบวา(ดานความ
สะดวกและความปลอดภัย) มีคาเฉลี่ยรวมอยูในระดับมากที่สุดคิดเปนรอยละ 94.25  ลำดับตอมาอยูในระดับ
มาก คิดเปนรอยละ 5.25  ลำดับตอมาอยูในระดับปานกลาง คดิเปนรอยละ 0.5  (ดานความรูและทักษะการใช
เทคโนโลยี) มีคาเฉลี่ยรวมอยูในระดับมากที่สุดคิดเปนรอยละ 93.2  ลำดับตอมาอยูในระดับมาก คิดเปนรอยละ 
6.4  ลำดับตอมาอยูในระดับปานกลาง คิดเปนรอยละ 0.4  (ดานกระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยี
ในการอบรม) มีคาเฉล่ียรวม อยูในระดับมากที่สุดคิดเปนรอยละ 86.4  ลำดับตอมาอยูในระดับมาก คิดเปนรอย
ละ 11.8  ลำดับตอมาอยูในระดับปานกลาง คิดเปนรอยละ 1.8  ตามลำดับ ซ่ึงสามารถเขียนเปนแผนภูมิไดดังนี้ 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

แผนภมูิที่ 5 ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภมูิ 
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คาเฉล่ียรวม คาเฉล่ียรวมดานความ

สะดวกและความ

ปลอดภัย

คาเฉล่ียรวมดาน

ความรูและทักษะการ

ใชเทคโนโลยี 

คาเฉล่ียรวมดาน

กระบวนการ ขั้นตอน

การถายทอด

เทคโนโลยีในการอบรม 

มากที่สุด 91.3 94.25 93.2 86.4

มาก 7.8 5.25 6.4 11.8

ปานกลาง 0.9 0.5 0.4 1.8

มากที่สดุ มาก ปานกลาง
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4. ผลการประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเกี่ยวกับตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

 ตารางท่ี 16 ผลการประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเก่ียวกับตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ

รวม 100 คน โดยคิดเปนรอยละการตอบในแตละขอ รวม 19 ขอ 
 

ขอคำถาม คิดเปนรอยละ 

 
ตอบถูก 

 
ตอบผิด 

 
ไมตอบ สวนประกอบของตูอบรังไหมแบบควบคุม

อุณหภูมิ 

ผลการตอบ ในขอที่ 1 95 5 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 2 100 0 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 3 94 3 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 4 100 0 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 5 100 0 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 6 100 0 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 7 98 2 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 8 96 4 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 9 98 2 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 10 95 5 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 11 96 4 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 12 97 3 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 13 92 8 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 14 92 8 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 15 100 0 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 16 100 0 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 17 92 8 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 18 100 0 0 

ผลการตอบ ในขอที่ 19 94 6 0 

คาเฉลี่ยรวม 96.79 3.21 0 
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  จากตารางที่ 16 ผลการประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเกี่ยวกับตู อบรังไหมแบบควบคุม
อุณหภูมิพบวา ผูเขารวมฝกอบรมตอบแบบประเมินตนเองแบบเติมชื่อของอุปกรณตูอบรังไหมแบบควบคุม
อุณหภูมิ    ลงในชองวางที่กำหนด ตอบถูกตอง คาเฉลี่ยรวมรอยละ 96.79  ตอบผิด คาเฉลี่ยรวมรอยละ 3.21  
ตามลำดับ ซึ่งสามารถเขียนเปนแผนภูมิไดดงันี ้
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

แผนภมูิที่ 6 ผลการประเมินตนเองหลังการฝกอบรม 

 

กิจกรรมที่ 6 การสงมอบเทคโนโลยีเพื่อไปพัฒนาอาชีพ และเปนตนแบบแหลงเรียนรู 

ใหกับชุมชนอ่ืนๆ 

การสงมอบเทคโนโลยีเพ่ือไปพัฒนาอาชีพ และเปนตนแบบแหลงเรียนรู ใหกับชมุชนอ่ืนๆ 

วันจันทร ที่ 30 พฤษภาคม 2565  ไดดำเนินการสงมอบเทคโนโลยีอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและ

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจรเพื่อไปพัฒนาอาชีพ และเปนตนแบบแหลงเรียนรู 

ใหกับชุมชนอื ่นๆ เสร็จสมบูรณ ณ เทศบาลตำบลกันตวจระมวล อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร โดยมี      

ผูชวยศาสตราจารย กนก โตสุรัตน อธิการบดี มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร เปนประธานทำพิธีสงมอบและคณะ

ผูบริหารมหาวิทยาลัยราชภัฎสุรินทรและคณะผูบริหารเทศบาลตำบลกันตรจระมวล  อำเภอปราสาท  จังหวัด

สุรินทร เขารวมเปนเกียรติในงานมอบผลงานวิจัยใชประโยชน แด นางเสาวภา สัญจรดี ประธานกลุมวิสาหกิจ

ผลิตผาไหมทอมือกันตวจระมวลเปนตัวแทนรับมอบ และนางสวุรรณี โชติสิรินันท นายกเทศมนตรีตำบลกนัตวจ 

อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร ไดกลาวขอบคุณ สำนักงานการวิจัยแหงชาติผูใหทุนและมหาวิทยาลัยราชภัฏ

สรุนิทรที่นำผลงานวจิัยใชประโยชนแกชมชน 

[ตอบถูก]

96.79 %

[ตอบผิด]

3.21 %

ผลการประเมินตนเอง

ตอบถูก ตอบผิด



93 

 

 
 

การเปนตนแบบแหลงเรียนรู ใหกับชุมชนอื่นๆ วันศุกร ที่ 10 ธันวาคม 2564 กลุมผลิตไหมทอมือ

กันตวจระมวล จากทุนวิจัย KM การจัดการความรู  สนับสนุนทุนโดยสำนักงานการวิจัยแหงชาติ(วช.) ได

ผลงานวิจัย “เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตยแบบครบวงจร” ไปจัดแสดงผลงานเทคโนโลยี

ตนแบบแหลงเรียนรู ใหกับชุมชนอื่นๆ ในงานมหกรรม “กันตวจระมวล เมืองเกษตรอินทรีย สุขภาพดี ชีวีเปน

สุข” โดยมี นายสุวพงศ กิติภัทยพิบูลย  ผูวาราชการจังหวัดสุรินทร เปนประธานในพิธีเปดงาน  

ในครั้งนี ้ไดรับเกียรติจาก ศาสตราจารย ดร. นายแพทย สิริฤกษ ทรงศิวิไล ปลัดกระทรวงการ

อุดมศึกษา วิทยาศาสตร วิจัยและนวัตกรรม (อว.) พรอมแขกผูมีเกียรติเขารวมงาน และเยี่ยมชมแปลงผัก

อินทรีย U2T กันตวจระมวล ในโอกาสนี้ไดเขาชมผลงานวิจัยใชประโยชน กลุมผลิตไหมทอมือกันตวจระมวล 

จากทุนวิจัย KM การจัดการความรู สนับสนุนทุนโดยสำนักงานการวิจัยแหงชาติ(วช.) “เครื่องผลิตเสนไหมทอ

มือพลังงาน แสงอาทิตยแบบครบวงจร”  

 

 

 
 
 

 

 



บทที่ 5 

สรุปและขอเสนอแนะ 

 

การวิจัยเรื่องการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิต

เสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร คณะผูวิจัยไดดำเนินการสรปุ และขอเสนอแนะ ดังตอไปนี้ 

 

สรุป 

สรุปผลการดำเนินงาน กิจกรรมที่ 1 ประชุมคณะดำเนินงานวางแผนบูรณาการทำงานรวมกันกับ

หัวหนาสำนักงานเทศบาลตำบลกันตวจระมวล พัฒนาชุมชน  ผูใหญบาน และประธานกลุมเกษตรกรที่ปลูก

หมอนเลี้ยงไหมและทอผาไหมทั้ง 8 หมูบาน ณ ศาลาประชาคมหมู 4 บานทำนบ ตำบลกันตวจระมวล  อำเภอ

ปราสาท จังหวัดสุรินทร ไดขอสรุปในการดำเนินกิจกรรมที่จะรับการถายทอดวิธีการและขั้นตอนในการใชงาน

ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและขั้นตอนในการใชงานเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบ

ครบวงจร ตั้งแตวิธีการสาวไหม การกวักไหม  การตีเกลียวเสนไหม  การควบเสนไหม  และวิธีการดูแลซอม

บำรุงรักษาอุปกรณเพ่ือเกิดการเรยีนรูและใชเทคโนโลยีไดอยางถูกตอง  

สรุปผลการดำเนินงาน กิจกรรมที่ 2 สรางตนแบบเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและ

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ไดขอสรปุดังนี้ 

 ขอมูลสรุปทางเทคนิคของตนแบบเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร เครื่องมี

ความกวาง 75 เซนติเมตร  ความยาว 110 เซนติเมตร  ความสูง 95 เซนติเมตร  น้ำหนัก  80 กิโลกรัม 

โครงสรางทำจากเหล็กแข็งแรง มีลอชวยในการเคลื่อนยายสะดวก  แรงดันไฟฟา 220 V. กระแสไฟฟา 30 A.   

กำลังมอเตอร 350 W. ความเร็วรอบสูงสุด 2,400 รอบ/นาที  วงลอขับแกนปน ขนาด 22 นิ้ว  วงลอเก็บเสน

ไหม ขนาด 18 นิ้ว แกนเหล็กเรยีว ควบเสน ยาว 120 มิลลิเมตร สามารถปรับความเร็วรอบมอเตอรได สามารถ

ปรับทิศทางการหมุนได เครื่องสามารถสาวไหม 120 กรัม ใชเวลา 16 นาที สามรถตีเกลียวเสนไหมพุง 120 

กรัม ใชเวลา 46 นาที ความถี่ระยะเกลียว เฉลี่ย 8-12 เกลียวตอนิ้ว และปนเก็บเขาหลอดไหมพุงที่ 120 กรัม 

ใชเวลา 62.9 นาที หรือประมาณ 40 หลอด ใชแกสในการตมรังไหม/เตาถาน ชุดควบคุมทำงานแยกกันอยาง

เปนอิสระ   อุปกรณเสริม ถังแกส 4 กก. 1 ชุด กระบะสาวไหม    1 ใบ เสาเหล็กประคองเสน 1 ชุด หลอด 

PVC เก็บเสน ขนาด 2 นิ้ว 1 ชุด 

 ขอมูลสรุปทางเทคนิคของตนแบบตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ มคีวามกวาง 90 เซนติเมตร ความ

ยาว 145 เซนติเมตร ความสูง 130 เซนติเมตร น้ำหนัก 80 กิโลกรัม โครงสรางทำจากเหล็กแข็งแรง มีลอ

ชวยในการเคลื่อนยายสะดวก  แรงดันไฟฟา 220 V.  กำลังมอเตอรเกียร AC. 300 W.  ฮีตเตอร 600 W.

จำนวน 2 แทง  ทำอุณหภูมิสูงสุด 150 องศาเซลเซียส มีพัดลมระบายอากาศควบคุมการ เปด-ปด ได สามารถ

ควบคุมอุณหภูมิภายในตูอบ สามารถควบคุมตั้งเวลาในการอบ ตูสามารถอบลดความชื้นของดักแดในรังไหม

ขณะอบเพื ่อปองกัน การเจริญเติบโตของเชื ้อรา และแบคทีเรีย ไมทำใหเกิดการเนาเสียของรังไหมเพ่ิม

ระยะเวลาในการเก็บรักษารังไหมไดนานถึง 6-8 เดือน ในการอบสามารถใสรังไหมในกระสวยเฉลี ่ย 2-3 
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กิโลกรัมตอกระสวย รวมปริมาณรังไหมเฉลี่ย 10-15  กิโลกรัมตอครั้ง การฆาดักแดในรังไหมเพื่อตัดวงจรชีวิต

ของดักแด ในกรณีที่เกษตรกรไมตองการเก็บรังไหมไวเปนเวลานาน ใชเวลาในการอบ เฉลี่ย 15 นาทีตอครั้ง 

อุณหภูมิภายในตูอบเฉลี่ย 60-65 องศาเซลเซียส สามารถทำใหดักแดตาย เมื่อตองการเก็บรักษารังไหมไดนาน

ถึง 6-8 เดือน ใชเวลาในการอบเฉลี่ย 120 นาทีตอครั้ง โดยใชเซ็นเซอรเปนตัวควบคุมเวลาในการอบ และปรับ

การควบคุมอุณหภูมิไปที่ 80-90 องศาเซลเซียส จะไดอุณหภูมิภายในตูอบ เฉลี่ย 60-65 องศาเซลเซียส ที่

เหมาะสมตอการอบ 

สรุปผลการดำเนินงาน กิจกรรมที่ 3 วางแผนทบทวนหนวยการเรียนรูในการจัดทำคูมือการจัดการ

ความรู และถายทอดเทคโนโลยีตู อบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื ่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน

แสงอาทิตยแบบครบวงจร ไดขอสรุปเนื้อหาที่จะใสในคูมือดังนี้ ความรูเก่ียวกับการผลิตเสนไหมแบบภูมิปญญา

และการใชเทคโนโลยีผลิตเสนไหม ความสำคัญของการถายทอดเทคโนโลยี สวนประกอบที่สำคัญ ขั้นตอนการ

ทำงาน  การบำรุงรักษา การบำรุงรักษาเครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร ตูอบรังไหมแบบควบคุม

อุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร  

สรุปผลการดำเนินงาน กิจกรรมที่ 4 การอบรมถายทอดเทคโนโลยีจัดเวทีประลองทดสอบปฏิบัติการ

การใชเทคโนโลยีขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร  

เนื่องจากสถานการณโรคระบาดโควิด- 19 จึงตองแบงกลุมการอบรมเปน 3 กลุม ดังนี้ การฝกอบรม กลุมที่ 1 

ประเมิน 20 คน  กลุมที่ 2 ประเมิน 40 คน กลุมที่ 3 ประเมิน 40 คน รวมแลว 100 คน เปนบุคคลที่มีอาชีพ

เลี้ยงไหมและทอผาไหม หรือคดิเปนรอยละ 100    

ดำเนินการอบรมถายทอดเทคโนโลยี  นางสาวสุวรรณี โชติศิรินันท นายกเทศบาลตำบลกันตวจระมวล 

ใหเกียรติมารวมรับฟงการอบรม การอบรมถายทอดเทคโนโลยี ปฏิบัติการการใชเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหม

ทอมือพลังงานแสงอาทิตย แบบครบวงจร 

ดำเนินการอบรมถายทอดความรูการใชตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพื่อการเก็บรักษา วิธีการ

ทำงานและการตั้งอุณหภูมิตูอบรังไหม ตรวจเช็ค วัดระดับอุณหภูมิ เพื่อใหไดรังไหมที่แหงสมบูรณและรักษา

คุณภาพรังไหม การดูแลซอมบำรุงรักษาตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพื่อเกิดการเรียนรูและใชเทคโนโลยี

ไดอยางถูกตองและมีประสิทธิภาพในการประกอบอาชีพโดยมีคูมือที่มีรูปภาพประกอบเปนเอกสารรวมในการ

อบรมมีรูปภาพประกอบเขาใจงาย สามารถปฏิบัติไดดวยตนเอง 

สรุปผลการดำเนินงาน กิจกรรมท่ี 5 ติดตามและประเมินผลการนำเทคโนโลยีไปพัฒนาอาชีพ และการ

พัฒนาเปนตนแบบแหลงเรียนรู ดังนี้ 

ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยี ที่มีตอ กระบวนการขั้นตอนการถาย ทอดเทคโนโลยีเครื่องผลิต

เสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร พบวา ผูเขารวมฝกอบรมยอมรับเทคโนโลยี โดยภาพรวมมี

คาเฉลี่ย อยูในระดับมากที่สุด คิดเปน รอยละ 88.8  เมื่อพิจารณาภาพรวมรายดาน พบวา(ดานความสะดวก

และความปลอดภัย) มีคาเฉลี่ยรวมอยูในระดับมากที่สุดคิดเปนรอยละ 91.8  
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 ผลการประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเกี่ยวกับเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย

แบบครบวงจร พบวา ผูเขารวมฝกอบรมตอบแบบประเมินตนเองแบบเตมิชื่อของอุปกรณเครื่อง   ลงในชองวาง

ที่กำหนด ตอบถูกตอง คาเฉลี่ยรวมรอยละ 95.70  ตอบผิด คาเฉลี่ยรวมรอยละ 4.30 

ผลการประเมินการยอมรับเทคโนโลยี ที่มตีอ กระบวนการข้ันตอนการถาย ทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหม

แบบควบคุมอุณหภูมิ พบวา ผูเขารวมฝกอบรมยอมรับเทคโนโลยี โดยภาพรวมมีคาเฉลี่ย อยูในระดับมากที่สุด 

คิดเปน รอยละ 91.3  ลำดับตอมา  และเมื่อพิจารณาภาพรวมรายดาน พบวา(ดานความสะดวกและความ

ปลอดภัย) มีคาเฉลี่ยรวมอยูในระดับมากที่สุดคิดเปนรอยละ 94.25   

ผลการประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเก่ียวกับตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิพบวา ผูเขารวม

ฝกอบรมตอบแบบประเมินตนเองแบบเติมชื่อของอุปกรณตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ    ลงในชองวางที่

กำหนด ตอบถูกตอง คาเฉลี่ยรวมรอยละ 96.79  ตอบผิด คาเฉลี่ยรวมรอยละ 3.21   

สรุปผลการดำเนินงาน กิจกรรมที่ 6 การสงมอบเทคโนโลยีเพื่อไปพัฒนาอาชีพ และเปนตนแบบแหลง

เรียนรู ใหกับชุมชนอ่ืนๆ 
การสงมอบเทคโนโลยีเพื่อไปพัฒนาอาชีพ และเปนตนแบบแหลงเรียนรู ใหกับชุมชนอ่ืนๆ 

วันจันทร ที่ 30 พฤษภาคม 2565  ไดดำเนินการสงมอบเทคโนโลยีอบรงัไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและ

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจรเพื่อไปพัฒนาอาชีพ และเปนตนแบบแหลงเรียนรู 

ใหกับชุมชนอื ่นๆ เสร็จสมบูรณ ณ เทศบาลตำบลกันตวจระมวล อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร โดยมี      

ผูชวยศาสตราจารย กนก โตสุรัตน อธิการบดี มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร เปนประธานทำพิธีสงมอบและคณะ

ผูบริหารมหาวิทยาลัยราชภัฎสุรินทรและคณะผูบริหารเทศบาลตำบลกันตรจระมวล  อำเภอปราสาท  จังหวัด

สุรินทร เขารวมเปนเกียรติในงานมอบผลงานวิจัยใชประโยชน แด นางเสาวภา สัญจรดี ประธานกลุมวิสาหกิจ

ผลิตผาไหมทอมือกันตวจระมวลเปนตัวแทนรับมอบ และนางสุวรรณี โชติสิรนิันท นายกเทศมนตรีตำบลกันตวจ 

อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร ไดกลาวขอบคุณ สำนักงานการวิจัยแหงชาติผูใหทุนและมหาวิทยาลัยราชภัฏ

สุรินทรที่นำผลงานวิจัยใชประโยชนแกชมชน 

การเปนตนแบบแหลงเรียนรู ใหกับชุมชนอื่นๆ วันศุกร ที่ 10 ธันวาคม 2564 กลุมผลิตไหมทอมือ

กันตวจระมวล จากทุนวิจัย KM การจัดการความรู  สนับสนุนทุนโดยสำนักงานการวิจัยแหงชาติ(วช.) ได

ผลงานวิจัย “เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตยแบบครบวงจร” ไปจัดแสดงผลงานเทคโนโลยี

ตนแบบแหลงเรียนรู ใหกับชุมชนอื่นๆ ในงานมหกรรม “กันตวจระมวล เมืองเกษตรอินทรีย สุขภาพดี ชีวีเปน

สุข” โดยมี นายสุวพงศ กิติภัทยพิบูลย  ผูวาราชการจังหวัดสุรินทร เปนประธานในพิธีเปดงาน  

ในครั้งนี ้ไดรับเกียรติจาก ศาสตราจารย ดร. นายแพทย สิริฤกษ ทรงศิวิไล ปลัดกระทรวงการ

อุดมศึกษา วิทยาศาสตร วิจัยและนวัตกรรม (อว.) พรอมแขกผูมีเกียรติเขารวมงาน และเยี่ยมชมแปลงผัก

อินทรีย U2T กันตวจระมวล ในโอกาสนี้ไดเขาชมผลงานวิจัยใชประโยชน กลุมผลิตไหมทอมือกันตวจระมวล 

จากทุนวิจัย KM การจัดการความรู สนับสนุนทุนโดยสำนักงานการวิจัยแหงชาติ(วช.) “เครื่องผลิตเสนไหมทอ

มือพลังงาน แสงอาทิตยแบบครบวงจร”  
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ขอเสนอแนะ 

ขอเสนอแนะเก่ียวกับการปรับปรงุ การพัฒนากระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยี และพัฒนา

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

1. ขอเสนอแนะดานกระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีในการอบรม  ภาพรวมอยากใหมี  

การถายทอดเทคโนโลยีการสราง หรืออบรมชางชุมชน ใหสามารถสรางเครื่องใชเองในชุมชน และยังเปนการ

เพ่ิมอาชีพใหกับชุมชนอีกชองทางหนึ่ง 

2.  ขอเสนอแนะดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี ชุดจานหมุนควบเสนไหมสองสีอยากใหใช

หลอดใสไหมยาวกวาเดิมและใสไดมากกวา 2 หลอด เพ่ือจะไดควบเสนไหมไดมากกวา 2 สี ขึ้นไป 
 

ปญหาและอุปสรรค และแนวทางการแกไขปญหาในการดำเนินการโครงการ 

ปญหาและอุปสรรค 

1. กิจกรรมที ่ 4-6 ดำเนินการอบรมถายทอดเทคโนโลยีจัดเวทีประลองทดสอบปฏิบัติการการใช

เทคโนโลยี ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตย แบบครบวงจร 

จะตองมีการอบรมชาวบาน มากกวา 100 คนนั ้น มีปญหาซึ ่งไมสามารถอบรมไดตามแผนการดำเนินการ

เนื่องจากสถานการณโควิด จึงตองแบงกลุมไมเกิน 20 คน ซึ่งตองอบรมหลายครั้งมากขึ้น 

2. วัสดุท่ีใชในการประกอบเครื่องมีราคาแพงข้ึนกวาที่ประมาณการไวมากกวา 30 เปอรเซ็นต  

3.  เครื่องที่นำไปมอบใหใชประโยชนในชุมชน ถูกหนูเขาไปกัดสายไฟและอุปกรณชำรุดมาก 

การแกไขปญหา 

       การแกไขปญหาในขอที่ 1 กิจกรรมที่ 4-6  ไดปรับเปลี่ยนแผนเล็กนอย โดยใชวิธีการแยกกลุมผูเขารับ

การฝกอบรมออกเปนกลุม กลุมไมเกิน 20 คน ดำเนินการอบรมทุกวัน เสาร-อาทิตย ตั้งแตเดือน กันยายน-

พฤศจิกายน และในชวงธันวาคม จะสามารถอบรมรบไดตามปรกติ คาดวาจะดำเนินการไดตามแผนที่กำหนด 

การแกปญหาในขอที่ 2 ไมสามารถแกไขได  เนื่องจากวัสดุในการจัดทำเครื่องไมสามารถลดขนาดหรือ 

ลดคุณภาพของวัสดุได ซึ่งจะสงผลตอประสิทธิภาพเครื่อง  ผูวิจัยจึงไดแตทำใจกับราคาวัสดุที่เพ่ิมขึ้น แตก็ตอง

ซื้อวัสดุมาดำเนินการเพื่อใหผลงานวิจัยมีคุณภาพ  และเปนไปตามความตองการของชุมชนเพื่อใหชุมชนเกิด

ความเชื่อมั่นในผลงานวิจัย และเชื่อมั่นในตัวนักวิจัยวาเราชาวมหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทรทำเพ่ือพวกเขาจริง ๆ 

 การแกปญหาในขอที ่ 3 ตองนำเครื่องกลับมาซอมระบบไฟฟาและชุดควบคุมใหมทั้งหมด และได

ดำเนินการติดตั้งตะแกรงกันหนูเพ่ิมทั้งสองเครื่อง เพ่ือไมใหหนูเขาไปได 
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ภาคผนวก ก 

เอกสารแสดงความตองการเทคโนโลยีจากชุมชน 
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ภาคผนวก ข 

กำหนดการจัดกิจกรรม 
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กำหนดการประชุมช้ีแจงขั้นตอนการดำเนินการวิจัยและเปาหมายการวิจัยและหารือการจัดทำ (ราง) คูมือ

การจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ

พลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร   ระหวางวันที่ 24-25 เมษายน 2564 

ณ ศาลาหมูบานทำนบ หมู4 ตำบลกันตวจระมวล  อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร 

…………………………………. 

วันที่ 24 เมษายน 2564 

08.00 – 09.00   ลงทะเบียน  

09.00 – 12.00   ปฏิบัติการกลุม ประชุมคณะดำเนินงานวางแผนบูรณาการทำงานรวมกันกับหนวยงานใน

พื้นที่เปาหมายวางแผนทบทวนหนวยการเรยีนรูในการจัดทำคูมือการจัดการความรูและ

ถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน 

แสงอาทิตย แบบครบวงจร 

ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร  

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 - 17.00    (ตอ) ประชุมคณะดำเนินงานวางแผนบูรณาการทำงานรวมกันกับหนวยงานในพื้นที่

เปาหมายวางแผนทบทวนหนวยการเรียนรูในการจัดทำคูมือการจัดการความรูและถายทอด

เทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน 

แสงอาทิตย แบบครบวงจร 

ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร 

วันที่ 25 เมษายน 2564 

08.00 – 09.00   ลงทะเบียน  

09.00 – 12.00   ปฏิบัติการกลุม ประชุมคณะดำเนินงานวางแผนบูรณาการทำงานรวมกันกับหนวยงานใน

พื้นที่เปาหมายวางแผนทบทวนหนวยการเรยีนรูในการจัดทำคูมือการจัดการความรูและ

ถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน 

แสงอาทิตย แบบครบวงจร 

ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร  

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 - 17.00    (ตอ) ประชุมคณะดำเนินงานวางแผนบูรณาการทำงานรวมกันกับหนวยงานในพื้นที่

เปาหมายวางแผนทบทวนหนวยการเรียนรูในการจัดทำคูมือการจัดการความรูและถายทอด

เทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน 

แสงอาทิตย แบบครบวงจร 

ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร 

กำหนดการการสรางตนแบบ เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร  
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ระหวางเดือน พฤษภาคม-มิถุนายน 2564   

ณ คณะเทคโนโลยีอตุสาหกรรม  มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร 

…………………………………. 

วันที่ 1-31  พฤษภาคม  2564 

08.00 – 09.00   วางแผนการดำเนินการรวมกับผูชวยนักวิจัยและทีมงานวิจัย  

09.00 – 17.00   ปฏิบัติการสรางตนแบบ เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

วันที่ 1-30  มิถุนายน  2564 

09.00 – 17.00   ทดสอบประสิทธิภาพเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร  

ปรับปรุงแกไขจนไดตนแบบเทคโนโลยีที่พรอมสำหรับการนำไปถายทอดใหแกชุมชน

เปาหมาย 

 

 

 

 

 

 

กำหนดการการสรางตนแบบ เทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพื่อการเก็บรักษา 

ระหวางเดือน กรกฎาคม-สิงหาคม 2564 

ณ คณะเทคโนโลยีอตุสาหกรรม  มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร 

…………………………………. 

วันที่ 1-31  กรกฎาคม  2564 

08.00 – 09.00   วางแผนการดำเนินการรวมกับผูชวยนักวิจัยและทีมงานวิจัย  

09.00 – 17.00   ปฏิบัติการสรางตนแบบ เทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพื่อการเก็บรักษา 

วันที่ 1-20  สิงหาคม  2564 

09.00 – 17.00   ทดสอบประสิทธิภาพเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพ่ือการเก็บรักษา  

ปรับปรุงแกไขจนไดตนแบบเทคโนโลยีที่พรอมสำหรับการนำไปถายทอดใหแกชุมชน

เปาหมาย 
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กำหนดการอบรมเชิงปฏิบัติการถายทอดเทคโนโลยี 

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร   

ระหวางวันท่ี 28-29 สิงหาคม  พ.ศ. 2564 

ณ ตำบลกันตวจระมวล  อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร 

…………………………………. 

 

วันที่ 28 สิงหาคม 2564 

07.30 - 08.00   ลงทะเบียนและพิธีเปดการอบรม  โดย รองผูอำนวยการสถาบันวิจัยและพัฒนา อาจารย

ณัฐสุรางค ปุคคละนันท 

กลาวรายงานโดย ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร 

08.00 – 12.00    ปฏิบัติการกลุม “วิธีการเตรียมรังไหม” โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยากรประจำ

กลุมดังน้ี 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 – 15.00   (ตอ) ปฏิบัติการจริง “ทดสอบแสดงวิธีการเตรียมรงัไหม” โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุม

มีวิทยากรประจำกลุมดังน้ี 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

15.00 -  17.00  วิทยากรแตละกลุมสรุปผลการทดสอบการเตรียมรังไหม และตอบขอซักถาม  

 

วันที่ 29 สิงหาคม 2564 

07.30 - 08.00 ลงทะเบียน กลาวรายงานสรุปผลการทดสอบการเตรียมรังไหมโดย ผูชวยศาสตราจารย ดร.

ศุภชัย  แกวจันทร 

 

08.00 – 12.00   ปฏิบัติการจริง  “ทดสอบและแสดงวิธีการกวักไหมออกจากกง” โดยแบงกลุม 2 กลุม แต

ละกลุมมีวิทยากรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 – 15.00   (ตอ) ปฏิบัติการจริง “ทดสอบกลุมการแสดงวิธีการกวักไหมออกจากกง รายบุคคล” โดย

แบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยากรประจำกลุมดังน้ี 
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 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

15.00 -  17.00  วิทยากรแตละกลุมสรุปผลการทดสอบการการแสดงวิธีการกวักไหมออกจากกง รายบุคคล 

และตอบขอซักถาม  

 

หมายเหตุ  กำหนดการอาจมีการเปลี่ยนแปลงตามความเหมาะสม 

 เวลา 10.30 – 10.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องดื่ม (เชา) 

 เวลา 14.30 – 14.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องดื่ม (บาย) 
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กำหนดการอบรมเชิงปฏิบัติการถายทอดเทคโนโลยี 

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

ระหวางวันท่ี 4-5  กันยายน  พ.ศ. 2564 

ณ ตำบลกันตวจระมวล  อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร 

…………………………………. 

 

วันที่  4  กันยายน 2564 

07.30 - 08.00 ลงทะเบียน กลาวรายงานสรุปผลการทดสอบการการแสดงวิธีการกวักไหมออกจากกง แบบ

กลุมและรายบุคคล โดย       ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร 

08.00 – 12.00   ปฏิบัติการกลุม “วิธีการตีเกลียวเสนไหม” โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยากร

ประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 – 15.00   ปฏิบัติการจริง “แสดงวิธีการตีเกลียวเสนไหม  เปนรายบุคคล” โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละ

กลุมมีวิทยากรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

15.00 -  17.00  วิทยากรแตละกลุมสรุปผลการทดสอบการตีเกลียวเสนไหม  แบบกลุมและรายบุคคล 

พรอมตอบขอซักถาม  

 

วันที่  ๕  กันยายน 2564 

07.30 - 08.00 ลงทะเบียน กลาวรายงานสรุปผลการทดสอบการตีเกลียวเสนไหม  แบบกลุมและรายบุคคล 

โดย       

 ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร 

08.00 – 12.00   ปฏิบัติการกลุม “วิธีการควบเสนไหมสองสีผานไน” โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมี

วิทยากรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 – 15.00   ปฏิบัติการรายบุคคล  “ทดสอบและแสดงวิธีการควบเสนไหมสองสีผานไนเปนกลุมและราย

บุคล” โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยากรประจำกลุมดังนี้ 
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 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

15.00 -  17.00  วิทยากรแตละกลุมสรุปผลการทดสอบการควบเสนไหมสองสีผานไน แบบกลุมและ

รายบุคคล พรอมตอบขอซักถาม  

 

หมายเหตุ  กำหนดการอาจมีการเปลี่ยนแปลงตามความเหมาะสม 

 เวลา 10.30 – 10.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องดื่ม (เชา) 

 เวลา 14.30 – 14.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องดื่ม (บาย) 
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กำหนดการอบรมเชิงปฏิบัติการถายทอดเทคโนโลยี 

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

วันที่ 11  กันยายน  พ.ศ. 2564 

ณ ตำบลกันตวจระมวล  อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร 

…………………………………. 

วันที่  11  กันยายน 2564 

07.30 - 08.00 ลงทะเบียน กลาวรายงานสรุปผลการทดสอบการควบเสนไหมสองสีผานไน แบบกลุมและ

รายบุคคล โดย       

 ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร 

08.00 – 12.00   ปฏิบัติการกลุม “วิธีการเก็บเสนไหมเขาหลอดไหมพุง” โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมี

วิทยากรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 – 15.00   ปฏิบัติการกลุมและรายบุคคล “วิธีการสาวไหมจากเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน

แสงอาทิตยแบบครบวงจร” โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยากรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

15.00 -  17.00  วิทยากรแตละกลุมสรุปผลการทดสอบการสาวไหมจากเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน

แสงอาทิตยแบบครบวงจร”         แบบกลุมและรายบุคคล พรอมตอบขอซักถาม  

 

หมายเหตุ  กำหนดการอาจมีการเปลี่ยนแปลงตามความเหมาะสม 

 เวลา 10.30 – 10.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องดื่ม (เชา) 

 เวลา 14.30 – 14.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องดื่ม (บาย) 
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กำหนดการอบรมเชิงปฏิบัติการถายทอดเทคโนโลยี 

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

และประลองการใชเทคโนโลยี 

วันที่ 12  กันยายน  พ.ศ. 2564 

ณ ตำบลกันตวจระมวล  อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร 

…………………………………. 

 

วันที่ 12 กันยายน 2564 

08.00 – 09.00   ลงทะเบียนกลาวรายงานสรุปผลการอบรมการถายทอดเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ

พลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจรโดย ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร 

09.00 – 12.00    คัดเลือกตัวแทนกลุมประลองการใชเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน

แสงอาทิตยแบบครบวงจร 

ในกระบวนการท่ี 1 การสาวไหมและกวักไหมดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน

แสงอาทิตยแบบครบวงจร 

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 - 14.00   คัดเลือกตัวแทนกลุมประลองการใชเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน

แสงอาทิตยแบบครบวงจร 

ในกระบวนการท่ี 2 ตีเกลียวเสนไหมดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบ

ครบวงจร 

14.30- 17.00   คัดเลือกตัวแทนกลุมประลองการใชเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน

แสงอาทิตยแบบครบวงจร 

ในกระบวนการท่ี 3 การควบเสนไหมสองสีผานไนดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน

แสงอาทิตยแบบครบวงจร 

สรุปผลการคัดตัวแทนกลุมเปนตัวแทนถายทอดการผลิตเสนไหมดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอ

มือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร เพ่ือขยายผลไปสูชุมชนอื่นในจังหวัดสุรนิทร 

ปดการอบรม 

 

หมายเหตุ  กำหนดการอาจมีการเปลี่ยนแปลงตามความเหมาะสม 

                เวลา 10.30 – 10.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องดื่ม (เชา) 

 เวลา 14.30 – 14.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องดื่ม (บาย) 
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กำหนดการอบรมเชิงปฏิบัติการถายทอดเทคโนโลยี 

ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

ระหวางวันที่ 2-3  ตุลาคม  พ.ศ. 2564 

ณ ตำบลกันตวจระมวล  อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร 

…………………………………. 

วันที่ 2 ตุลาคม 2564 

08.00 – 09.00   ลงทะเบียนและพิธีเปดการอบรม  โดย ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร 

09.00 – 12.00    ปฏิบัติการกลุม “วิธีการเตรียมรังไหมกอนนำเขาตูอบ” โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมี

วิทยกรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 - 14.00   ปฏิบัติการจริง “ทดสอบการตั้งอุณหภูมิ การอบรังไหม ครั้งที่ 1” โดยแบงกลุม 2 กลุม แต

ละกลุมมีวิทยากรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน  

14.30- 15.00   ผูอบรมรายงานการสังเกต วัดระดับอุณหภูมิภายในตูอบ ตรวจสอบรังไหมหลังการอบ ปด

การอบรม 
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วันที่ 3 ตุลาคม 2564 

08.00 – 09.00   ลงทะเบียน  

09.00 – 12.00    ปฏิบัติการกลุม “เตรียมรงัไหมนำเขาตูอบ ทดสอบการอบครั้งท่ี 2” โดยแบงกลุม 2 กลุม 

แตละกลุมมีวิทยากรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 - 14.00   ปฏิบัติการจริง “ทดสอบการตั้งอุณหภูมิ การอบรังไหม ครั้งที่ 2” โดยแบงกลุม 2 กลุม แต

ละกลุมมีวิทยากรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน  

14.30- 15.00   ผูอบรมรายงานการสังเกต วัดระดับอุณหภูมิภายในตูอบ ตรวจสอบรังไหมหลังการอบ ปด

การอบรม 

 

หมายเหตุ  กำหนดการอาจมีการเปลี่ยนแปลงตามความเหมาะสม 

                เวลา 10.30 – 10.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องดื่ม (เชา) 

   เวลา 14.30 – 14.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องด่ืม (บาย) 
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กำหนดการอบรมเชิงปฏิบัติการถายทอดเทคโนโลยี 

ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

ระหวางวันที่ 27-28 พฤศจิกายน  พ.ศ. 2564 

ณ ตำบลกันตวจระมวล  อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร 

…………………………………. 

วันที่ 27  พฤศจิกายน  2564 

08.00 – 09.00   ลงทะเบียนและพิธีเปดการอบรม  โดย ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร 

09.00 – 12.00    ปฏิบัติการกลุม “รายงานการวัดอุณหภูมิภายในตูอบหลังการอบรังไหมครั้งท่ี 1” โดย

แบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยกรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 - 14.00   ปฏิบัติการกลุม “รายงานการวัดอุณหภูมิภายในตูอบหลังการอบรงัไหมคร้ังที่ 2” โดย

แบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยากรประจำกลุมดังน้ี 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน  

14.30- 17.00   ผูอบรมรายงานแลกเปลี่ยนความรูขอแตกตางการใชเทคโนโลยีหลังจากแตละกลุมรายงาน

ผลการวัดอุณหภูมิ พรอมขอเสนอแนะโดยวิทยากรกลุม กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร  

กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

 ปดการอบรม 

 

วันที่ 28  พฤศจิกายน  2564 

08.00 – 09.00   ลงทะเบียน  

09.00 – 12.00    ปฏิบัติการกลุม “เตรียมรงัไหมนำเขาตูอบ ทดสอบในอุณหภูมิตามที่รายงานและวัด

ความชื้นชั่งน้ำหนักรังไหมหลังจากการอบ” โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยากร

ประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 - 14.00   ปฏิบัติการจริง แตละกลุมสงตัวแทนรายงานผลการวัดความชื้นรังไหมหลังจากการอบ และ

นำมาบรรจุในถุงทดสอบ โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยากรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 
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 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงนิ  

14.30- 17.00   ประเมินผล  การอบครั้งที่ 1-3  แบงกลุมรายงาน โดยวิทยากรกลุม กลุมที่ 1  นางวินัย  

เครือจันทร  กลุมท่ี 2  นายวัชระ  แหวนเงนิ ตอบขอซัก-ถาม ปดการอบรม 

 

หมายเหตุ  กำหนดการอาจมีการเปลี่ยนแปลงตามความเหมาะสม 

                เวลา 10.30 – 10.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องดื่ม (เชา) 

   เวลา 14.30 – 14.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องด่ืม (บาย) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



117 

 

กำหนดการอบรมเชิงปฏิบัติการถายทอดเทคโนโลยี 

ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

ระหวางวันท่ี 4-5  ธันวาคม  พ.ศ. 2564 

ณ ตำบลกันตวจระมวล  อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร 

…………………………………. 

วันที่ 4 ธันวาคม 2564 

08.00 – 0๙.00  ลงทะเบียนกลาวรายงานผลการอบรมการทดสอบการวัดอุณหภูมิของตูหลักในการอบรัง

ไหม ครั้งที่ 1-3 ที่ผานมา                      โดย ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร 

09.00 – 12.00    ปฏิบัติการกลุม “ฝกการออกแบบโครงสรางตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ” โดย

แบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยกรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 - 14.00    (ตอ) ปฏิบัติการกลุม “ฝกการออกแบบโครงสรางตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ” โดย

แบงกลุม 2 กลุม แตละกลุม               มีวิทยกรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

14.30- 17.00   ปฏิบัติการกลุม “ฝกการตอวงจรของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ” โดยแบงกลุม 2 

กลุม แตละกลุมมีวิทยกรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

 

 

วันที่ 5 ธันวาคม 2564 

08.00 – 0๙.00  ลงทะเบียนกลาวรายงานผลการอบรมการถายทอดรูปแบบโครงสรางเทคโนโลยีตูอบรังไหม

แบบควบคุมอุณหภูมิ              โดย ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร 

09.00 – 12.00    คัดเลือกตัวแทนกลุมอธิบายโครงสรางตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพ่ือคัดเลือก

ตัวแทนกลุมใชในการประลองการใชเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ   โดย

แบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยกรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน     
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12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 - 14.00   คัดเลือกตัวแทนกลุมวงจรอธิบายวิธีการใชตูอบรงัไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพื่อคัดเลือก

ตัวแทนกลุมใชในการประลองการใชเทคโนโลยีเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยกรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน       

14.30- 17.00   สรุปผลการคัดตัวแทนกลุมเปนตัวแทนประลองการใชเทคโนโลยีเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบ

ควบคุมอุณหภูมิ  ในวันท่ี 26 ธันวาคม 2564 โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยกร

ประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน  ปดการอบรม 

 

หมายเหตุ  กำหนดการอาจมีการเปลี่ยนแปลงตามความเหมาะสม 

                เวลา 10.30 – 10.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องดื่ม (เชา) 

  เวลา 14.30 – 14.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องดื่ม (บาย) 
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กำหนดการอบรมเชิงปฏิบัติการถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

และการซอมบำรุงรักษา และประลองการใชเทคโนโลยี 

ระหวางวันท่ี  25-26  ธันวาคม  พ.ศ. 2564 

ณ ตำบลกันตวจระมวล  อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร 

…………………………………. 

วันที่ 25 ธันวาคม 2564 

08.00 – 09.00   ลงทะเบียนกลาวรายงาน โดย ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศภุชยั  แกวจันทร 

09.00 – 12.00    ปฏิบัติการกลุม “ฝกปฏิบัติการซอมบำรุงรักษาตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ”

(โครงสรางภายนอก) โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยกรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 - 14.00    ปฏิบัติการกลุม “ฝกปฏิบัติการซอมบำรุงรักษาตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ”

(โครงสรางภายในและวงจร) โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยกรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

14.30- 17.00    (ตอ)ปฏิบัติการกลุม “ฝกปฏิบัติการซอมบำรุงรักษาตูอบรังไหมแบบควบคมุอุณหภูมิ”

(โครงสรางภายในและวงจร) โดยแบงกลุม 2 กลุม แตละกลุมมีวิทยกรประจำกลุมดังนี้ 

 กลุมที่ 1  นางวินัย  เครือจันทร 

 กลุมที่ 2  นายวัชระ  แหวนเงิน 

ปดการอบรม 

 

วันที่ 26 ธันวาคม 2564 

08.00 – 09.00   ลงทะเบียนกลาวรายงานขอกำหนดการประลองใชเทคโนโลยี ตูอบรังไหมแบบควบคุม

อุณหภูมิ 

โดย ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศภุชัย  แกวจันทร 

09.00 – 12.00    คัดเลือกตัวแทนกลุมประลองการใชเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ (ในการอบ

รังไหมจนความชื้นสุดทาย)เพ่ือคัดเลือกตัวแทนกลุมใชในการประลองการใชเทคโนโลยีตูอบ

รังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ในการขยายผลสูชุมชนอื่น ๆ ในจังหวัดสุรินทร  

 

12.00 - 13.00   พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 - 14.00    คัดเลือกตวัแทนกลุมประลองการใชเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ (ในการ
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บำรุงรักษา) เพ่ือคัดเลือกตัวแทนกลุมเปนวิทยากรที่สามารถใชเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบ

ควบคุมอุณหภูมิ ในการขยายผลสูชุมชนอื่น ๆ ในจังหวัดสุรนิทร  

 

14.30- 17.00   สรุปผลการคัดตัวแทนกลุมเปนตัวแทนและสามารถเปนวิทยากรการใชเทคโนโลยี

เทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ที่สามารถขยายผลสูชุมชนอ่ืน ๆ ในจังหวัด

สุรินทร  พรอมใหขอเสนอแนะและนโยบายท่ีทางมหาวิทยาลัยจะชวยเหลือและดำเนินการ

ในโครงการอื่น ๆ และการติดตามประเมินผลการนำเทคโนโลยีไปใชจนทำใหชุมชนเข็มแข็ง 

ใหกับชุมชนตำบลกันตวจระมวล   

 ปดการอบรม 

 

หมายเหตุ  กำหนดการอาจมีการเปลี่ยนแปลงตามความเหมาะสม 

                เวลา 10.30 – 10.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องดื่ม (เชา) 

   เวลา 14.30 – 14.45 พักรับประทานอาหารวางและเครื่องด่ืม (บาย) 
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ภาคผนวก ค 

แบบประเมินผลสัมฤทธิ์และความรูท่ีไดจากการฝกอบรม 
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แบบประเมินการยอมรบัเทคโนโลยีเพ่ือการวจิัย 

ที่มีตอ กระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน

แสงอาทิตยแบบครบวงจร 

......................................................................... 

คำช้ีแจง 

แบบประเมินนี้สรางขึ้นเพื่อใชในการวิจัย  โดยเฉพาะการวิเคราะหขอมูลจัดทำโดยภาพรวม  และไมมี

การระบุชื่อของผูตอบแบบประเมิน  ดังนั้น  ความคิดเห็นของทานที่ตอบในแบบประเมินคือความเปนจริงและ

ตามความรูท่ีแทจริงของทาน 

ผลของประเมินในคร้ังนี้จะเปนประโยชนตอการพัฒนากระบวนการ ข้ันตอนการถายทอดเทคโนโลยี 

และพัฒนาเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร โดยแบบประเมินไดแบงออกเปน  3  

ตอน  ดงันี ้

 ตอนที่  1   ขอมูลเก่ียวกับสถานภาพของผูตอบแบบประเมิน 

ตอนท่ี  2   เปนคำถามเกี่ยวกับ กระบวนการ ข้ันตอนการถายทอดเทคโนโลยี และพัฒนาเคร่ืองผลิต

เสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจรแบงเปน  3 ดาน  ไดแก  1)  ดานกระบวนการ ขั้นตอนการ

ถายทอดเทคโนโลยีในการอบรม   2)  ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี     3)  ดานความสะดวกและ

ความปลอดภัยของเทคโนโลยี      

ตอนท่ี  3   เปนขอเสนอแนะเกี่ยวกับการปรับปรุง  กระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีและ

พัฒนาเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร โดยแบงออกเปน 3 ดานไดแก 1)  ดาน

กระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีในการอบรม   2)  ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี   3)  

ดานความสะดวกและความปลอดภัยของเทคโนโลยี      
 

ดังนั้น  เพ่ือใหไดขอมูลที่ถูกตองและเปนจริงมากท่ีสุด  จึงใครขอความอนุเคราะหตอบแบบ

ประเมิน และหวังเปนอยางยิ่งวาคงไดรับความอนุเคราะหในการตอบแบบประเมินเปนอยางดีจึง

ขอขอบพระคุณเปนอยางสูงมา  ณ  โอกาสนี ้

    

                ขอแสดงความนับถือ 

 

 

                     (ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร) 

                          หัวหนาโครงการวิจัย 
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ตอนท่ี  1  ขอมูลเกี่ยวกับสถานภาพของผูตอบแบบสอบถาม 

คำชี้แจง  โปรดทำเครื่องหมาย   ลงในชอง        ตามความเปนจริง 

  1.  อาชีพ 

  ปลูกหมอนเลี้ยงไหม            ปลูกหมอนเลี้ยงไหมและทอผาไหม 

  ผูประกอบการผาไหม 

 2.  ระดับการศึกษา 

  ต่ำกวาระดับปริญญาตรี   ระดับปริญญาตรีขึ้นไป             

   3.  ประสบการณ    

                      0-5   ป              5 ปข้ึนไป 

 

ตอนที่ 2   ขอมูลเกี่ยวกับ การพัฒนากระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยี และพัฒนาเครื่องผลิตเสน

ไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจรแบงเปน  3 ดาน  ไดแก   

1)  ดานกระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีในการอบรม    

2)  ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี      

3)  ดานความสะดวกและความปลอดภัยของเทคโนโลยี      

คำชี้แจง   ขอความตอไปนี้เปนขอความเกี่ยวกับ  การพัฒนากระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยี และ

พัฒนาเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร  ทานยอมรับขั้นตอนการถายทอดและ

เทคโนโลยีในขอความดังกลาวเพียงใด   

 

โปรดทำเครื่องหมาย   ลงในชองทางขวามือใหตรงกับสภาพความเปนจริงมากที่สุด   
  

ขอที่ ขอความ 

ระดับการยอมรับ 
สำหรับ

ผูวิจัย 
มาก

ที่สุด 

มาก ปาน

กลาง 

นอย นอย

ที่สุด 

 
 

 

 

1 

ดานกระบวนการ ข้ันตอนการถายทอด

เทคโนโลยีในการอบรม  
   

ยอมรับกระบวนการและเน้ือหาในการ

ถายทอดเทคโนโลยี 

      

2 ยอมรับวิทยากรในการถายทอดเทคโนโลยี       

3 ยอมรับข้ันตอนและระยะเวลาในการ

ถายทอดเทคโนโลยี 

      

4 ยอมรับความรูและการนำไปใชประโยชน       
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หลังการถายทอดเทคโนโลยี 

5 ยอมรับความคุมคาเมื่อเทียบเวลาและ

คาใชจายในการถายทอดเทคโนโลยี 

      

 

6 

ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี    

ยอมรับเทคโนโลยี ชุดสาวไหมและอักเก็บ

เสนไหม 

      

7 ยอมรับเทคโนโลยี ชุด“กวัก”เสนไหมหลัง

การยอมออกจาก“กง”เขาอักกรอเพื่อ

เตรียมนำไปใชในการตเีกลียวเสนไหมพุง 

      

8 ยอมรับเทคโนโลยี ชุดตีเกลียวเสนไหมสองสี 

ผาน“เหล็กไน”การตีเกลียวเสนไหมพุงเขา

อักกรอและความถ่ีระยะเกลียวตอนิ้วที่ได 

      

9 ยอมรับเทคโนโลยี ชุดดึงเสนไหมพุงเก็บเขา

หลอดไหมพุง  

      

10 ยอมรับเทคโนโลยี ชุดจานหมุนควบเสน

ไหมสองสี และความถ่ีระยะเกลียวตอนิ้ว 

      

11 ยอมรับเทคโนโลยี ในการควบคมุการทำงาน

ท่ีแยกการควบคุมอยางเปนอิสระ 

      

 
 

12 

ดานความสะดวกและความปลอดภัย 

ยอมรับเทคโนโลยี เพ่ืออำนวยความสะดวก

ตอการใชงาน ทุนแรงงาน เพ่ิมกำลังการ

ผลิตเสนไหม 

      

13 ยอมรับเทคโนโลยี ระบบพลังงานท่ีมี 2 

ระบบ ทั้งแบบ AC และ DC มอเตอร 

(พลังงานจากโซลาเซล และ พลังงานจาก

ไฟฟาในบาน) 

      

14 ยอมรับเทคโนโลยี ชุดควบคุมการทำงาน

ของระบบไฟฟาและอุปกรณตัดไฟ 

      

15 ยอมรับเทคโนโลยี โดยรวมของเครื่องผลิต

เสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย 
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ตอนที่  3   ขอเสนอแนะเกี่ยวกับการปรับปรุง การพัฒนากระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยี และ

พัฒนาเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจรแบงเปน  3 ดาน  ไดแก   

1)  ดานกระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีในการอบรม    

2)  ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี      

3)  ดานความสะดวกและความปลอดภัยของเทคโนโลยี      

 

คำชี้แจง  โปรดกรอกขอมูลซึ่งเปนขอเสนอแนะเกี่ยวกับการปรับปรุงการพัฒนากระบวนการ ข้ันตอนการ

ถายทอดเทคโนโลยี และพัฒนาเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจรแบงเปน   

 

1)  ดานกระบวนการ ข้ันตอนการถายทอดเทคโนโลยีในการอบรม    
 

……………………………………………………………………………………………………………………………..….………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………………….…………..……………… 

 

2)  ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี    

  

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

3)  ดานความสะดวกและความปลอดภัยของเทคโนโลยี      
 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 
 

                                           

                              ขอขอบพระคุณครับ 
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แบบประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเกี่ยวกับเคร่ืองผลิตเสนไหมทอมือ 

พลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

 

1. จงเติมชื่อสวนประกอบของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร  

    ลงในชองที่กำหนดตามลำดับดังตอไปนี้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อ......................................................................................………………. 

กลุม....................................................................................................... 

หมูบาน................................................................................................... 

 

 

 

5........................

1...................... 2...................

6......................
7......................

3......................

4...................
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2. จงเติมชื่อสวนประกอบของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร   

    ลงในชองที่กำหนดตามลำดับดังตอไปนี้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อ......................................................................................………………. 

กลุม....................................................................................................... 

หมูบาน................................................................................................... 

 

 

 

 

 

 

10...................

12...................

13..............................

11....................
8.....................

9........................
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3. จงเติมชื่อสวนประกอบของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร  

   ลงในชองท่ีกำหนดตามลำดับดังตอไปนี้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อ......................................................................................………………. 

กลุม....................................................................................................... 

หมูบาน................................................................................................... 

 

 

 

 

 

14....................... 15.......................

17.......................16.......................
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1. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ใหเห็น

เปนท่ีประจักร 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

2. จงอธิบายวิธีการบำรุงรักและการแกปญหาของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบ

วงจร ใหเห็นเปนที่ประจักร 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
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แบบประเมินการยอมรบัเทคโนโลยีเพ่ือการวจิัย 

ที่มีตอ กระบวนการ ข้ันตอนการถายทอดเทคโนโลยตีูอบรังไหมแบบควบคุมอุณภูมิ เพ่ือการ

เก็บรักษา 

......................................................................... 

คำช้ีแจง 

แบบประเมินนี้สรางขึ้นเพื่อใชในการวิจัย  โดยเฉพาะการวิเคราะหขอมูลจัดทำโดยภาพรวม  และไมมี

การระบุชื่อของผูตอบแบบประเมิน  ดังนั้น  ความคิดเห็นของทานที่ตอบในแบบประเมินคือความเปนจริงและ

ตามความรูที่แทจริงของทาน ผลของประเมินในคร้ังนี้จะเปนประโยชนตอการพัฒนากระบวนการ ข้ันตอนการ

ถายทอดเทคโนโลยี และพัฒนาตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณภูมิ เพ่ือการเก็บรักษา โดยแบบประเมินไดแบง

ออกเปน  3  ตอน  ดังนี ้

 ตอนที่  1   ขอมูลเก่ียวกับสถานภาพของผูตอบแบบประเมิน 

ตอนท่ี  2   เปนคำถามเก่ียวกับ กระบวนการ ข้ันตอนการถายทอดเทคโนโลย ีและพัฒนาตูอบรังไหม

แบบควบคุมอุณภูมิ เพ่ือการเก็บรักษา  แบงเปน  3 ดาน  ไดแก  1)  ดานกระบวนการ ข้ันตอนการถายทอด

เทคโนโลยีในการอบรม   2)  ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี     3)  ดานความสะดวกและความ

ปลอดภัยของเทคโนโลยี      

ตอนท่ี  3   เปนขอเสนอแนะเกี่ยวกับการปรับปรุง  กระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีและ

พัฒนาตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณภูมิ เพ่ือการเก็บรักษา โดยแบงออกเปน 3 ดานไดแก 1)  ดานกระบวนการ 

ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีในการอบรม   2)  ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี   3)  ดานความ

สะดวกและความปลอดภยัของเทคโนโลยี      
 

ดังนั้น  เพ่ือใหไดขอมูลที่ถูกตองและเปนจริงมากท่ีสุด  จึงใครขอความอนุเคราะหตอบแบบ

ประเมิน และหวังเปนอยางยิ่งวาคงไดรับความอนุเคราะหในการตอบแบบประเมินเปนอยางดีจึง

ขอขอบพระคุณเปนอยางสูงมา  ณ  โอกาสนี ้

    

 

                ขอแสดงความนับถือ 

 

 

                     (ผูชวยศาสตราจารย ดร.ศุภชัย  แกวจันทร) 

                          หัวหนาโครงการวิจัย 
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ตอนท่ี  1  ขอมูลเกี่ยวกับสถานภาพของผูตอบแบบสอบถาม 

คำชี้แจง  โปรดทำเครื่องหมาย   ลงในชอง        ตามความเปนจริง 

  1.  อาชีพ 

  ปลูกหมอนเลี้ยงไหม            ปลูกหมอนเลี้ยงไหมและทอผาไหม 

  ผูประกอบการผาไหม 

 2.  ระดับการศึกษา 

  ต่ำกวาระดับปริญญาตรี   ระดับปริญญาตรีขึ้นไป             

   3.  ประสบการณ    

                      0-5   ป              5 ปข้ึนไป 

 

ตอนที่ 2   ขอมูลเกี่ยวกับ การพัฒนากระบวนการ ข้ันตอนการถายทอดเทคโนโลยี และตูอบรังไหมแบบ

ควบคุมอุณภูมิ เพื่อการเก็บรักษา แบงเปน  3 ดาน  ไดแก   

1)  ดานกระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีในการอบรม    

2)  ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี      

3)  ดานความสะดวกและความปลอดภัยของเทคโนโลยี   

 

คำชี้แจง   ขอความตอไปนี้เปนขอความเกี่ยวกับ  การพัฒนากระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยี และ

ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณภูมิ เพ่ือการเก็บรักษา ทานยอมรับขั้นตอนการถายทอดและเทคโนโลยีในขอความ

ดังกลาวเพียงใด   

 

โปรดทำเครื่องหมาย   ลงในชองทางขวามือใหตรงกับสภาพความเปนจริงมากที่สุด    
 

ขอที่ ขอความ 

ระดับการยอมรับ 
สำหรับ

ผูวิจัย 
มาก

ที่สุด 

มาก ปาน

กลาง 

นอย นอย

ที่สุด 

 
 

 

 

1 

ดานกระบวนการ ข้ันตอนการถายทอด

เทคโนโลยีในการอบรม  
   

ยอมรับกระบวนการและเน้ือหาในการ

ถายทอดเทคโนโลยี 

      

2 ยอมรับวิทยากรในการถายทอดเทคโนโลยี       

3 ยอมรับข้ันตอนและระยะเวลาในการ

ถายทอดเทคโนโลยี 
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4 ยอมรับความรูและการนำไปใชประโยชน

หลังการถายทอดเทคโนโลยี 

      

5 ยอมรับความคุมคาเมื่อเทียบเวลาและ

คาใชจายในการถายทอดเทคโนโลยี 

      

 

6 

ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี    

ยอมรับเทคโนโลยี ตูอบรังไหมแบบควบคุม

อุณภูมิ เพื่อการเก็บรักษา 

      

7 ยอมรับเทคโนโลยี ชุดกระสวยใสรงัไหม       

8 ยอมรับเทคโนโลยี ชุดฮตีเตอรความรอน       

9 ยอมรับเทคโนโลยี ชุดระบบระบายความ

รอน 

      

10 ยอมรับเทคโนโลยี ทั้งกระบวนการใชตูอบ       

 
 

11 

ดานความสะดวกและความปลอดภัย 

ยอมรับเทคโนโลยี เพ่ืออำนวยความสะดวก

ตอการใชงาน ทุนแรงงาน เพ่ิมกำลังการ

ผลิตและสะอาด 

      

12 ยอมรับเทคโนโลยี อุปกรณปองกันความ

ปลอดภัย 

      

13 ยอมรับเทคโนโลยี ชุดควบคุมการทำงาน

ของระบบไฟฟาและอุปกรณตัดไฟ 

      

14 ยอมรับเทคโนโลยี โดยรวมของตูอบรังไหม

แบบควบคุมอุณหภูมิ 

      

 

ตอนที่  3   ขอเสนอแนะเกี่ยวกับการปรับปรุง การพัฒนากระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยี การ

พัฒนากระบวนการ ข้ันตอนการถายทอดเทคโนโลยี และตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณภูมิ แบงเปน  3 ดาน  

ไดแก   

1)  ดานกระบวนการ ขั้นตอนการถายทอดเทคโนโลยีในการอบรม    

2)  ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี      

3)  ดานความสะดวกและความปลอดภัยของเทคโนโลยี      
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คำชี้แจง  โปรดกรอกขอมูลซึ่งเปนขอเสนอแนะเกี่ยวกับการปรับปรุงการพัฒนากระบวนการ ข้ันตอนการ

ถายทอดเทคโนโลยี และพัฒนาตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณภูมิ แบงเปน   

 

1)  ดานกระบวนการ ข้ันตอนการถายทอดเทคโนโลยีในการอบรม    
 

………………………………………………………………………………………………………………………………………..………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

2)  ดานความรูและทักษะการใชเทคโนโลยี    

  

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………..……… 

 

3)  ดานความสะดวกและความปลอดภัยของเทคโนโลยี      
 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………..…………… 

 
 

                                            

ขอขอบพระคุณครับ 
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แบบประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเกี่ยวกับตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

 
1. จงเติมชื่อสวนประกอบของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ลงในชองท่ีกำหนดตามลำดับดังตอไปนี้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ชื่อ..............................………………. 

กลุม.............................................. 

                                   หมูบาน......................................... 
 

 

 

1..........................

2.................... 

3..........................

4..........................

5.......................

6....................

7....................
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2. จงเติมชื่อสวนประกอบของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ลงในชองที่กำหนดตามลำดับดังตอไปนี้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ชื่อ..............................………………. 

กลุม.............................................. 

                  หมูบาน......................................... 

 

 

1...................... 6......................

7......................

8......................

9......................

10...................

11...................

12...................

5......................

4......................

3......................

2......................
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3. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ใหเห็นเปนท่ีประจักร 

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………… 

 
4. จงอธิบายวิธีการบำรุงรักและการแกปญหาของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิใหเห็นเปนที่ประจักร 

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………… 
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ภาคผนวก ง 

คูมือการจัดการความรู 
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คำนำ 

 

  การจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอ

มือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร เปนการดำเนินงานโดยกระบวนการจัดการความรูแบบมีสวนรวม

ระหวาง นักวิจัย ชุมชน และองคกรภาคีเครือขายในพื้นที่จังหวัดสุรินทร โดยการนำเทคโนโลยีจากการวิจัยไป

ถายทอดดวยเครื่องผลิตเสนไหมทอมือและตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิไปขยายผลสูการปฏิบัติและนำไปใช

ประโยชนในพ้ืนที่ใหกับกลุมเกษตรกรที่ปลูกหมอนเลี้ยงไหม และทอผาไหมตำบลกันตวจระมวล  อำเภอ

ปราสาท จังหวัดสุรินทร มีจุดมุงหมายเพื่อสงเสริมอาชีพตามแนวทางพระราชดำริ ใหเกิดการพัฒนาทักษะดาน

เทคโนโลยี ใหเกษตรกรรูจักใชเทคโนโลยีใหเกิดประโยชนเกิดการเรียนรู เกิดกระบวนการแกปญหาปรับใชใน

การประกอบอาชีพ สรางมูลคาเพิ่มผลิตภัณฑอยางตอเนื่องเพ่ิมโอกาสในการสรางอาชีพรายได เปนการพ่ึงพา

ตนเอง สงผลใหคุณภาพชีวิตของชาวบานใหดีขึ้น เปนตนแบบพื้นที่ในการถายทอดองคความรูเทคโนโลยีจาก

งานวิจัยไปใชประโยชนเพ่ือเปนการเพ่ิมโอกาสใหกับเกษตรกรที่ไมมีโอกาสเขาถึงเทคโนโลยีลดปญหาความ

เหลื่อมล้ำ เกิดแนวคิดใหมในการประกอบอาชีพ เพ่ิมรายไดลดปญหาหนี้สิน  เกิดการทำงานแบบมีสวนรวม

สรางประโยชนสวนรวมเพ่ิมความเข็มแข็งใหแกชุมชนจนหลุดพนจากความยากจนในที่สุด 

ทางคณะผูจัดทำโครงการจึงไดจัดทำคูมือการฝกอบรม ใชประกอบการถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหม

แบบควบคุมอุณหภูมิ และเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร โดยใหความรูเกี่ยวกับ 

ขอมูลเบ้ืองหลักการใชตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและการใชเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตย

แบบครบวงจร ขั้นตอนการใชงานอยางถูกตองปลอดภัยรวมไปถึงการดูแลรกัษาและการซอมบำรุงรักษา เพื่อใช

สำหรับเปนสื่อประกอบการอบรมและถายทอดเทคโนโลยีในรูปแบบของการจัดการความรูเพื่อใชประโยชนจาก

ผลงานวิจัยเพ่ือพัฒนาศักยภาพของกลุมเกษตรกรท่ีปลูกหมอนเลี้ยงไหม และทอผาไหมตอไป 

 

             ผศ.ดร.ศุภชัย แกวจันทร  

                  หัวหนาโครงการวิจัย 

            มีนาคม 2565 
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สารบัญ 

                 

                     หนา 

คำนำ                ก 

สารบัญ                ข 

จุดมุงหมายการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุม 

อุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร           1 

องคความรูท่ีนำไปใชประโยชนในการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบ 

รังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ และเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทติย 

แบบครบวงจร               1 

ความรูเก่ียวกับการผลิตเสนไหมแบบภูมิปญญาและการใชเทคโนโลยีผลิตเสนไหม       1 

ความสำคัญของการถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่อง 

ผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร          6 

แนวคิดและหลักการออกแบบสรางตนแบบเคร่ืองผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน 

แสงอาทิตยแบบครบวงจร              7 

แนวคิดและหลักการออกแบบตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ       11 

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร                

สวนประกอบที่สำคัญของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร                14 

ขั้นตอนการทำงานเครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร                 19 

การบำรุงรักษาเครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร               36 

ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ                                                   41 

สวนประกอบที่สำคัญของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ                 42 

ขั้นตอนการทำงานตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ                  46 

การบำรุงรักษาเครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร                              49 

แบบประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเก่ียวกับเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ 

พลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร           51 

แบบประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเก่ียวกับตูอบรงัไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ              55 

เอกสารอางอิง             58 
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การจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและ                               

เคร่ืองผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

 

จุดมุงหมายการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสน

ไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

 1. เพื่อถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ และเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน

แสงอาทิตยแบบครบวงจร ใหกับกลุมเกษตรกรที่ปลูกหมอนเลี้ยงไหม และทอผาไหม ตำบลกันตวจระ

มวล  อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร 

 2. เพ่ือสรางชุมชนตนแบบที่มีทักษะในการถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ และ

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจรใหสามารถขยายผลไปสูชุมชนอ่ืนๆ ได 

 

องคความรูที่นำไปใชประโยชนในการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุม

อุณหภูมิ และเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

 1. ถายทอดวิธีการและขั้นตอนในการใชงานตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพ่ือใหไดรังไหมที่แหง

สมบูรณ เหมาะแกการเก็บรักษาและคงคุณภาพรังไหมไวไดนานไมเนาเสีย และไมเกิดความเสียหายเนื่องจาก

มดแมลงเขาไปเจาะทำลายรังไหม 

 2. ถายทอดวิธีการและขั้นตอนในการใชงานเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบ

วงจร ตั้งแตวิธีการสาวไหม การกวักไหม  การตีเกลียวเสนไหม  การควบเสนไหม  ที่ใชงานงายและเปนเครื่อง

ทุนแรง ที่ลดขั้นตอน ลดระยะเวลาในการผลิต เพิ่มคุณภาพเสนไหมเพ่ิมกำลังการผลิตใหมากขึ้นกวาเดิมและ

ยังคงรักษาไวซึ่งองคความรูและภูมิปญญาเดิม   

 3. ถายทอดแนะนำโครงสรางและสวนประกอบที่สำคัญของเครื่อง ในการดูแลซอมบำรุงรักษาตูอบรัง

ไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน แสงอาทิตย แบบครบวงจร เพ่ือเกิดการเรียนรู

และใชเทคโนโลยีไดอยางถูกตองและมีประสิทธิภาพในการประกอบอาชีพ 

 

ความรูเกี่ยวกับการผลิตเสนไหมแบบภูมิปญญาและการใชเทคโนโลยีผลิตเสนไหม 

 การเก็บรักษารังไหม ไดผลผลิตเสนไหมไมมากพอตอความตองการของตลาด เพราะรังไหมสดเก็บไวได

ไมนานมีขอจำกัดในเรื่องวงจรชีวิตไหมเพียงแค 10-15 วัน ดักแดก็จะเจาะรังไหมออกมาเปนผีเสื้อทำใหรังไหม

เสียหาย และกระบวนการสาวไหมแบบภูมิปญญาใชเวลานานทำใหสาวเสนไหมออกจากรังไหมไหมไมทัน  
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ภาพที่ 1  วงจรชีวิตไหม 
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 การแกปญหาในปจจุบันชาวบานใชการตากแดดใหดักแดตายเพื่อเก็บรักษารังไหม แตก็ตองพบกับศัตรู

ของรังไหมคอื แมลง มด หนู มาทำลายรังไหมจนเสียหายจนไมสามารถนำมาสาวเปนเสนไหมไดอีก จากปญหา

ดังกลาวจึงไดนำมาวิเคราะหและทำการศึกษาขอมูลจากเอกสารตำรา ผลงานวิจัย และเก็บรวบรวมขอมูล

เก่ียวกับ ตูอบรังไหมที่มีอยูในปจจุบันและพลังงานที่ใชในการใหความรอนในการอบในรูปแบบตาง ๆ นำมา

วิเคราะหปญหาและหาแนวทางการพัฒนารูปแบบการอบใหมีประสิทธิภาพย่ิงข้ึนและเหมาะแกการใชงานกับ

บริบทของกลุมผูเล้ียงไหมและทอผาไหม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ภาพที่ 2 การตากแดดใหดักแดตายเพื่อแกปญหาวงจรชีวิตไหมและเก็บรักษารังไหมแบบภูมิปญญา 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3  ศัตรูของรังไหมหลังการตากแดด 

 

การสาวไหมแบบภูมิปญญาชาวบานโดยใชอุปกรณสาวไหมที่คิดขึ้นจากภูมิปญญาทองถิ่น ซึ่งเปนการ

สาวที่มีกระบวนการหลายขั้นตอนในการสาว  และผลผลิตที่ไดมีปริมาณไมเพียงพอตามความตองการของ

ทองตลาด จึงนิยมใชวิธีลงแขกสาวไหมกันเพ่ือทันเวลากอนท่ีดักแดไหมจะกลายเปนผีเสื้อเจาะรังไหมออกมา

สาเหตุก็มาจากการสาวแบบภูมิปญญาตองใชทักษะในการสาวไหมมากและดึงเสนไหมออกจากรังไหมไดชา

เนื่องจากใชการดึงดวยมือที่มีอัตราการดึงไมคงที่ทั้งยังจะตองควบคุมขนาดของเสนขณะสาวไหมทำใหใช

เวลานานมากในการสาวไหมแบบภูมิปญญา 
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ภาพท่ี 4 การสาวไหมแบบภูมิปญญาชาวบาน 

 

 หลังจากสาวไหมไดแลว ก็จะตองมีกระบวนการ“กวัก”เสนไหมหลังการยอมออกจาก“กง”เขาอักกรอ

เพ่ือเตรียมนำไปใชในการตีเกลียวเสนไหมดิบ และนำไปฟอก ยอมสี เพื่อนำมาควบเสนไหมสองสีเขา“เหล็กไน”

ควบเสนไหม และการตีเกลียวเสนไหมพุงเขาอักกรอ การดึงเสนไหมพุงเก็บเขาหลอดและวัดความถ่ีของระยะ

เกลียวไหมตอนิ้วที่ชาวบานนิยมเพื่อมาเปนไหมพุงใชในการทอผาลายตางๆตอไป  

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพท่ี 5 กระบวนการ“กวัก”เสนไหมหลังการยอมออกจาก“กง”เขาอักกรอเพ่ือเตรียมนำไปใชในการตีเกลียว

เสนไหมพุงแบบภูมิปญญา  

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาพที่ 6  การใช“เหล็กไน”ควบเสนไหมสองสี และการเก็บเสนไหมพุงเขาหลอดแบบภูมิปญญาชาวบาน 
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ภาพที่ 7 การใช“เหล็กไน”เพ่ือ การตเีกลียวเสนไหมดิบแบบภูมิปญญาชาวบาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 8  เสนไหมพุงเก็บเขาหลอดไหมพุง 

 

ความสำคัญของการถายทอดเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอณุหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ

พลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

 

 การจัดการความรูการวิจัยแบบมีสวนรวมเพื่อการใชประโยชนจากเทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุม

อุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร เพ่ือการสงเสริมอาชีพตามแนว

พระราชดำริสำหรับกลุมเกษตรกรที่ปลูกหมอนเลี้ยงไหม และทอผาไหม ตำบลกันตวจระมวล  อำเภอปราสาท 

จังหวัดสุรินทร เปนการนำเทคโนโลยีเครื่องผลิตเสนไหมเพื่อเปนเครื่องทุนแรงในขั้นตอนการเตรียมรังไหมและ

เสนไหม เพ่ือใชสำหรับทอผาไหม ต้ังแต 

 การใชตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิในการอบรังไหมสด เพ่ือชวยใหเกษตรกรสามารถเก็บรังไหมไว

ไดนานโดยไมขึ้นรา และยังคงรักษาคุณภาพรังไหมเหมาะแกการนำไปจำหนายหรือนำไปสาวเอาเสนไหม ลด

ปญหาความเสียหายจากการเนาเสียของรังไหม  ทำใหเกษตรกรสามารถผลิตเสนไหจากรังไหมอบไดจำนวน

มากเพียงพอตอความตองการของตลาด 
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การเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ที่สามารถชวยในการสาวไหม  ตี

เกลียวเสนไหม  ควบเสนไหม กวักไหม  เก็บเสนไหมเขาหลอดไหมพุง ในเครื่องเดียวกัน ชวยลดเวลาและปญหา

ในกระบวนการเตรียมเสนไหมในการสาวไหมและการตีเกลียวไหมพุงไดและยังเพ่ิมกำลังการผลิตเสนไหม ทำให

ชุมชนคนเลี้ยงไหม ทอผาไหม มีเวลาในการทอผามากยิ่งขึ้น สามารถยกระดับการผลิตเสนไหมในการสราง

มูลคาเพิ่มใหกับผลิตภัณฑอยางตอเนื่องเพิ่มโอกาสในการสรางอาชีพสรางรายไดและการพึ่งพาตนเอง และ

คุณภาพชีวิตของชาวบานใหดีขึ้น  

การอบรมถายทอดเทคโนโลยียังสามารถนำไปสูการสงเสริมเกษตรกรเปนพ่ีเลี้ยงถายทอดเทคโนโลยีใน

ชุมชนใหลูกหลาน  สรางคนรุนใหมใหรูจักใชเทคโนโลยีท่ีชวยในการประกอบอาชีพและเปนเทคโนโลยีท่ีไม

เปลี่ยนแปลงวิถีชุมชนและยังคงภูมิปญญาเดิม โดยการดำเนินงานและประสานงานระหวางชุมชนและ

หนวยงานทองถ่ินนำไปสูการพัฒนาเปนพื้นที่แหลงเรียนรูเรื่องการผลิตเสนไหมดวยเทคโนโลยีแบบครบวงจรไป

ถายทอดเทคโนโลยีสูชุมชนอื่น  เกิดการแลกเปลี่ยนเรียนรู ประสบการณเพื่อนำไปสูการปรับปรุงอาชีพเลี้ยง

ไหมและทอผาไหมของเกษตรกรใหดีย่ิงขึ้น และยังสรางโอกาสใหนักวิจัยเผยแพรองคความรูเทคโนโลยีและ

ผลิตผลงานวิจัยที่เปนรูปธรรมเปนประโยชนไปสูชุมชน ทำใหชุมชนไดมีโอกาสไดเขาถึงและไดรบัเทคโนโลยีเพ่ือ

สรางชุมชนที่เข็มแข็งตอไปในอนาคต   

 

แนวคิดและหลักการออกแบบสรางตนแบบเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน 

แสงอาทิตยแบบครบวงจร 

 เปนการพัฒนาตอยอด จากผลงานวิจัย(ชูชาติ พยอม และศุภชัย แกวจันทร, 2555) เรื่องการสราง

เครื่องสาวไหมแบบสี่หัวอิสระพลังงานแสงอาทิตย  สำหรับชุมชน และงานวิจัย (ศุภชัย       แกวจันทร และ

คณะ,  2560) เรื่องการสรางและหาประสิทธิภาพเครื่องตีเกลียวเสนไหมพุง แบบ 2 หัวปน สำหรับกลุม

เกษตรกรทอผาไหมในเขตพื้นที่จังหวัดสุรินทร มาเปนแนวทางในการออกแบบ ซึ่งประสิทธิภาพของเครื่อง

ประกอบไปดวย  ชุดสาวไหม ชุดกวักไหม  ชุดตีเกลียวเสนไหม  ชุดไนควบเสนไหม ชุดเก็บเสนไหมพุงเขาหลอด  

ชุดตนกำลังจากพลังงานแสงอาทิตยซึ่งสามารถเลือกใชพลังงานไดสองแบบท้ังแบบพลังงานแสงอาทิตย (DC) 

และในเวลาที่ไมมีแสงอาทิตยก็สามารถใชพลังจากไฟฟาในบานได (AC) อยูในเครื่องเดียวกัน เพื่อลดขั้นตอน

และระยะเวลาในการผลิต ไมสงผลกระทบตอองคความรู/ภูมิปญญาดั้งเดิมแตอยางใด แตเปนนวัตกรรม

เทคโนโลยีสิ่งประดิษฐที่เปนเครื่องทุนแรงและเสริมศักยภาพการผลิตเสนไหมชุมชนใหดีข้ึน  แตยังคงรักษาไวซึ่ง

องคความรูและภูมิปญญาเดิม  ซึ่งทำใหวิถีชีวิตชาวบานไมเปลี่ยนแปลง  แตสิ่งท่ีเปลี่ยนคือชุมชนมีเทคโนโลยีใน

การประกอบอาชีพ มีความรูทักษะในการใชเทคโนโลยี  โดยการออกแบบมีหลักการทำงาน ดังภาพ 
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ภาพท่ี 9 การออกแบบเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

 

1) ชุดพลังงานแสงอาทิตยประกอบไปดวยมอเตอร DC ขนาด 250 W 24 V ความเร็วสูงสุด 1300 

รอบ/นาที การกินกระแส ≤ 13.7 A   แผงโซลาเซลล ขนาด กำลังไฟ 30 W แรงดันไฟฟา 21.8 V กระแสไฟ 

1.74 A  ชุดควบคุมมอเตอร DC 10 v.- 30 v. กระแส 30 A สามารถปรับรอบมอเตอรได โซลาชารจเจอร 

MPPT 10 A / MPPT Solar Charger 10 A  เครื่องชารจใชกับแบตเตอรี่ขนาด 12 V กระแสการชารจสูงสุดที่ 

6 A ระบบควบคุมการชารจดวย MCU เมื่อแบตเตอรี่เต็ม จะตัดการทำงานอัตโนมัติสามารถใชกับแบตเตอรี่

ชนิดน้ำและแบตเตอรี่แหง (Battery Charger Unit) 12 V  7.2 AH 

 2) ชุดควบคุมความเร็วรอบของอักโดยการหมุนหัวควบคุมที่สามารถควบคุมการหมุนไดสูงสุด 7 

รอบความเร็ว และแตละรอบจะควบคุมความเร็วอักไดตั้งแตเร็วสุดจนถึงต่ำสุด  6 รอบตอนาที และ สูงสุด 102  

รอบตอนาที การหมุนหัวควบคุมแตละรอบจะเพิ่มความเร็วของอักอยูที่   16 รอบตอนาที  ที่ ใช เปน

เครื่องตนแบบ 

 3) การสาวไหมโดยใชการหมุนหัวควบคมุอยูที่รอบท่ี  4  ความเร็วอักอยูที่  54  รอบตอนาที  และ

การใชอุณหภูมิของน้ำในภายในหมอตมอยูที่  75  ° C  ซึ่งสามารถสาวไหมไดมากกวาการสาวไหมแบบพื้นบาน

ถึง 100.33  กรมั/ชั่วโมง  ทำใหกลุมเกษตรกรเพ่ิมกำลังการผลิตและสามารถผลิตเสนไหมไดมากขึ้น  ตลอดจน

ความยาวของเสนไหมตอเนื่องไมขาด  เสนไหมมีความคงทนและเงางาม  ทำใหเกิดมูลคาเพ่ิมและสามารถ

จำหนายไดในราคาที่สูงขึ้น 

 4) ประสิทธิภาพเครื่องตีเกลียวเสนไหมพุง โดยใชเสนไหมทดสอบท่ี 120 กรัม หรือ(1ไจ) ความเร็ว

รอบอักกรอ 72 รอบตอนาที เครื่องสามารถ“กวัก”เสนไหมหลังการยอมออกจาก“กง”เขาอักกรอเพื่อเตรียม

นำไปตีเกลียวเสนไหมพุง ใชเวลาเฉลี่ย 128.18 นาทีตอ 120 กรัม หมุนแบบตอเนื่อง ผลทดสอบการควบเสน

ไหมสองสีเขา“เหล็กไน”และตีเกลียวเสนไหมพุงเขาอักกรอ ใชเวลาเฉลี่ย 162 นาทีตอ 120 กรัม ความถี่ระยะ

เกลียวเสนไหมเฉลี่ย 8-12 เกลียว  ตอนิ้ว ผลทดสอบการดึงเสนไหมพุงเก็บเขาหลอดใชเวลาเฉลี่ย 62.9 นาทีตอ 

120 กรัม ไดเสนไหมพุงพรอมใชเฉลี่ย 40 หลอด เมื่อคำนวณการสิ้นเปลืองพลังงานการใชไฟฟาเครื่องมี
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กำลังไฟฟาเฉล่ีย 250 วัตต 12 โวลล 13.7 แอมป กรณีถาเปดใชงานตอเนื่อง 8 ชั่วโมง อัตราการใชไฟฟาอยูที่ 

4 หนวย  ตอวัน ถาคิดเปนคาใชจายเฉลี่ย 9 บาทตอวัน เมื่อคิดเปนเดือนจะเสียคาไฟฟาประมาณ 276 บาทตอ

เดือนรวมภาษีมูลคาเพิ่ม เมื่อเปรียบเทียบกับผลผลิตที่ไดจากการใชงานพรอมกันทั้ง 2 หัวปนเฉลี่ยวันละ  3-4 

ไจตอวัน ซึ่งปจจบุันราคากิโลกรัมละ 2,200-2,500 บาท จะมีรายไดเฉล่ียเดือน 6,000-12,000 บาทตอเดือน  

5) ประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือประกอบดวย ชุดสาวไหม ที่สามารถสาว

รังไหมเฉลี่ย 1 กิโลกรัมตอ 16 นาที หรือประมาณ 24 กิโลกรัมตอวัน  ชุดกวักไหมที่สามารถกวักเสนไหมเฉลี่ย 

500 กรัมตอวัน ชุดตีเกลียวเสนไหม ที่สามารถตีเกลียวเสนไหมพุงเฉลี่ย 600 กรัมตอวัน ชุดไนควบเสนไหม 

สามารถเก็บเสนไหมเขาหลอดไหมพุงเฉลี่ย 320 หลอดตอวัน ทุกสวนแยกการทำงานตอกันอยางอิสระ นำไป

ทดสอบแลวสามารถตอบสนองตรงตอความตองการของกลุมเกษตรกรผูเล้ียงไหมและทอผาไหม โดยกลุม

เกษตรกรสามารถใชเครื่องไดงายข้ันตอนไมยุงยาก  ลดขั้นตอนการผลิต เพราะเทคนิคของเคร่ืองและการผสาน

การใชงานในเคร่ืองเดียวกันทำใหสาวไหมกวักไหมไดอยางตอเนื่องพรอมตีเกลียว สามารถประหยัดเวลาลด

ขั้นตอน และเพ่ิมกำลงัการผลิตเสนไหม ใหกับกลุมเกษตรกรผูผลิตเสนไหมไดเปนอยางดี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 10 เคร่ืองผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 
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ภาพที่ 11 ผลเปรียบเทียบชวงเวลาในการผลิตเสนไหมแบบภูมิปญญา กับ เครื่องผลติเสนไหมทอมือ 

ที่ปริมาณเสนไหม 120 กรัม หรือ 1ไจ 

 

แนวคิดและหลักการออกแบบสรางตนแบบตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

  1)  โครงสราง สรางดวยเหล็กฉากขนาด 1.5 X 1.5 นิ้ว คำนึงถึงประโยชนใชสอย วัสดุตองมี

ความแข็งแรงปลอดภัยในการนำไปใชงานตามมาตรฐาน DIN 1026 มีลอ 4 ลอเพ่ือความสะดวกในการ

เคลื่อนยายและใชเหล็กแผน หนา 2 มิลลิเมตร ตามมาตรฐาน DIN 174 เปนฉนวนกักเก็บความรอนในหองอบ 

 2)  ชุดตนกำลัง ใชมอเตอรเกียรขนาด ขนาด 6 W RATIO 1:25 ระบบไฟ 220V สามารถปรับ

ความเร็วรอบในการหมุนไดดังแต 10 - 90 รอบตอนาที เพื่อใหขณะอบรังไหมจะไดรับความรอนอยางทั่วถึง

และระบายความชื้นออกจากรังไหมไดรวดเร็วข้ึน  

   

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 12 การออกแบบตูอบรังไหมแบบควบคุมอณุหภูมิ 

ชวงเวลา 

การกวกัไหม การตีเกลียวเสนไหม การดึงเสนไหมพุงเก็บเขา

หลอด 
การสาวไหมและการทำเสนไหมพุงแบบภูมิปญญา 

การสาวไหมและการทำเสนไหมพุงดวยเคร่ืองผลติเสนไหมทอมือ 

7-8 ชม. 

15-16 

20-24 

2.08 ชม. 
2.42 

1.02 1.27 ชม. 
0.16 

การสาวไหม การควบเสนไหม

15-16 

0.46 



150 

  

          3)  ชุดแบร่ิงแบบรับแรงในแนวแกนและแนวรัศมี ขนาดเสนผาศูนยกลาง 25.4 มิลลิเมตร  

ตามมาตรฐาน DIN 611 และเพลาขนาดเสนผาศูนยกลาง 25.4 มิลลิเมตร (1 นิ้ว) 

  4)  ชุดกระสวยใสรังไหมสำหรับการอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ใชเหล็กแผนตะแกรงมีรู

ขนาด 4 มิลลิเมตรนำมามวนข้ึนรูปใหไดขนาด 200 มิลลิเมตร ยาว 600 มิลลิเมตร จำนวน 5 ลกู สามารถใสรัง

ไหมไดคร้ังละ 10 กิโลกรัม 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 13 กระสวยใสรังไหมสำหรับอบ 

 

  5)  ชุดควบคุมความรอน (ฮีตเตอร) มีเทอรโมสตัท (ตัวควบคุมอุณหภูมิฮีตเตอร) ทำหนาที่ควบ

อุณหภูมิในหองอบใหคงที่ สามารถปรับอุณหภูมิไดถึง 110 องศาเซลเซียส   ใชเบรคเกอร (ขนาด 15 แอมป) 

เพื่อชวยตัดกระแสไฟฟาเกินและกระแสไฟฟาลัดวงจรไดโดยอัตโนมัติ 

  6) เทคนิคการอบรังไหมในกระสวย เพื่อลดความชื้นของดักแดในรังไหมขณะอบเพ่ือปองกัน 

การเจริญเติบโตของเชื้อรา และแบคทีเรีย ไมทำใหเกิดการเนาเสียของรังไหมเพ่ิมระยะเวลาในการเก็บรกัษารงั

ไหมไดนานถึง 6-8 เดือน ในการอบสามารถใสรังไหมในกระสวยเฉล่ีย 2-3 กิโลกรัมตอกระสวย รวมปริมาณรัง

ไหมเฉล่ีย 10-15  กิโลกรัมตอคร้ัง ใชเวลาในการอบเฉลี่ย 120 นาทีตอครั้ง โดยใชเซ็นเซอรเปนตัวควบคุมเวลา

ในการอบ และปรับการควบคุมอุณหภูมิไปที่ 80-90 องศาเซลเซียส จะไดอุณหภูมิภายในตูอบ เฉลี่ย 60-65 

องศาเซลเซียส ที่เหมาะสมตอการอบ 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 14 ตูอบรงัไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 
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 7)  ประสิทธิภาพการอบการรังไหมเพื่อตัดวงจรชีวิตดักแดใชเวลา 30 นาที (ดักแดตาย) ทำการ

ตอเนื่อง 120 นาที(ดักแดแหง)การสูญเสียความช้ืนจากการอบ ความชื้นสุดทายที่ 33.5 % wb      ผลการ

ทดสอบการสาวเสนไหมออกจากรังไหม (นางลาย) ที่ผานการอบลดความชื้นที่ 33.5 % wb การสาวไหมงาย 

ไมแตกตางจากรังไหมที่ชาวบานตากแดดไวทั่วไป การเก็บรักษารังไหมอบ ที่มีเปอรเซ็นตความชื้นของการสาว

ไหมงายไมแตกตางจากการสาวรังไหมสด มาบรรจุใสถุงปดสนิทกันความชื้น และทิ้งไวในอุณหภูมิหองปกติ 

พบวา สามารถเก็บไวไดนานถึง 6 เดือน  รังไหมเริ่มขึ้นราทำใหเสนไหมขาดคณุสมบัติดานการสาว 
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เครื่องผลติเสนไหมทอมือแบบครบวงจร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขอมูลทางเทคนิค  

- ความกวาง   75 เซนติเมตร 

- ความยาว 110 เซนติเมตร 

- ความสูง   95 เซนติเมตร 

- น้ำหนัก    80 กิโลกรัม 

- โครงสรางทำจากเหล็กแข็งแรง มีลอชวยในการเคล่ือนยายสะดวก  

- แรงดันไฟฟา 220 V. กระแสไฟฟา 30 A.   

- กำลังมอเตอร 350 W. ความเร็วรอบสูงสุด 2,400 รอบ/นาท ี 

- วงลอขบัแกนปน ขนาด 22 นิ้ว  

- วงลอเก็บเสนไหม ขนาด 18 นิ้ว 

- แกนเหล็กเรียว ควบเสน ยาว 120 มิลลิเมตร 

- สามารถปรับความเร็วรอบมอเตอรได 

- สามารถปรับทิศทางการหมุนได 

- เคร่ืองสามารถตเีกลียวเสนไหมพุงและปนเก็บเขาหลอดไหมพุงได 

- ใชแกสในการตมรังไหม/เตาถาน 

- ชุดควบคุมทำงานแยกกันอยางเปนอิสระ 

อุปกรณเสริม 

- ถังแกส 4 กก. 1 ชุด 

- กระบะสาวไหม 1 ใบ 

- เสาเหล็กประคองเสน 1 ชุด 

- หลอด PVC เกบ็เสน ขนาด 2 นิ้ว 1 ชุด 
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สวนประกอบที่สำคัญของเคร่ืองผลิตเสนไหมทอมอืแบบครบวงจร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 15  สวนประกอบเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ 

 

สวนประกอบที่สำคัญของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 16  สวนประกอบเครื่องผลิตเสนไหมทอมือ 

ชุดควบเสนไหม 

ชุดอักเกบ็เสน

ชุดไนตีเกลียวเสนไหม 

วงลอขับชดุไน 

ชุดเสาพาดเสน

ชุดประคองกรอ 

ชุดควบคุมการตีเกลียวเสนไหม 

ชุดควบคุมการสาวไหม 

ชุดพวงสาวไหม ชุดเกลีย่เสน

ชุดอักเกบ็เสนไหม 
ชุดควบเสนไหม 

ชุดเสาพาดเสน

ชุดควบคุม 
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สวนประกอบโครงสรางและตนกำลงัเครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร  
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ขั้นตอนการทำงานเครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร 

 

1. ข้ันตอนการสาวไหม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  1. แผงควบคมุ เปนชุดควบคุมการทำงานของอักกรอเก็บเสนไหม สามารถปรับความเร็วรอบ และทิศ

ทางการหมุนได 

  2.  ชุดแกสตมรังไหม เปนชุดท่ีใชแกสแอลพีจีหรือ แก็สหุงตมท่ัวไปในการตมน้ำมีวาวควบคุมเปลวไฟ 

ในการตม 

  3. ชุดพวงสาวไหม เปนชุดอุปกรณสำหรับดึงและบิดเสนใยไหมผานพวงสาวใหเขา 

ไปยังขอพาชุดเกล่ียเสนไหม  

  4. ชุดเกลี่ยเสนไหมและขอพา เปนคันชักเยื้องศูนย ท่ีตอไปยังขอพา ใหพาเสนใยไหมโดยการเกลี่ย

เต็มหนาอักเก็บไหม 

  5. ชุดอักเก็บเสนไหม เปนอักท่ีมีขนาดตามมาตรฐาน ที่ชาวบานใชทั่วไป คือ ขนาด เสนผานศูนยกลาง 

65 เซนติเมตร ใชสำหรับเกบ็เสนใยไหมในขั้นตอนสุดทาย 
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   1. สวิทซเปดปด เปนสวทิซที่ใช เปด ปด การทำงานชดุสาวไหม 

2. ฟวส  เปนตัวปองกันกระแสไฟฟาลัดวงจร 

   3. สวทิซควบคมุทิศทางการหมุน เปนสวิทซที่ใช เปล่ียนทิศทางการหมุน หมุนซาย หมุนขวา 

   4. จอแสดงระดับความเรว็ เปนจอ LED แสดงระดับความเรว็การหมุนเปนตัวเลข 

  5. ปุมปรับความเรว็รอบอกักรอ เปนชุดสำหรับเพิ่มหรือลด ความเร็วของอกั ตามชนิดของรังไหมแต

ละสายพันธุและความตองการของผูสาวไหม ถาตองการเพิ่มความเร็วใหหมุนหัวปรับตามเข็มนาิกา ถา

ตองการลดใหหมนุหวัปรับทวนเข็มนาิกา 

   

ขั้นตอนการสาวไหม มีข้ันตอนการปฏิบตัิดงัน้ี 

 

       ข้ันตอนที่  1  การเตรียมรังไหมโดยการลอกเปลือกนอก  

        ของรังไหมและคัดรังไหมที่เสียออก เพ่ือลดการขาดใน 

       ขณะที่ทำการสาว 

 

 

       ข้ันตอนที่  2  เปดแกสตมน้ำในหมอใหไดอุณหภมูิ  

     ประมาณ  70-80 องศา 

 

 

     ข้ันตอนที่  3  นำรังไหมที่เตรียมไวมาใสในหมอตม 

     ประมาณ  30-40 รัง 

 

 

       ข้ันตอนที่  4  ใชไมหีบเกล่ียหาเสนไหม แลวดึงเสนไหม 

       ผานชุดรวบเสนไหมผานชุดพวงสาวไหม แลวพันเกลียว 

       เสนไหมใหพันกันประมาณ 15-25 เกลียวแลวดึงเสนไหม 

       ผานชุดขอพาเสนไหม แลวพันเขากบัอักกรอเก็บเสนไหม 
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      ข้ันตอนที่  5  กดเปดปุมสวิทซหลักควบคุมระบบจายไฟ 

เลอืกได 2 ระบบ คือ ไฟบาน AC. และไฟจากแบตเตอรี่ DC. 

 

 

 

 

 

 

         ข้ันตอนที่  6  เปดสวทิซควบคุมการสาวไหม 

 

 

 

 

 

 

         ข้ันตอนที่ 7 เลือกทิศทางการหมนุของอักกรอเก็บ 

        เสนไหม 

 

 

 

 

         ข้ันตอนที่  8  ปรับความเร็วรอบการหมุนของอัก 

         กรอเก็บ  เสนไหม  ปรับหมุนเร็วหรือชา ตามความ 

        ชำนาญ 
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ข้ันตอนที่  9  ทำการสาวไหมและคอยตักดักแดไหมออกและเติม

รังไหมอยางสม่ำเสมอในหมอตม 

 

 

 

 

 

            ข้ันตอนที่  10  เมื่อทำการสาวไหมเสร็จแลว ทำการ 

            ปลดไหมท่ีสาวไดออกโดยการ หมุนนอตล็อกเพื่อ  

             หยอนเสนไหมอัก แลวดึงออกมาจากอัก 

 

 

 

 

 

            ข้ันตอนที่ 11  เม่ือทำการสาวไหมเสร็จแลวหรือหลัง 

            การใชงาน  ใหทำความหมอตม  และปดแกส  เก็บ 

            สายไฟฟาใหเรียบรอย  ใชผาแหงทำความสะอาด 

            เคร่ืองสาวไหมใหเรียบรอย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



160 

  

2. ข้ันตอนการตีเกลียวไหม กรอไหมเขาหลอดและกวักไหม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  1. อักกรอเก็บเสน  ใชสำหรับการมวนเก็บเสนไหม      

  2. ชุดไนตีเกลียว เปนตัวหมุนควบเสนไหมสองเสน หรือสามเสนตางสีตามตองการ รับกำลังจากลอ 

ชวยใหการตีเกลียวมีความรวดเร็วและสม่ำเสมอขึ้น 

  3. แกนขอพาเสนไหม เปนตัวบังคับทิศทางการดึงเสนไหมที่ควบแลวใหออกมาเปนเกลียว จะมีหวง

รอยเสนไหมสามารถปรับระยะได  

  4.  วงลอขับชุดไน  เปนวงลอในการสงกำลังการหมุนไปยังเหล็กไน 

  5. เสาพาดเสนไหม  จะมีหวงรอยเสนไหม 2 หวง เพ่ือไมใหเสนไหม 2 เสนพันกัน ในขณะทำการควบ

เสนไหม 2 เสนเขาเหล็กใน 

  6. ตัวประคองกรอเสนไหม เปนประคองอักกรอเก็บเสนไหมที่ทำการตีเกลียวแลวเพ่ือ กรอเขาหลอด

ไหมพุง 

  7. แผงควบคมุ เปนชุดควบคุมการทำงาน สามารถปรับความเรว็รอบ และทิศทางการหมุนได 
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  1. สวทิซเปดปด เปนสวทิซที่ใช เปด ปด การทำงานเคร่ืองตีเกลียวเสนไหม 

  2. สวิทซควบคุมทิศทางการหมุน เปนสวิทซที่ใชเปลี่ยนทิศทางการหมุนซายหมุนขวา 

 3. ฟวส  เปนตัวปองกันกระแสไฟฟาลัดวงจร 

  4. จอแสดงระดับความเรว็ เปนจอ LED แสดงระดับความเรว็การหมุนเปนตัวเลข 

   5. ปุมควบคุมความเร็วรอบ เปนชุดสำหรับเพ่ิมหรือลด ความเร็วในการทำงานเคร่ืองตีเกลียวเสน

ไหม ถาตองการเพ่ิมความเร็วใหหมุนหัวปรับตามเข็มนาิกา ถาตองการลดใหหมุนหัวปรับทวนเข็มนาิกา 

  

ขั้นตอนการตีเกลียวเสนไหมพุง มีข้ันตอนการปฏิบัติดังนี้ 

 

  การตีเกลียวเสนไหมพุง 2 เสน 

 

 

      ข้ันตอนที่  1  กดเปดปุมสวิทซหลักควบคุมระบบจายไฟ 

เลอืกได 2 ระบบ คือ ไฟบาน AC. และไฟจากแบตเตอรี่ DC. 

 

 

 

 

 

             ข้ันตอนที่  2  เตรียมไหมที่จะทำการตีเกลียว ดึง 

           ไหมออกจากอักพรอมกัน 2 เสน รอยผานขอพักเสา 

           พาดเสนไหม แลวดึงหมุนเขากับเหลก็ในเพ่ือทำการ 

         ควบเสนไหม  

 

 

 

 

 

         ข้ันตอนที่  3  เปดสวทิซควบคุมการตีเกลียวเสนไหม 
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         ข้ันตอนที่ 4 เลือกทิศทางการหมนุของวงลอขับชุด 

         เหล็กไนตีเกลียว       

 

 

 

 

         ข้ันตอนที่  5  ปรับความเร็วรอบการหมุนของลอขับ 

ชุดไนตีเกลียวเสนไหม  ปรับหมุนเร็วหรือชา ตาม 

         ความชำนาญ 

 

 

 

 

 

 

            ข้ันตอนที่  6 การควบเสนไหม 2 เสนเขาดวยกัน  

         แลว เปดสวิทซ แลวกดปุมเลือกทิศทางการหมุน  

         แลวหมุนชุดควบคุมความเร็วรอบ ปรับชา - เร็ว  

        ตามความเหมาะสม 

      

 

 

 

 

        ข้ันตอนที่  7  การตีเกลียวเสนไหม หยุดการ 

ทำงานเครื่อง แลวดึงปลายเสนไหมที่ควบไว รอยผานแกนขอพาด

เสนไหม ดึงผานไปเขาชุดอักกรอ เปดการทำงานเครื่อง เพื่อทำการ

ตีเกลียวเสนไหม เปดสวิทชแลวกดปุมเลือกทิศทางการหมุน แลว

หมนุชดุควบคุมความเร็วรอบ ปรับชา - เรว็ ตามความเหมาะสม 
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การกรอไหมที่ตีเกลียวแลวเขาหลอดไหมพุง 

 

             ขั้นตอนท่ี  1  การปนเสนไหมที่ตีเกลียวแลวเขา 

             หลอด เพื่อทำเสนไหมพุง เม่ือตีเกลียวเสนไหมเขาอัก 

             กรอเสร็จแลว ทำการถอดชุดอักกรอออกไปสวมเขา 

             กับชุดประคองกรอเสนไหม  

 

 

 

 

             ขั้นตอนท่ี  2  ดึงหมุนเขากับหลอดโดยเสียบหลอด 

             เขากับเหล็กใน  

 

 

 

 

 

 

 

 

         ขั้นตอนท่ี  3  เปดสวิทช แลวกดปุมเลือกทิศทาง 

         การหมุน แลวหมุนชุดควบคุมความเร็วรอบ ปรับชา 

        - เร็ว ตามความเหมาะสม 
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การกวักเสนไหมจากกงเขาอักกรอ 

 

 

 

   ขั้นตอนที่  1  นำไหมที่ตองการกวัก เขาสวมกง  

         แลวดึง เสนไหมจากกง ผูกติดกับอัก  

 

 

 

 

 

  

         ข้ันตอนท่ี  2  เปดสวิทซ แลวกดปุมเลือกทิศทาง  

         การหมุน แลวหมุนชุดควบคุมความเรว็รอบ ปรบัชา 

        - เรว็ ตามความเหมาะสม 

 

 

 

 

 

         ข้ันตอนท่ี  3  เม่ือหมุนวงลออักกรอ และกงจะหมุน 

         ตามชวยคลายเสนไหม ทำใหเสนไหมไมพันกัน 
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3. ข้ันตอนการควบเสนไหม 2 สี พรอมตีเกลียว 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  1. อักกรอเก็บเสน  ใชสำหรับการมวนเก็บเสนไหมที่ควบแลว      

  2. หลอดใสเสนไหม ใชสำหรับมวนกรอเสนไหมที่ยอมสมีาแลว ใสได 2-4 หลอด 

  3. หัวรวมเสนไหม เปนหัวท่ีรวมบังคับเสนไหม 2-4 เสน ใหผานพรอมกับเพื่อเกิดการบิดเกลียว 

  4. รูผานประคองเสนไหม  เปนที่รวมเสนไหม 2-4 เสนที่ควบและบิดเกลียวแลวผานเขารูเดียวกัน 

  5. เสาพาดเสนไหม  จะมีหวงรอยเสนไหมเพื่อบงัคบัใหอยูตำแหนงตรงกับอักกรอเก็บเสนไหมท่ีควบ

และบิดเกลียวแลว  

 6. แผงควบคมุ เปนชุดควบคุมการทำงาน สามารถปรับความเรว็รอบ และทิศทางการหมุนได 
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  1. สวทิซเปดปด เปนสวทิซที่ใช เปด ปด การทำงาน 

  2. สวิทซควบคุมทิศทางการหมุน เปนสวิทซที่ใชเปลี่ยนทิศทางการหมุนซายหมุนขวา 

 3. ฟวส  เปนตัวปองกันกระแสไฟฟาลัดวงจร 

  4. จอแสดงระดับความเรว็ เปนจอ LED แสดงระดับความเรว็การหมุนเปนตัวเลข 

   5. ปุมควบคุมความเร็วรอบ เปนชุดสำหรบัเพ่ิมหรือลด ความเร็วในการทำงาน 

ถาตองการเพ่ิมความเร็วใหหมนุหัวปรับตามเข็มนาิกา ถาตองการลดใหหมุนหัวปรับทวนเข็มนาิกา 

 

ขั้นตอนการควบเสนไหม 2 สี พรอมตีเกลยีว มีข้ันตอนการปฏิบัติดังนี้ 

    

 

     ข้ันตอนที่  1  กดเปดปุมสวิทซหลักควบคุมระบบจายไฟ 

เลอืกได 2 ระบบ คือ ไฟบาน AC. และไฟจากแบตเตอรี่ DC. 

 

 

 

 

 

 

 

             ข้ันตอนที่  2  เตรียมไหมที่จะทำการควบเสน 2 สี  

             ดึงไหมรอยผานรูหัวรวมเสนไหม และรวมทั้ง 2 เสน 

              ผานรูประคองเสนไหม 
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         ข้ันตอนที่  3  เปดสวทิซควบคุมการหมุนควบเสนไหม 

 

 

 

 

 

         ข้ันตอนที่ 4 เลือกทิศการหมุนควบเสนไหม 

 

 

 

 

    

         ข้ันตอนที่  5  ปรับความเร็วรอบการหมุนควบเสน 

          ไหม  ปรับหมุนเร็วหรือชา ตามความชำนาญ 

 

 

 

             ข้ันตอนที่  6  นำเสนไหม 2 เสนที่ผานรปูระคอง 

             เสนไหม ไปผานขอพักเสาพาดเสนแลวหมุนเขากับ 

             อักเก็บเสนไหม 
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         ข้ันตอนที่  7  ทำการเปดชุดควบคุมการหมุน 

          อักกรอเก็บเสนไหมของชดุการสาวไหมใหทำงาน 

          พรอมกันกับชุดควบคุมการควบเสนไหม เปดสวิทซ  

          แลวกดปุมเลือกทิศทางการหมุน แลวหมุนชุด 

          ควบคุมความเร็วรอบ ปรับชา - เร็ว ตามความ เหมาะสม  
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การบำรุงรักษาเครื่องผลิตเสนไหมทอมือแบบครบวงจร 

 

สวนประกอบสำคัญ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 - หัวอัดจาระบีลูกปนตุกตา เปนหัวสำหรับกระบอกอัดจาระบี อัดเขาไปหลอลื่นลูกปนตุกตา 

 - นอตตั้งสายพาน เปนนอตเบอร 10 ใชประแจขันออกเพ่ือปรับตึงสายพาน 

  - นอตล็อกมูเลย เปนนอตเบอร 17 ใชประแจขันเพ่ือลอคมูเลยกับเพลา และแกนมอเตอร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 - หัวอัดจาระบีลูกปนตุกตา เปนหัวสำหรับกระบอกอัดจาระบี อัดเขาไปหลอลื่นลูกปนตุกตา 

 - นอตตั้งสายพาน เปนนอตเบอร 10 ใชประแจขันออกเพื่อปรับตึงสายพาน 

  - นอตล็อกมูเลย เปนนอตเบอร 17 ใชประแจขันเพ่ือลอคมูเลยกับเพลา และแกนมอเตอร 

1. ชุดสาวไหม 

หัวอัดจาระบีลูกปนตุกตา 

นอตล็อกมูเลย 

นอตตั้งสายพาน 

2. ชุดตีเกลียวเสนไหม 

หัวอัดจาระบีลูกปนตุกตา 

นอตล็อกมูเลย 
นอตตั้งสายพาน 
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 - หัวอัดจาระบีลูกปนตุกตา เปนหัวสำหรับกระบอกอัดจาระบี อัดเขาไปหลอลื่นลูกปนตุกตา 

 - นอตตั้งสายพาน เปนนอตเบอร 10 ใชประแจขันออกเพื่อปรับตึงสายพาน 

  - นอตล็อกมูเลย เปนนอตเบอร 17 ใชประแจขันเพ่ือลอคมูเลยกับเพลา และแกนมอเตอร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 - หัวอัดจาระบีลูกปนตุกตา เปนหัวสำหรับกระบอกอัดจาระบี อัดเขาไปหลอลื่นลูกปนตุกตา 

 - นอตปรับระยะเกลี่ยไหม เปนนอตเบอร 12 ใชประแจขันออกเพ่ือปรบัระยะเกลี่ยเสนไหมเขาอัก 

  - นอตล็อกมูเลย เปนนอตเบอร 17 ใชประแจขันเพ่ือลอคมูเลยกับเพลา และแกนมอเตอร 

 - จุดหยอดน้ำมันหลอลื่น หยอดน้ำมันเพ่ือหลอลื่นแกนชักชุดเกลี่ยเสนไหม 

3. ชุดควบเสนไหม 
หัวอัดจาระบีลูกปนตุกตา 

นอตล็อกมูเลย 

นอตต้ังสายพาน 

4. ชุดเกลี่ยเสนไหม 

หัวอัดจาระบี 

ลูกปนตุกตา 

จุดหยอดน้ำมันหลอลื่น 

นอตล็อกมูเลย 

นอตปรับระยะเกลี่ยไหม 
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การวัดความตึงของสายพาน  สามารถทำไดดงันี้ 

1. ตรวจสอบความตึงจากคูมือผูผลิตสายพาน 

2. หาจุดตรงกลางของความยาวของสายพานระหวางพูลเลยทั้งสอง 

3. ตึงสายพานขึ้นและผลักสายพานลง  สังเกตระยะการข้ึนลงของสายพานจะทำใหเห็นถึงความ

ตึงของสายพาน  ดังแสดงในภาพ  

4. ปรับความตึงของสายพาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 17  การตรวจสอบความตึงสายพาน 

 

5.   การปรับความตึงของสายพาน 

     ความตึงของสายพานเปนสิ่งสำคัญในการถายกำลังในการขบัเพราะฉะนั้นความตึงของสายพานแต

ละชนิดจะข้ึนอยูกับบริษัทผูผลิตจะกำหนดในการใช  ถาสายพานมีความตึงนอยกวาท่ีกำหนดจะเกิดการลื่นไถล

ของสายพานและเกิดความรอนข้ึนจนเปนผลใหสายพานสึกหรอ  ในทางกลับกัน ถาสายพานตึงมากเกินไป  ก็

จะเกิดความรอนขึ้น จะสงผลใหแบริ่งของแกนเพลาเสียหายไดวิธีการต้ังสายพานนั้นมีอยูหลายวธิีดวยกัน คือ 

      โดยการใชไมบรรทัดวัดความตึงของสายพาน ดังแสดงในภาพโดยการกดสายพานดวยไมบรรทัด

เหล็กเพ่ือตรวจสอบและใชแทงเหล็กตรงวางบนพูลเลยทั้งสอง 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 18 การปรับตึงสายพาน 
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6.  การตรวจสอบแนวศูนย 

    วิธีการตรวจสอบแนวศูนยพูลเลยนั้นเปนสิ่งสำคัญเพราะถาแนวศูนยพูลเลยของพูลเลยขับและพูล

เลยตามผิดพลาดแลว จะสงผลเสียหายตอสายพาน การเย้ืองศูนยของพูลเลยนั้นเกิดขึ้นไดหลายแบบ อันดับ

แรกท่ีตองตรวจสอบแนวศูนยของพูลเลยคือการใชระดับน้ำเคร่ืองกลและแทงเหล็กตรงตรวจสอบระดับและ

แนวขนานของเพลาทั้งสอง   

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 19 การตรวจสอบแนวศูนยพูลเลย 

 

    7. สาเหตุการชำรุดของสายพาน 

  โดยทั่วๆ ไปแลวอายุการใชงานของสายพานจะขึ้นอยูกับสภาวะการใชงานของสายพาน  เชน 

ความเร็วที่ใชงาน  ภาระงานที่สายพานตองถูกใชงานสาเหตุดังกลาวจะเกิดขึ้นในระหวางการทำงานของ

สายพาน ดังแสดงในตารางท่ี 2 

 

ตารางท่ี 2 สรุปสมมติฐานทั่วๆ ไปและสาเหตุที่สายพานชำรดุ 

 

สมมติฐาน 

การทำงาน การตรวจสอบ สาเหตุ 

ล่ืนไถล 

เสยีงดัง 

บิดพลิก 

แตก 

สึกหรอ 

รอยแตก 

การยืด 

ไหม 

เปลือกสายพานขาด 

การเย้ืองศูนย 

ความตงึไมถูกตอง 

ส่ิงกีดขวางทางเดินของสายพาน 

ความรอนสูง 

เปลือกสายพานชำรุด 
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ตารางที่ 3 ปญหาที่เกิดข้ึนในขณะใชเครื่องจักรและการแกไข 

 

ปญหาที่อาจจะเกิดข้ึน สาเหตุที่อาจเปนไปได วิธีแกไขเบื้องตน 

สวิทซควบคมุหรือมอเตอรไมทำงาน 1. ไมมีกระแสไฟฟาผาน 

2. ฟวสขาด 

3. สายไฟชำรุดหรือขาด 

4. แรงดันไฟฟาต่ำ 

1. ตรวจสอบระบบไฟฟา 

2. เปลี่ยนฟวส 

3. ซอมสายไฟหรือเปลี่ยน 

ชุดเกลี่ยเสนไหมขณะสาวไหมมีเสียง

ดังผิดปรกติหรือสั่นสะเทือน 

1. น้ำมันหลอลื่นแหง 1.หยอดน้ำมันหลอเลื่อนลงไปบรเิวณ

เพลาเกลี่ย 

ชุดไนตีเกลียว มีเสียงดงัผิดปรกติ 1. สายพานเชือกตึงเกินไป 

2. สายพานเสื่อมคุณภาพ 

1.ตอเชือกสายพานใหมไมตึง 

2.เรงหรือลดสายพานเชือกจากการ

ดึงตั้งสายพานที่ชุดไนตีเกลียว 

3. เปลี่ยนสายพานเชือก 
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ตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภมู ิ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขอมูลทางเทคนคิ  

- ความกวาง   90 เซนติเมตร 

- ความยาว 145 เซนติเมตร 

- ความสูง 130 เซนติเมตร 

- น้ำหนัก    80 กิโลกรัม 

- โครงสรางทำจากเหล็กแข็งแรง มีลอชวยในการเคลื่อนยายสะดวก  

- แรงดันไฟฟา 220 V.  

- กำลังมอเตอรเกียร AC. 300 W.  

- ฮีตเตอร 600 W. จำนวน 2 แทง  

- ทำอุณหภูมิสูงสุด 150 องศาเซลเซียส 

- มีพัดลมระบายอากาศควบคุมการ เปด-ปด ได 

- สามารถควบคุมอณุหภูมิภายในตูอบ 

- สามารถควบคุมต้ังเวลาในการอบ 
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สวนประกอบที่สำคญัของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชุดควบคุม

ชุดควบคุม 

ตูอบ 

ชุดกระสวยใส

พัดลมดูด

ชองลมเขา 

ฝาเปด – 

ลอ 

โครงยึดมอเตอร 
โครงประคองเพลาหมุนกระสวย 

โครงสรางหลัก 

โครงเหล็กกลอง 1.5x1.5 นิ้ว 
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ลอ 

ฉนวน

ฮีตเตอรแทง 

ชุดฮีตเตอร 

กระสวยใสรังไหม 

เพลทยึดกระสวย 
เพลทยึดแทงฮีตเตอร 

เพลาหมุนชุด

พัดลมดูดอากาศ 

ลอ 

ฮีตเตอรแทง 

ชุดหมุนกระสวย 

กระสวยใสรังไหม 

เพลทยึดกระสวย 

เพลทยึดแทงฮีตเตอร 

เพลาหมุนชุดกระสวย 

มอเตอรเกียรทด 

ชุดโซขับเพลา

หมุนกระสวย 
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ขั้นตอนการทำงานของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

1. ตูอบ ภายในประกอบไปดวยชุดกระสวยใสรังไหม และชุดฮีตเตอรแทงคู ผนังบุฉนวนกันความรอน   

  2. ชุดกระสวยใสรังไหม ใชสำหรับใสรังไหมที่จะทำการอบ มีท้ังหมด 5 กระสวย 

  3. ชองลมเขา เปนชองสำหรับอากาศจากภายนอกเขาไปขางในตูอบ 

  4. พัดลมดูดอากาศออก เปนพัดลมสำหรับดูดอากาศและความชื้นภายในตูอบระบายออกจากตูอบ 

จะทำงานเปนเวลาตามเวลาที่กำหนด เปด-ปด 

  5. ชุดควบคุมการทำงานตูอบ เปนชุดควบคุมหลัก,ควบคุมการทำงานของชุดพัดลมดูดอากาศ, 

ควบคุมอุณภูมิของชุดฮตีเตอร และระยะเวลาในการอบ  

  6. ชุดควบคุมการหมุน เปนชุดควบคุมการหมุนของชุดกระสวยใสรังไหมสามารถปรบัชา-เร็วได 

  7. ฝาเปด – ปด เปนฝาปด-เปด สำหรับการเอารังไหมใสและเอาออกจากกระสวย 

ชุดควบคุมการหมุน 

ชุดควบคุม 

การทำงานตูอบ 

ตูอบ 

ชุดกระสวยใสรังไหม 

พัดลมดูดอากาศออก 

ชองลมเขา 

ฝาเปด – ปด 
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แผงควบคุมการทำงานของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

10.สวิทซควบคุมหลัก 

9.ไฟแสดงสถานะ 

การทำงานหลัก 

7.สวิทซเปด-ปด 

การทำงานฮีตเตอร 

11.ปุมควบคุมความเร็วการหมุน

กระสวย 

8.ชุดควบคุม 

อุณภูมิฮีตเตอร 

6.ไฟแสดงสถานะ 

การทำงานฮีตเตอร 

4.ชุดควบคุมระยะเวลาการอบ 

3.ชุดควบคุม 

การทำงานพดัลม 

2.สวิทซเปด-ปด 

การทำงานพัดลม 

1.ไฟแสดงสถานะ 

การทำงานพัดลม 

5.สวิทซฉุกเฉิน 

ปดการทำงานทั้งระบบ 
12.สวิทซเปด-ปด  

การหมุนกระสวย 
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ข้ันตอนการใชตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ มีข้ันตอนการปฏิบตัิดงัน้ี 

 

 

 

 

ข้ันตอนที่  1  เปดฝาตูอบเพื่อเอารังไหมใสไปในกระสวย 

 

ข้ันตอนที่  2  เปดฝากระสวยแลวเอารังไหมใสเขาไปกระสวยละ 

2-3 กิโลกรัม ครบทั้ง 5 กระสวย แลวปดฝากระสวยลอคในสนิท 

 

     ข้ันตอนที่  3  ปดฝาตูอบลอคใหแนน 

 

 

 

 

 

 

    

 

 

 

    ข้ันตอนที่  4  เปดสวิทซควบคุมหลักการทำงานตูอบ  

     ไฟแสดงสถานะการทำงานจะขึ้นสีเขียวพรอมทำงาน 

 

 

 

 

           

      ข้ันตอนที่  5  กดเปดสวิทซการหมุนชุดกระสวยไฟแสดง 

      สถานะการทำงานจะขึ้นสีแดง แลวหมุนปรับความเร็ว 
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ข้ันตอนที่  6  กดต้ังเวลาในการอบ 2 ชั่วโมง/ครั้ง 

โดยหนวย S  = วินาท ี

     M = นาท ี

   H = ชั่วโมง 

 

 

 

 

ข้ันตอนที่ 7 เปดสวทิซการทำงานพัดลมดูดอากาศจาก ภายใน

ตูอบ ไฟแสดงสถานะจะข้ึนสีแดง 

 

ข้ันตอนที่  8  กำหนดเวลาการทำงานของพดัลม และกำหนดเวลา

หยุดการทำงานพัดลม 

 

 

 

 

 

ข้ันตอนที่  9 เปดสวิทซการทำงานของฮีตเตอร 

     ไฟแสดงสถานะจะข้ึนสีเหลือง 

 

          ข้ันตอนที่ 10 กำหนดอุณภูมิฮีตเตอรในการอบ 

  รังไหมอณุภูมิที่เหมาะสม เฉลี่ย 60-65 องศา  

 

 

            ข้ันตอนที่ 11  เม่ือเคร่ืองทำการอบรังไหม จนเสร็จ 

      ตามเวลาที่กำหนด เคร่ืองจะปดการทำงานทั้งระบบ 

      อัตโนมตั ิแลวคอยเปดฝาเพ่ือเอารังไหมออกจาก  

      กระสวย 
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การบำรุงรักษาตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

 

สวนประกอบสำคัญ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 - ฮีตเตอรแทง ควรทำความสะอาดตัวฮีตเตอรไมใหมีคราบสกปรก หรอืมีตะกรันเกาะอยู เพราะจะทำ

ใหความรอนถายเทออกจากฮีตเตอรไมดี  เมื่อมีความรอนสะสมที่จุดน้ัน อาจทำใหตัวฮตีเตอรเสียหาย เชน มี

รอยราว แตกปร ิสงผลใหลวดความรอนที่อยูภายในขาดในที่สุด 

 - ฉนวนเซรามิค ควรตรวจสอบฉนวนเซรามิคใหแนใจวาอยูในสภาพที่ไมแตกราว 

  - ขั้วไฟฮีตเตอร ควรตรวจสอบข้ัวไฟของฮีตเตอร และดูแลรักษาขั้วไฟของฮตีเตอรใหสะอาด 

  - ตัวควบคุมอุณหภูมิ ควรตรวจสอบใหแนใจวาอยูในสภาพที่ใชงานไดเปนปกติ  มิฉะนั้นหากตัว

ควบคุมอุณหภูมิเสีย จะทำใหฮีตเตอรทำงานหนักเกินขีดจำกัด 

 

 

 

 

 

 

ฉนวน

ฮีตเตอรแทง 

1.ชุดฮีตเตอร 

ข้ัวไฟฮีตเตอร 
ตัวควบคุมอุณหภูมิ  
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 - ตัวลอคชองใสรังไหม ควรตรวจสอบใหแนใจวาลอคชองใสรังไหมแนนแลว 

  - นอตยึดกระสวย เปนนอตเบอร 17 ใชประแจขันยึดนอตเพลทและกระสวยใหแนน 

- หวัอัดจาระบีลูกปนตุกตา เปนหัวสำหรบักระบอกอัดจาระบี อัดเขาไปหลอล่ืนลูกปนตุกตา 

 - นอตเพลทยึดแทงฮีต เปนนอตเบอร 17 ใชประแจขันยึดนอตใหแนน 

  - ชุดโซขับเพลาหมุนกระสวย ควรตรวจสอบจาระบีชุดโซขับเพลาไมควรปลอยใหโซแหงอาจทำใหเกิด

สนิมได 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กรณีเหตุฉกุเฉนิ 

ใหกดสวิทซฉุกเฉิน 

เพ่ือปดการทำงานทั้งระบบ 

2. ชุดหมุนกระสวย 

ตัวลอคชองใสรังไหม 

นอตยึดกระสวย 

นอตเพลทยึดแทงฮีต

หัวอัดจาระบีลูกปนตุกตา 

ชุดโซขับเพลา

หมุนกระสวย 
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แบบประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเกี่ยวกับ 

เครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร 

 

1. จงเติมช่ือสวนประกอบของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ลงในชองที่กำหนด

ตามลำดับดังตอไปนี้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อ..............................………………. 

กลุม.............................................. 

หมูบาน......................................... 

 

 

 

 

 

5...........................

1......................... 2.....................

6.........................
7.........................

3.........................

4......................
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2. จงเติมชื่อสวนประกอบของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ลงในชองท่ีกำหนด

ตามลำดับดังตอไปนี ้

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อ..............................………………. 

กลุม.............................................. 

หมูบาน......................................... 

 

 

 

3............................ 

5........................... 6...................................... 

4.............................. 
1............................ 

2..................................... 
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3. จงเติมชื่อสวนประกอบของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ลงในชองท่ีกำหนด

ตามลำดับดังตอไปนี ้

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อ..............................………………. 

กลุม.............................................. 

หมูบาน......................................... 

 

 

 

 

 

 

 

1............................ 2............................ 

4............................ 3............................ 



186 

  

4. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบวงจร ใหเห็นเปนที่

ประจักร 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

5. จงอธิบายวิธีการบำรุงรักและการแกปญหาของเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงานแสงอาทิตยแบบครบ

วงจร ใหเห็นเปนที่ประจักร 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
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แบบประเมินตนเองดานความรูความเขาใจเก่ียวกับตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ 

 

1. จงเติมช่ือสวนประกอบของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ลงในชองท่ีกำหนดตามลำดับดังตอไปนี้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อ..............................………………. 

      กลุม.............................................. 

                หมูบาน......................................... 

 

 

 

 

 

1.........................

2.................... 

3.........................

4.........................

5......................

6...................

7...................
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2. จงเติมช่ือสวนประกอบของตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ ลงในชองท่ีกำหนดตามลำดับดังตอไปนี้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อ..............................………………. 

กลุม.............................................. 

       หมูบาน......................................... 

 

 

 

 

1..................... 6.....................
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ศุภชัย แกวจันทร และชูชาติ พยอม. (2555). การถายทอดเทคโนโลยีการสาวไหมดวยเครื่องสาวไหมแบบ

กึ่งอตัโนมัติสูเสนทางสายไหมนครชัยบุรินทรศรีอุบล. ไดรับทุนจากโครงการถายทอดนวัตกรรม

จากผลงานวิจัยสำนักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา (สกอ.) ปงบประมาณ 2555. 

ศุภชัย แกวจันทร และชูชาติ พยอม. (2556). การสรางตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพื่อการ 

 เก็บรักษารังไหม. ไดรับทุนจากสำนักบริหารโครงการวิจัยในอุดมศึกษาและพัฒนา 

 มหาวิทยาลัยวิจัยแหงชาติ  สำนักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา   (สกอ.) ป 2556.    

ศุภชัย แกวจันทร และชูชาติ พยอม. (2557). การศึกษาความเร็วรอบที่เหมาะสมตอการสาวไหมดวยเครื่อง

สาวไหมอีรี่จากใบมันเมืองยาสูการพัฒนางานหัตถกรรมสิ่งทอทองถิ่นนครชัยบุรินทร. ไดรับ

ทุนจาก สำนักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.) ป 2557.   

ศุภชัย แกวจันทร ชูชาติ พยอม และเอกราช นาคนวล. (2559). การสรางชุดผลิตเสื้อเตาซุปเปอรอั้งโล

ประสิทธิภาพสูงแบบมาตรฐานตามเกณฑกระทรวงพลังงาน สำหรับกลุมผูผลิตเตาหุงตมเพื่อ

จำหนาย.  ไดรบัทุนอุดหนุนการวิจัยจากสำนักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.) ป 2559.  

ศุภชัย แกวจันทร ชูชาติ พยอม และเอกราช นาคนวล. (2560). การพัฒนาตูอบรังไหมแบบเลนสขยายความ

รอนจากแสงอาทิตย เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการอบ.  ไดรับทุนอุดหนุนการวิจัย จากสำนักงาน

คณะกรรมการวิจัยแหงชาติ  (วช.)  ป 2560.   

ศุภชัย แกวจันทร ชูชาติ พยอม และเอกราช นาคนวล. (2560). การสรางและหาประสิทธิภาพเครื่องตีเกลียว

ไหมพุง แบบ 2 หัวปน สำหรับกลุมเกษตรกรทอผาในเขตพื้นท่ีจังหวัดสุรินทร.  ไดรับ

ทุนอุดหนุนการวิจัย จากเครือขายอุดมศึกษาภาคตะวันออกเฉียงเหนอืตอนลาง  โครงการวิจัย

และนวัตกรรมเพ่ือถายทอดเทคโนโลยีสูชุมชนฐานราก  ประจำงบประมาณ พ.ศ. 2560.  ภายใต

การสนับสนุนของสำนักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา (สกอ.) 

ศุภชัย แกวจันทร ชูชาติ พยอม และเอกราช นาคนวล. (2561). การพัฒนาเตาเผาแบบรังผึ้งกักเก็บ 

 ความรอนสำหรับอบเมล็ดพันธุขาวพื้นเมืองปะกาอำปล. ไดรบัทุนอุดหนุนการวิจัย 

 จากสำนักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ  (วช.)  ป 2561.   

ศุภชัย แกวจันทร ชูชาติ พยอม เอกราช นาคนวล  ภานุวัฒน ธรรมเจริญ วัชระ แหวนเงนิ  สุวรรณ 

   สุพพัตกุล  โกสุม วิมุล. (2562). การพัฒนาเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน 

  แสงอาทิตยแบบครบวงจรเพื่อยกระดับ วิสาหกิจชุมชนคนเลี้ยงไหม  ตำบลโคก 

  สะอาด อำเภอปราสาท จังหวัดสุรินทร.  ไดรบัทุนอุดหนุนการวิจัย จากเครือขาย 

  อุดมศึกษาภาคตะวันออกเฉียงเหนือตอนลาง  โครงการวิจัยและนวัตกรรมเพ่ือถายทอด 

  เทคโนโลยีสูชุมชนฐานราก  ประจำงบประมาณ พ.ศ. 2562.  ภายใตการสนับสนุนของ 

  สำนักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา (สกอ.) 
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ศุภชัย แกวจันทร สุมณฑา จีระมะกร ขนิษฐา สีมา.  2564.  การจัดการความรูและถายทอด 

 เทคโนโลยีตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและเครื่องผลิตเสนไหมทอมือพลังงาน 

 แสงอาทิตยแบบครบวงจร.  ไดรบัทุนอุดหนุนการทำกิจกรรมสงเสริมและสนับสนุนการ 

 วิจัยและนวัตกรรมโครงการการยกระดับศกัยภาพทรพัยากรมนุษยเพ่ือตอบโจทย 

 เปาหมายการพัฒนาที่ย่ังยืน ภายใตโครงการจัดการความรูการวิจัยเพื่อการใชประโยชน  

 ประจำป 2564(การพัฒนาชุมชนพ่ึงตนเองตามแนวทางพระราชดำริ)  จากสำนักงานวิจัย 

 แหงชาติ (วช.)  

ศุภชัย แกวจันทร สุมณฑา จีระมะกร ขนิษฐา สีมา.  2565.  การพัฒนาประสิทธิภาพเครื่องสับยอย 

 พรอมอัดแทงหญาเนเปยร ที่เหมาะสมตอการขนยายและยืดอายุหญาเนเปยร สำหรับ 

 ผูประกอบการวิสาหกิจเกษตรกรโคเนื้อ จังหวัดสุรินทร.  ไดรับทุนอุดหนุนการวิจัย ดาน 

วิทยาศาสตร วิจัยและนวัตกรรม (ววน.) ประจำปงบประมาณ พ.ศ. 2565  ผานกองทุน 

สงเสริมวิทยาศาสตร วิจัยและนวัตกรรม.  (อนุมัติแลว อยูระหวางการทำสัญญา) 

 

งานวิจัยท่ีเปนผูรวมโครงการ 
 

ชูชาติ พยอม ศุภชัย แกวจันทร และทำนอง ชิดชอบ. (2545). การพัฒนาเครื่องสาวไหมเพื่อพฒันางาน

หัตถกรรมของทองถิ่น. ไดรับทุนจากคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม สถาบันราชภัฏสุรินทร ป 

2545.   

ทำนอง ชิดชอบ ชูชาติ พยอม และศุภชัย แกวจันทร. (2550). การพัฒนาการเรียนการสอนวิชาโครงการ

พิเศษ เทคโนโลยีการผลิตกรณีศึกษา : การสรางเครื่องอัดกอนเกลือแรสำหรับโคและกระบือ. 

ไดรับทุนจากสถาบันวิจัยและพัฒนา  มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร ป 2550.   

ชูชาติ พยอม และศภุชัย แกวจันทร. (2550). การพัฒนาเครื่องสาวไหมแบบกึ่งอตัโนมัติสำหรับชุมชน. ไดรับ

ทุนจากเครือขายบริหารการวิจัยและถายทอดเทคโนโลยีสูชุมชน ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 

(สกอ.) ป 2550.    

ชูชาติ พยอม และศภุชัย แกวจันทร. (2550). การออกแบบและสรางเครื่องยอมสีเสนใยไหมสำหรับงาน

หัตถกรรม. ไดรับทุนจาก สถาบันวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร       ป 2550   

ชูชาติ พยอม ศุภชัย แกวจันทร ทำนอง ชิดชอบ และนิภาศักดิ์ คงงาม. (2552). การพัฒนาเสนไหม พิเศษเชิง

พาณิชย. ไดรับทุนจากสำนักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.) ป 2552.   

เอกราช นาคนวล ชูชาติ พยอม และศุภชัย แกวจันทร. (2554). การพัฒนารถจักรยานขับเคลื่อน            

ดวยสวานไฟฟาไรสาย. ไดรับทุนจากสถาบันวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร ป 

2554. 

เอกราช นาคนวล ชูชาติ พยอม และศุภชัย แกวจันทร. (2555). การสรางและหาประสิทธิภาพเครื่องทำ

น้ำขาวกลองงอก. ไดรบัทุนจากสถาบันวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร ป 2555.      
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ชูชาติ พยอม ศุภชัย แกวจันทร และวิทยา อินทรสอน. (2555). การศึกษาพลังงานทางเลือกจากมูลชางทำ

ถานอัดแทง สูชุมชนทองถิ่นในเขตจังหวัดสุรินทร. ไดรับทุนจากสำนักงานคณะกรรมการการ

อุดมศึกษา (สกอ.) ป 2555.    

ชูชาติ พยอม และศภุชัย แกวจันทร  (2555). การสรางเครื่องสาวไหมแบบสี่หัวพลังงานแสงอาทิตย สำหรับ

โรงสาวไหมชุมชน. ไดรับทุนจากสำนักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.) ป 2555.  

ชูชาติ พยอม และศภุชัย แกวจันทร  (2556). การถายทอดเทคโนโลยีการสาวไหมดวยเครื่องสาวไหม

พลังงานแสงอาทิตย สูเสนทางสายไหมสุรินทร. ไดรบัทุนจากโครงการถายทอดเทคโนโลยี/

นวัตกรรมจาก ผลงานวิจัย สำนักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติประเภททุนกิจกรรมสงเสริมและ

สนับสนุนการวิจัยภายใตโครงการจัดการความรูและถายทอดเทคโนโลยีจากผลงานวิจัยและ

นวัตกรรม ประจำป 2556. 

ชูชาติ พยอม และศภุชัย แกวจันทร. (2557). การพัฒนาเครื่องยอมสีเสนไหมแบบควบคุมอุณหภูมิและ

ความเร็วรอบการยอมเพื่อพัฒนาคุณภาพสีเสนไหม. ไดรบัทุนจาก สำนักบริหารโครงการวิจัยใน

อุดมศึกษา และพัฒนามหาวิทยาลัยวิจัยแหงชาติ สำนักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา (สกอ.) 

ป 2557.   

ภานุเมศวร สุขศรีศิริวัชร ชูชาติ พยอม และศุภชัย แกวจันทร. (2557). การพัฒนาเครื่องอัดเม็ดยาสมุนไพร

แบบเพลาลูกเบ้ียวเยื้องศูนย สำหรับชุมชนแพทยแผนไทย  ตำบลกาบเชิง  อำเภอกาบเชิง  

จังหวัดสุรินทร.   ไดรับทุนอุดหนุนการวิจัย จากเครือขายอุดมศึกษาภาคตะวันออกเฉียงเหนือ

ตอนลาง  โครงการวิจัยและนวัตกรรมเพ่ือถายทอดเทคโนโลยีสูชุมชนฐานราก  ประจำ

งบประมาณ พ.ศ. 2557.  ภายใตการสนับสนุนของสำนักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา 

(สกอ.) 

ชูชาติ พยอม ศุภชัย แกวจันทร และเอกราช นาคนวล. (2558). การพัฒนาเครื่องขุดเจาะหลุมกลายางพารา

ขนาดมาตรฐานแบบเดินตามสำหรับเกษตรกรสวนยางพาราจังหวัดสุรินทร. ไดรบัทุนอุดหนุน

จากสำนักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.) ป 2558.   

ชูชาติ พยอม ศุภชัย แกวจันทร และเอกราช นาคนวล. (2559). การศึกษารูปแบบการจัดการพลังงานท่ี

เหมาะสมกับชุมชน ในเขตพื้นท่ีแนวชายแดนไทย กัมพูชา จังหวัดสุรินทร ตามแนวทาง

เศรษฐกิจพอเพียง. ไดรับทุนอุดหนุนการวิจัยจากสำนักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.) ป 

2559.   

ภาณุเมศวร สุขศรีศิริวัชร ชูชาติ พยอม และศุภชัย แกวจันทร.  (2560). การพัฒนาชุดกลไกเพื่อควบคุม

คุณสมบัติทางกายภาพของเม็ดยาสมุนไพร ที่ผานการอดัขึ้นรูปเม็ดดวยเครื่องอดัเม็ดยา

สมุนไพรแบบเพลาลูกเบี้ยวเยื้องศูนย.  ไดรับทุนอุดหนุนการวิจัย จากเครือขายอุดมศึกษาภาค

ตะวันออกเฉียงเหนือตอนลาง  โครงการวิจัยและนวัตกรรมเพ่ือถายทอดเทคโนโลยีสูชุมชนฐาน
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ราก  ประจำงบประมาณ พ.ศ. 2560.  ภายใตการสนับสนุนของสำนักงานคณะกรรมการการ

อุดมศึกษา (สกอ.) 

ชูชาติ พยอม ศุภชัย แกวจันทร และเอกราช นาคนวล. (2560). ตนแบบที่เหมาะสมในการจัดการพลังงาน

พอเพียงเพื่อสรางความมั่นคงทางอาหารสำหรับชุมชน. ไดรบัทุนอุดหนุนการวิจัย  จาก

สำนักงานคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ  (วช.) ป 2560.  

เอกราช นาคนวล  ศุภชัย แกวจันทร  ชูชาติ พยอม  ภานุวัฒน ธรรมเจริญ วัชระ แหวนเงิน   

  สุแทน สุขจิตร  ประเสริฐ สุขจิตร. (2562). กระบวนการแปรรูปขาวอนิทรียพื้นบาน 

  เปนผลิตภัณฑเครื่องดื่มน้ำขาวกลองงอกสำหรับกลุมวิสาหกิจชุมชนแซตอมออร 

  แกนิคฟารม นำสูวิถีชีวิตที่ยั่งยืน. ไดรับทุนอุดหนุนการวิจัย จากเครอืขายอุดมศึกษา 

  ภาคตะวันออกเฉียงเหนือตอนลาง โครงการวิจัยและพัฒนาภาครัฐรวมเอกชนในเชิง 

  พาณิชยประจำงบประมาณ พ.ศ. 2562.  ภายใตการสนับสนุนของ สำนักงาน 

  คณะกรรมการการอุดมศึกษา (สกอ.) 

 8.2  งานที่ปรึกษางานวิจัย 

  8.3.1 เปนที่ปรึกษางานวิจัย เรื่อง  “การพัฒนาเครื่องคดัแยกวัชพืชและสิ่งเจือปนออก

จากเม็ดพันธุขาวเปลือกและกลุมเกษตรกรท่ีประกอบอาชีพทำนา”  ไดรับทุนจากจากเครือขายบริหารการ

วิจัยและถายทอดเทคโนโลยีสูชุมชน ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ (สกอ.) ป 2555  

 8.3.2 เปนที่ปรึกษางานวิจัย เรื่อง “การศึกษารูปแบบการรักษาของหมอพื้นบานแบบองค

รวมกลุมชาติพนัธุในกลุมจังหวัดศรีบุรินทร” ไดรับทุนจากสำนักงานคณะกรรมการวิจัย แหงชาติ (วช.) ป 

2557  

  8.3.3 เปนที่ปรึกษางานวิจัย เรื่อง “การศึกษาแนวทางการชำระหนี้เงินยืมเพื่อการศึกษา

ของลูกหนี้กองทุนพัฒนาบุคลากร  มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร ที่ไมเปนไปตามสัญญา”    ไดรบัทุนจาก

สถาบันวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร ป 2556  

  8.3.4  เปนที่ปรึกษางานวิจัย เรื่อง “การพัฒนาคูมือการเขียนรายงานการวิจัย 

มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร”  ไดรับทุนจากสถาบันวิจัยและพัฒนา  มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร ป 2556  

  8.3.5  เปนที่ปรึกษางานวิจัย เรื่อง “การพัฒนารูปแบบมาตรฐานการเขียนบทความเพื่อ

จัดทำวารสารวิจัย มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร”  ไดรบัทุนจากสถาบันวิจัยและพัฒนา  มหาวิทยาลัยราชภัฏ

สุรินทร ป 2556   

 8.3.6 เปนที่ปรึกษางานวิจัย เรื่อง “การพัฒนาเครื่องบีบเสนขนมจีนสีรุงเพื่อสงเสริมเศ

ราฐกิจสรางสรรคของชุมชนแบบพึ่งพาตนเองจังหวัดสุรินทร” ไดรบัทุนจากสำนักงานคณะกรรมการวิจัย 

แหงชาติ (วช.) ป 2560  
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  8.3  ผลงานวิจัยที่ตีพิมพเผยแพร   

ชูชาติ พยอม และศภุชัย แกวจันทร. (2553). “การพัฒนาเครื่องสาวไหมแบบก่ึงอัตโนมัติ.” การประชุม

วิชาการระดับชาติ เครือขายวิจัยสถาบันอดุมศึกษาท่ัวประเทศ ประจำป 2553 หัวขอ “การ

พัฒนาเศรษฐกิจฐานรากดวยแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค Conference on Grassroots 

Economic Development : Creative Economy Oriented. วันท่ี 26-28 พฤษภาคม 

2553. หนา 108-111. ขอนแกน : โรงแรมโฆษะจังหวัดขอนแกน.   

ชูชาติ พยอม ศุภชัย แกวจันทร ทำนอง ชิดชอบ และนิภาศักดิ์ คงงาม. (2553, กรกฎคม-ธันวาคม). “การ

พัฒนาเสนไหมพิเศษเชิงพาณิชย.” วารสารวิจัยมหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร สถาบันวิจัยและ

พัฒนา. 1 (1) : 95-102.                

ศุภชัย แกวจันทร และชูชาติ พยอม. (2555, มกราคม-มิถุนายน). “การพัฒนาเครื่องอัดอาหารสำเร็จรูป 

สำหรับชาง จังหวัดสุรินทร.” วารสารวิจัยมหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร สถาบันวิจัยและพัฒนา. 

2 (4) : 77-86.        

ชูชาติ พยอม ศุภชัย แกวจันทร และวิทยา อินทรสอน. (2555, กรกฎคม-ธันวาคม). “การศึกษาพลังงาน

ทางเลือกจากมูลชางทำถานอัดแทงสูชุมชนทองถิ่นในเขตจังหวัดสุรินทร.” วารสารวิจัย

มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร สถาบันวิจัยและพัฒนา. 3 (5) : 113-121.  

เอกราช นาคนวล ชูชาติ พยอม และศุภชัย แกวจันทร. (2555, กรกฎคม-ธันวาคม). “การพัฒนารถจักรยาน

ขับเคลื่อนดวยสวานไฟฟาไรสาย.” วารสารวิจัยมหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร สถาบันวิจัยและ

พัฒนา. 3 (5) : 123-127.  

ชูชาติ พยอม ศุภชัย แกวจันทร และทำนอง ชิดชอบ. (2556, กรกฎาคม-ธันวาคม). “การศึกษาสภาพปญหา

และแนวทางการพัฒนาปุยอินทรียสำหรับชุมชน.” วารสารสักทอง: วารสารมนุษยศาสตรและ

สังคมศาสตร มหาวิทยาลัยราชภัฏกำแพงเพชร. 19 (2) : 1-10.  

ศุภชัย แกวจันทร และชูชาติ พยอม. (2556, กรกฎาคม-ธันวาคม). “การสรางตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณภูมิ 

เพ่ือการเก็บรักษารังไหม.” วารสารวิจัยมหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร สถาบันวิจัยและพัฒนา. 4 

(7) : 7-16.   

ศุภชัย แกวจันทร และชูชาติ พยอม. (2556, กรกฎาคม-ธันวาคม). “เทคโนโลยีการผลิตอาหารชางในเขตพ้ืนที่

จังหวัดสุรินทร.” วารสารวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฏบุรีรัมย. 8 (2) : 81-90. 

ศุภชัย แกวจันทร. (2559, กรกฎาคม-ธันวาคม). “การศึกษาความเร็วรอบที่เหมาะสมตอการสาวไหมดวยเครื่อง

สาวไหมอีรี่จากใบมันเมืองยาสูการพัฒนาหัตถกรรมสิ่งทอทองถ่ินนครชัยบุรนิทร.” วารสารวิจัย

และพัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฏบุรีรัมย. 11 (2) : 41-46. 

ศุภชัย แกวจันทร. (2559, กรกฎาคม-ธันวาคม). “การสรางตูอบรังไหมแบบควบคุมอุณหภูมิ เพ่ือการเก็บรักษา

รังไหม.” วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยราชเพชรบุรี. 6 (2) : 30-37. 
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ศุภชัย แกวจันทร ชูชาติ พยอม และเอกราช นาคนวล. (2560, กรกฎาคม-ธันวาคม). “การพัฒนาตูอบรังไหม

แบบเลนสขยายความรอนจากแสงอาทิตย เพ่ือเพิ่มประสิทธิภาพการอบ.” วารสารวิจัยและ

พัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฏบุรีรัมย. 12 (2) : 8-20 

ศุภชัย แกวจันทร ชูชาติ พยอม และเอกราช นาคนวล. (2562, กรกฎาคม-ธันวาคม). “การสรางและหา

ประสิทธิภาพเครื่องตีเกลียวไหมพุงแบบ 2 หัว สำหรับเกษตรกรทอผาไหมในเขตพื้นที่จังหวัด

สุรินทร.” วารสารวิชาการเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา 7 (2) :70-82 

  8.4  ผลงานวิจัย/ผลงานสิ่งประดิษฐท่ีไดรับรางวัล 

   8.5.1  เคร่ืองสาวไหมแบบสำเร็จรูป  ไดรับการจดอนุสิทธิบัตร เลขท่ีอนุสิทธิบัตร 3823 

ออกใหวันท่ี 31 ตุลาคม 2550  

   8.5.2  การออกแบบและพัฒนาเครื่องสาวไหมพลังงานแสงอาทิตย  ไดรับการจดอนุ

สิทธิบัตร เลขท่ีอนุสิทธิบัตร 5669 ออกใหวันที่ 4 ตุลาคม 2553 

   8.5.3  เคร่ืองสาวไหมพลังงานแสงอาทิตย ไดรับโลรางวัลชนะเลิศ  การประกวด

สิ่งประดิษฐ ประเภท สงเสริมการพัฒนาคุณภาพชีวิต ระดับอาชีวศึกษาและศึกษา “งานแสดงเทคโนโลยี และ

นวัตกรรมภาคอีสาน ประจำป 2551 (E-San Innovation Show 2008) ระหวางวันที่ 12-15 มิถุนายน 2551 

ณ ศูนยประชุมอเนกประสงคกาญจนาภิเษก มหาวิทยาขอนแกน 

   8.5.4  จักรยานขับเคลื่อนดวยสวานไฟฟาไรสาย ไดรับโลรางวัลชนะเลิศ การประกวด

สิ่งประดิษฐ หัวขอ “พลังงานทดแทน” ประเภทอุดมศึกษา งานแสดงเทคโนโลยี สิ่งประดิษฐ และภูมิปญญา

ทองถิ่น มหาวิทยาลัยขอนแกน ประจำป 2553 (Technology Innovation and Local Wisdom 2010) ณ 

วันที่ 18 สิงหาคม 2553 มหาวิทยาลัยขอนแกน 

    8.5.5  เคร่ืองทำน้ำขาวกลองงอก ไดรับโลรางวัลรองชนะเลิศอันดับ 1 การประกวด

สิ่งประดิษฐ หัวขอ “นวัตกรรมเพ่ือชุมชนสุขภาวะ” ประเภท ระดับนักศึกษา ปวส. และปริญญาตรี  งานแสดง

เทคโนโลยี และนวัตกรรมสิ่งประดษิฐ และภูมิปญญาทองถิ่น มหาวิทยาขอนแกน ครั้งที่ 13 ประจำป 2554  

(The 13rd KKU TECHNOLOGY Innovation and Local Wisdom 2011) ระหวางวันที่ 17-19 สิงหาคม 

2554 ณ อุทยานเทคโนโลยีการเกษตร มหาวิทยาขอนแกน 

   8.5.6  เคร่ืองอบและคัดแยกสิ่งเจือปนในพันธุขาวเปลือก ไดรับ “รองชนะเลิศอันดับ 2” 

ในสิ่งประดิษฐประเภท อุปกรณ เครื่องมือ (Hardware) ระดับไมเกินปริญญาตรี ในงาน“การประกวด

สิ่งประดิษฐ  ครั้งท่ี 8 ประจำป 2556” มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี  (SURANAREE UNIVERSITY OF 

TECHNOLOGY)วันท่ี 26กันยายน  2556 ณ โถงเอนกประสงค  อาคารเรียนรวม 1  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี

สุรนารี 
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   8.5.7  เคร่ืองอัดอาหารสำเร็จรูปสำหรับชาง (ไดรับการจดอนุสิทธิบัตร เลขที่อนุสิทธิบัตร 

9078  ออกใหวันท่ี 27 กรกฎาคม 2556)  และ  (ไดรับการจดลิขสิทธิ์ ประเภทงานวรรณกรรม  เลขที่ 

ว.35004  ออกใหวันที่  26  สิงหาคม 2557) 

   8.5.8  ชุดลำเลียงมัดออยข้ึนรถอีแตน ไดรับ  “รางวัลชนะเลิศ”  ประเภทสิ่งประดิษฐ ใน

ระดับอุดมศึกษา ประเภทสิ่งประดิษฐ ในระดับอุดมศึกษา ในงาน “วันเทคโนโลยีวิศวกรรม”(En Tech Day) 

ประจำป 2557 ณ  อาคาร  EN 6  คณะวิศวกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยอุบลราชธานี   วันที่  12 - 13  

กุมภาพันธ  2557  

   8.5.9  เคร่ืองอบและคัดแยกสิ่งเจือปนในเมล็ดพันธุขาว ไดรับ “รางวัลชมเชย อนัดับ 1” 

ประเภทสิ่งประดิษฐ ในระดับอุดมศึกษา ในงาน “วันเทคโนโลยีวิศวกรรม” (En Tech Day) ประจำป 2557 ณ  

อาคาร  EN 6  คณะวิศวกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยอุบลราชธานี  วันท่ี  12 - 13  กุมภาพันธ  2557 

   8.4.10 หุนจำลองไลนกพริาบพลังงานแสงอาทิตย ไดรบั “รางวัลรองชนะเลิศ อนัดับ 2” 

ประเภทสิ่งประดิษฐ ในระดับอุดมศึกษา การประกวดสิ่งประดิษฐในงาน “ชุมทางนิทรรศการวิทยาศาสตรและ

เทคโนโลยีนานาชาติสุรินทร ครั้งท่ี 2” The 2nd Surin International Science & Technology Exhibition 

(SISTE) วันที่ 16 - 18 มกราคม  2559 ณ อาคารบัณฑิตวิทยาลัย มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร   

    8.4.11 การศึกษาชุดสงกำลังเครื่องตัดหญาแบบสะพายโดยใชพลังงานสวานไฟฟาไรสาย 

และหุนจำลองไลนกพริาบพลังงานแสงอาทิตย ไดรับ “รางวัลชนะเลิศ” ประเภทการเขาเยี่ยมชมผลงานมาก

ที่สุด ประเภทสิ่งประดิษฐ ในระดับอุดมศึกษา ในงานวันเทคโนโลยีวิศวกรรม ครั้งที่ 13 (En Tech Day 2016) 

“เทคโนโลยีไทย กาวไกลสูอาเซียน” วันที่  28 - 29  มกราคม  2559 ณ คณะวิศวกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัย

อุบลราชธานี   

  8.4.12 การศึกษาชุดสงกำลังเครื่องตัดหญาแบบสะพายโดยใชพลังงานสวานไฟฟาไรสาย 

ไดรับ “รางวัลท่ี 3 ดาน HARDWARE ระดับไมเกินปริญญาตรี” ในสิ่งประดิษฐประเภท อุปกรณ เครื่องมือ 

(Hardware) ระดับไมเกินปริญญาตรี ในงาน “การประกวดสิ่งประดิษฐ  ครั้งที่ 10 ประจำป 2559” 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี  (SURANAREE UNIVERSITY OF TECHNOLOGY) 

  8.4.13  ผลงานเรื่อง นวัตกรรมเสนไหมเพ่ือยกระดับคุณภาพชีวิตอยางยั่งยืน     ไดผาน

การนำเสนอเอกสารเชิงแนวคิดในระดับที่มีคุณภาพ(สี่ดาว) จากคณะกรรมการวิจัยแหงชาติ (วช.)ในกิจกรรม

บมเพาะพัฒนานวัตกรรมสายอุดมศึกษา ประจำป 2561 ระหวางวันท่ี 27-28 มนีาคม 2561 ณ โรงแรมมารวย 

การเดน กรุงเทพมหานคร  

  8.4.14  การสรางและหาประสิทธิภาพเครื่องตีเกลียวไหมพุง แบบ 2 หัวปน สำหรับกลุม

เกษตรกรทอผาในเขตพื้นท่ีจังหวัดสุรินทร.  ไดรับรางวัล ชมเชยอันดับ 1 ในการประกวดผลงานวิจัยและ
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นวัตกรรมดีเดน ประจำป 2561 จากสำนักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา (สกอ.) ณ โรงแรมธรรมรินทร 

ธนา จังหวัดตรัง เมื่อวันที่ 28 พฤษภาคม 2561. 

  8.4.15  นวัตกรรมการผลิตเสนไหมเพ่ือยกระดับคุณภาพชีวิตอยางยั่งยืน ไดรับรางวัล 

เหรียญทองและโลขอเสนอโครงการ ระดับดีเดน ในกลุมเรื่องงานสรางสรรค การศึกษาและสังคมที่มุงเนน

การพัฒนาคุณภาพชีวิต ในการประกวดผลงานวิจัยนวัตกรรมสายอุดมศึกษา ประจำป 2561 ในงาน

มหกรรมวิจัยแหงชาติแหงชาติ Thailand Research Expo 2018. ณ โรงแรมเซนทราแกรนด กรุงเทพ ฯ 
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ผูรวมงานวิจัย  

 

1. ชื่อ-สกุล (ภาษาไทย) นางสุมณฑา จีระมะกร 

2. ชื่อ-สกุล (ภาษาอังกฤษ) Mrs. Sumonta Jeeramakorn  

3. เลขหมายบัตรประจำตัวประชาชน 3-1017-02141-504 ตำแหนง เจาหนาที่วิจัย 

หนวยงานและสถานท่ีที่อยูที่ติดตอไดสะดวก สถาบันวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฎสุรินทร เลขท่ี 186 

หมู  1 ถ.สุรินทร-ปราสาท ต.นอกเมือง  อ.เมือง จ.สุรินทร 32000 โทรศัพท  044-041561 มือถือ 

0814700301 E-mail 0814700301.tu@gmail.com สัดสวนของงานที่รับผิดชอบ 10%  

4. ประสบการณท่ีเกี่ยวของกับการบริหารงานวิจัยทั้งภายในและภายนอกประเทศ  

สถานภาพในการทำการวิจัยวาเปนผูอำนวยการแผนงานวิจัย หัวหนาโครงการ หรือผูรวมวิจัยในแตละหัว

ขอเสนอการวิจัย 

 

สุมณฑา จีระมะกรและคณะ.(2556). การศึกษาแนวทางการชำระหนี้เงินกูยืมเพื่อการศึกษา ของ 

ลูกหนี้กองทุนพัฒนาบุคลากร มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร ที่ไมเปนไปตามสัญญา. ไดรับ 

ทุนอุดหนุนการวิจัยเพ่ือพัฒนางานประจำสู งานวิจัย (R to R) มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร ประจำป

งบประมาณ 2556. 

สุมณฑา จีระมะกร ฤดีมาศ แสวงสาย และขนิษฐา สีมา.(2557). การศึกษาความพึงพอใจของผูใช 

บัณฑิตที่มีตอการปฏิบัติงานและคุณลักษณะ ของผูสำเร็จการศึกษามหาวิทยาลัยราชภัฏ 

สุรินทร ปการศึกษา 2555-2556. ไดรับทุนอุดหนุนการวิจัยเพื่อพัฒนางานประจำสูงานวิจัย (R to R) 

มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร ประจำปงบประมาณ2556. 

ธิดารัตน บุญแปลง สุมณฑา จีระมะกร และขนิษฐา สีมา.(2557). ภาวะการมีงานทำของบัณฑิต  

มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรนิทร ประจำปการศกึษา 2555-2556 ไดรับทุนอุดหนุนการวิจัยเพ่ือ 

พัฒนางานประจำสูงานวิจัย (R to R) มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร ประจำปงบประมาณ  

2557. 
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ผูรวมงานวิจัย  

 

1. ชื่อ-สกุล (ภาษาไทย) นางสาวขนิษฐา  สีมา 

2. ชื่อ-สกุล (ภาษาอังกฤษ) Mc. KANITTHA SEEMA 

3. เลขหมายบัตรประจำตัวประชาชน 1-3416-00054-167 ตำแหนง เจาหนาที่วิจัย 

หนวยงานและสถานท่ีที่อยูที่ติดตอไดสะดวก สถาบันวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฎสุรินทร เลขท่ี 186 

หมู 1 ถ.สุรินทร-ปราสาท ต.นอกเมือง  อ.เมือง จ.สุรินทร 32000 โทรศัพท 044-041561 มือถือ 085-

4968985 E-mail Kanittha.sima@hotmail.comสัดสวนของงานที่รับผิดชอบ 10%  

4. ประสบการณท่ีเกี่ยวของกับการบริหารงานวิจัยทั้งภายในและภายนอกประเทศ  

สถานภาพในการทำการวิจัยวาเปนผูอำนวยการแผนงานวิจัย หัวหนาโครงการ หรือผูรวมวิจัยในแตละหัว

ขอเสนอการวิจัย 

 

สุมณฑา จีระมะกร ฤดีมาศ แสวงสาย และขนิษฐา สีมา.(๒๕๕๘). การศึกษาความพึงพอใจของผูใช 

บัณฑิตที่มีตอการปฏิบัติงานและคุณลักษณะ ของผูสำเร็จการศึกษามหาวิทยาลัยราชภัฏ 

สุรินทร ปการศึกษา ๒๕๕๕-๒๕๕๖. ไดรับทุนอุดหนุนการวิจัยเพ่ือพัฒนางานประจำสู 

งานวิจัย (R to R) มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรินทร ประจำปงบประมาณ ๒๕๕๖. 

ธิดารัตน บุญแปลง สุมณฑา จีระมะกร และขนิษฐา สีมา.(๒๕๕๘). ภาวะการมีงานทำของบัณฑิต  

มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรนิทร ประจำปการศกึษา ๒๕๕๕-๒๕๕๖ ไดรับทนุอุดหนุนการวิจัย 

เพ่ือพัฒนางานประจำสูงานวิจัย (R to R) มหาวิทยาลัยราชภัฏสุรนิทร ประจำปงบประมาณ  

๒๕๕๘. 
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